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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

Выполнение работ по изготовлению ортопедических аппаратов для инвалидов в 2019 году


Способ определения исполнителя (подрядчика, поставщика): электронный аукцион.
Наименование объекта закупки: выполнение работ по изготовлению ортопедических аппаратов для инвалидов в 2019 году
Количество поставляемого товара (объем выполняемых работ, оказываемых услуг): – 61 Изделие. 
Срок действия Контракта: контракт вступает в силу с даты подписания контракта и действует до 25 декабря 2019 года.
Место выполнения работ: Москва, Московская область. 
Качество: Качество изготавливаемых Изделий должно соответствовать государственным стандартам (ГОСТ), действующим на территории Российской Федерации, в том числе: 
ГОСТ Р ИСО 22523-2007 «Протезы конечностей и ортезы наружные. Требования и методы испытаний»;
ГОСТ Р ИСО 13405-2-2001 «Протезирование и ортезирование. Классификация и описание узлов протезов. Часть 2. Описание узлов протезов нижних конечностей»;
ГОСТ Р ИСО 13405-3-2001 «Протезирование и ортезирование. Классификация и описание узлов протезов. Часть 3. Описание узлов протезов верхних конечностей»;
ГОСТ Р 51632-2014 «Технические средства реабилитации людей с ограничениями жизнедеятельности. Общие технические требования и методы испытаний»;
ГОСТ Р 15.111-2015 «Система разработки и постановки продукции на производство. Технические средства реабилитации инвалидов»;
ГОСТ Р ИСО 9999-2014 «Технические средства реабилитации людей с ограничениями жизнедеятельности. Классификация»;
ГОСТ Р 52878-2007 «Туторы на верхние и нижние конечности. Технические требования и методы испытаний». 
Изделия должны быть в упаковке, защищающей от повреждений и воздействия внешней среды.
 Маркировка.
Маркировка должна соответствовать ГОСТ  Р ИСО 22523-2007 «Протезы конечностей и ортезы наружные. Требования и методы испытаний», а также содержать:
- наименование страны-изготовителя;
- наименование и местонахождение изготовителя (продавца, поставщика), товарный знак (при наличии);
- наименование Изделия, товарную марку (при наличии), вид Изделия в зависимости от назначения, группу и размеры Изделия, номер Изделия (при наличии);
- номер артикула (при наличии);
- дату (месяц, год) изготовления;
- идентификационный номер реестра Получателей;
- штриховой код (при наличии).
Маркировка должна быть нанесена на Изделие на русском языке, должна быть нестираемой и сохранять свои свойства на весь срок действия гарантийных обязательств по Контракту.
Вся упаковка и маркировка на ней должны соответствовать требованиям нормативных актов Российской Федерации. 
Исполнитель несет ответственность за ненадлежащую упаковку, не обеспечивающую сохранность товара при его хранении и транспортировании до Заказчика.
[bookmark: _GoBack]Товар должен быть маркирован в соответствии с требованиями к маркировке таких изделий его производителем. Маркировка должна содержать данные, необходимые для определения торговой марки, производителя, страны изготовления, и другие данные с целью идентификации товара и определения соответствия поставленного товара заявленным требованиям.
Изделия должны быть новыми, свободными от прав третьих лиц.
Изделия должны отвечать следующим требованиям:

СПЕЦИФИКАЦИЯ
 (описание объекта закупки)

	№
п/п
	Наименование товаров, работ, услуг
	кол-во
	Характеристики Изделия
	Цена (руб.)
	Стоимость (руб.)

	1
	Аппарат на голеностопный сустав         
	10
	Аппарат на голеностопный сустав должен быть изготовлен по индивидуальному по гипсовому слепку, по обмерам (по назначению).
Аппарат должен состоять из гильзы на стопу и гильзы на голень, соединенных между собой металлическими, силиконовыми шарнирами в области голеностопного сустава (по назначению).
Гильзы должны быть изготовлены из моделируемых листовых термопластичных материалов, из литьевого слоистого пластика на основе акриловых смол, кожаные (по назначению).
Внутренние стенки гильзы должны быть смягчены подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой. 
Гильзы должны быть декорированы термобумагой. 
Жесткость конструкции должна обеспечить удержание голеностопного сустава в функционально выгодном положении. 
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли, шнуровка, полуфабрикаты кожаные (по назначению).
Аппарат должен иметь систему регулировки сгибания и разгибания голеностопного сустава.
	
	

	2
	Аппарат ортопедический на коленный сустав                              
	10
	Аппарат ортопедический на коленный сустав должен быть медицинским изделием.
Аппарат ортопедический на коленный сустав должен состоять из: 
- гильза аппарата должна быть изготовлена из эластичного триплированного вспененного каучука, обеспечивающая оптимальный температурный режим в области сустава, не препятствуя дыханию кожи;
- коленный шарнир должен быть двухосевой; Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли, лента-стропа, (по назначению). 
Конструкция аппарата должна позволять использовать изделие при широком спектре поражения коленного сустава. 
Индивидуальные особенности получателя должны учитываться в процессе назначения изделия.  Технология изготовления изделия должна позволять обеспечивать «экспресс ортезирование» получателя.
	
	

	3
	Аппарат на коленный сустав                              
	10
	Аппарат на коленный сустав должен быть изготовлен по индивидуальному гипсовому слепку, по обмерам (по назначению).
Аппарат конструктивно должен состоять из гильзы на стопу, гильзы на голень, соединенных между собой шарнирами в области коленного сустава (по назначению).
Гильзы должны быть изготовлены из моделируемых листовых термопластичных материалов. 
Внутренние стенки гильзы должны быть смягчены подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой. 
Гильзы должны быть декорированы термобумагой. 
Жесткость конструкции должна обеспечить удержание коленного сустава в функционально выгодном положении. 
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли. 
Аппарат должен иметь систему регулировки сгибания и разгибания коленного сустава.
	
	

	4
	Аппарат на тазобедренный сустав

	10
	Аппарат на тазобедренный сустав должен быть изготовлен индивидуально по гипсовому слепку, по обмерам пациента (по назначению).
Аппарат состоит из гильз на бедро и полукорсета, соединенных между собой металлическими шарнирами в области тазобедренного сустава.
Гильзы должны быть изготовлены из моделируемых листовых высокотемпературных материалов. 
Внутренние стенки гильзы должны быть смягчены подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой. 
Шины должны быть регулируемые по высоте. 
Жесткость конструкции должна обеспечивать удержание тазобедренного сустава в функционально выгодном положении, наличие шин и шарнира должно исключать ротационные движения в тазобедренном суставе. 
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли, лента стропа, (по назначению).
	
	

	5
	Аппарат на всю ногу
(Тип 1)                                   
	6
	Изделие должно быть изготовлено индивидуально по гипсовому слепку. 
При изготовлении должна быть учтена многофункциональность изделия за счет использования металлических шин, полуколец, коленных шарниров, металлической стельки, сиденья (при необходимости), металлического вертлуга фиксирующего, вертлуга разгружающего, с возможностью корректировки схемы сборки изделия в процессе изготовления (по назначению).
Шарниры должны быть: замковыми, беззамковыми (по назначению).
Гильзы аппарата должны быть из натуральных материалов, в том числе кожаные.
Готовое изделие должно обеспечивать комфортность при наличии сопутствующих заболеваний у получателя. 
Крепление должно быть: шнуровка, пояс (по назначению).
	
	

	6
	Аппарат на всю ногу
(Тип 2)                                    
	6
	Изделие должно быть изготовлено индивидуально по гипсовому слепку, по обмерам, состоять из отдельных гильз, разделенных на сегменты нижней конечности, соединенных в области суставов металлическими шарнирами (по назначению). 
Шарниры должны быть: замковые, беззамковые (по назначению). 
Голеностопные шарниры должны быть с подрессоривающим механизмом.
Гильзы должны быть изготовлены: из моделируемых листовых высокотемпературных термопластичных материалов, из литьевого слоистого пластика на основе акриловых смол (по назначению).
Внутренние стенки гильзы должны быть смягчены подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой.
Гильзы должны быть декорированы термобумагой. 
Жесткость конструкции должна позволять обеспечить удержание нижней конечности в функционально выгодном положении. 
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли.
	
	

	7
	Аппарат на нижние конечности и туловище 

	2
	Изделие должно быть изготовлено индивидуально по гипсовому слепку, по обмерам получателя и состоять из отдельных гильз, разделенных на сегменты нижней конечности и гильзы полукорсета, соединенных в области суставов металлическими шарнирами (по назначению).
Шарниры должны быть: замковые, беззамковые (по назначению).
Гильзы должны быть изготовлены из моделируемых листовых высокотемпературных материалов. 
Внутренние стенки гильзы должны смягчаться подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой.
При изготовлении допускается декорирование гильз термобумагой.  
Жесткость конструкции должна обеспечивать удержание нижних конечностей и туловища в функционально выгодном положении, наличие шин и шарниров должно исключать ротационные движения в суставах.
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли, лента стропа (по назначению).
	
	

	8
	Аппарат на локтевой сустав

	2
	Изделие должно быть изготовлено индивидуально по гипсовому слепку получателя. 
Изделие должно состоять из гильзы на предплечье и гильзы на плечо, соединенных между собой металлическими шарнирами в области локтевого сустава.
Шарниры должны быть: замковые, беззамковые (по назначению).
Гильзы должны быть изготовлены из моделируемых листовых высокотемпературных термопластичных материалов низкого давления. 
Внутренние стенки гильзы должны быть смягчены подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой. 
При изготовлении допускается декорирование гильз термобумагой. 
Жесткость конструкции должна позволять обеспечивать удержание локтевого сустава в функционально выгодном положении, а наличие шин и шарниров позволять исключать ротационные движения в нем. 
В готовом изделии должна быть реализована его многофункциональность, позволяющая выдавать такое изделие получателям с широким спектром поражения лучезапястного сустава. 
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли, лента стропа (по назначению).
	
	

	9
	Аппарат на всю руку

	5
	Изделие должно быть изготовлено индивидуально по гипсовому слепку получателя. 
Изделие должно состоять из отдельных гильз, разделенных на сегменты верхней конечности, соединенных в области суставов металлическими шарнирами. 
Гильзы должны быть изготовлены из моделируемых листовых высокотемпературных термопластичных материалов низкого давления. 
Внутренние стенки гильзы должны быть смягчены подкладочным материалом с мелкоячеистой структурой. 
При изготовлении допускается декорирование гильз термобумагой. 
Жесткость конструкции должна обеспечивать удержание верхней конечности в функционально выгодном положении, а наличие шин и шарниров позволять исключать ротационные движения в суставах. 
В готовом изделии должна быть реализована его многофункциональность, позволяющая выдавать такое изделие получателям с широким спектром поражения верхней конечности. 
Крепление должно быть выполнено в виде текстильной застежки, состоящей из 2 (двух) текстильных лент, на одной из которых должны быть размещены микрокрючки, на другой микропетли, лента стропа (по назначению).
	
	

	 Итого:
	61
	
	
	



