
                                                                  Техническое задание
на выполнение работ по капитальному ремонту 1 этажного здания гаража и благоустройство прилегающей территории Государственного учреждения – Кузбасского регионального отделения Фонда социального страхования Российской Федерации, расположенного  по адресу: город Кемерово, ул. Коммунистическая, 57 А.
	№ п/п
	Наименования показателей
	Содержание и требования

к показателям

	1. 
	Наименование работ
	Выполнение работ по капитальному ремонту 1 этажного здания гаража и благоустройство прилегающей территории Государственного учреждения – Кузбасского регионального отделения Фонда социального страхования Российской Федерации, расположенного  по адресу: город Кемерово, ул. Коммунистическая, 57 А

	
	
	

	2. 
	Функциональные и качественные характеристики работ 
	Согласно ведомости  (Приложение 1 к техническому заданию)

	3. 
	Описание применяемых технических и эксплуатационных характеристик
	Подрядчик обязан выполнить работу в соответствии с  требованиями действующего законодательства Российской Федерации, ГОСТ,  СНиП. 

	4. 
	Требования к характеристикам материалов, используемых при выполнении работ, наличие сертификатов
	Подрядчик обязан использовать материалы и оборудование, имеющие соответствующие сертификаты, технические паспорта и другие документы, удостоверяющие их качество. Согласно Приложению 2 к техническому заданию

	5. 
	Место выполнения работ
	Кемеровская область, г. Кемерово, ул. Коммунистическая, 57 А. 

	6. 
	Срок выполнения работ
	Начало работ – в течение 2 (двух) рабочих дней после заключения Контракта;
- окончание работ 30 августа 2019г.

	7. 
	Требования к качеству выполняемых работ
	Подрядчик обязан выполнить работу  по капитальному ремонту объекта надлежащего качества,  в строгом соответствии с условиями  контракта, с соблюдением технологии производства работ, норм действующего законодательства, правил по ТБ, СНиПов, ГОСТов, ППБ, нормативами и другими нормами и правилами, стандартами и иными обязательными требованиями, установлен-ными и действующими на территории РФ, указаний, изложенных в рабочей документацией, также требований, предъявляемых к качеству строительных материалов, конструкций и изделий, применяемых при выполнении ремонтных работ.

	8. 
	Привлечение субподрядчиков (соисполнителей), условие о недопустимости такого привлечения
	По согласованию с Заказчиком

	9. 
	Требования к безопасности выполняемых работ  (страхование ответственности перед третьими лицами, безопасность для жизни здоровья людей)
	Подрядчик обязан обеспечивать соблюдение требований техники безопасности, охраны окружающей среды и противопожарной безопасности в период выполнения работ в соответствии с условиями контракта, требованиями СНиП, санитарно-эпидемиологическими правилами и действующим законодательством РФ.

	10. 
	Срок и объем гарантии на работы
	Гарантийный срок на выполненные работы не менее 60 месяцев. Гарантийный срок исчисляется с момента подписания Сторонами Акта приемки выполненных работ формы КС-2 и справки формы КС-3

	11. 
	Цена работ с учетом материалов  и требуемых затрат на выполнение работ
	Начальная (максимальная) цена Контракта составляет: 4 609 640,00  (четыре миллиона шестьсот девять  тысяч шестьсот сорок) рублей 00 копеек., в т.ч. 20% НДС
В цену включается стоимость материалов, работ, расходы на транспортировку, вывоз  мусора, налоги, а также иные затраты Подрядчика.


Начальная (максимальная) цена контракта (НМЦК) определена проектно-сметным методом и составляет 4 609 640,00  (четыре миллиона шестьсот девять  тысяч шестьсот сорок) рублей 00 копеек.

Приложение 1.  Ведомость

Приложение 2. Материалы и оборудование.

	ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ РАБОТ  Приложение №1

	 Капитальный ремонт 1 этажного здания гаража и благоустройство прилегающей территории  Государственного учреждения-Кузбасского регионального отделения Фонда социального страхования Российской Федерации, расположенного по адресу:г.Кемерово,ул.Коммунистическая,57 а.

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	№ пп
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол.
	

	1
	2
	3
	4
	

	                           Раздел 1. Демонтажные работы
	

	                           Кровли
	

	1
	Разборка покрытий кровель: из рулонных материалов
	м2
	213,11
	

	2
	Демонтаж выравнивающих стяжек: цементно-песчаных толщиной 15 мм (Общая 150мм)
	м2
	213,11
	

	                           Стены
	

	3
	Разборка: кирпичных стен
	1 м3
	44,625
	

	4
	Отбивка штукатурки с поверхностей: стен наружних
	м2
	206,05
	

	5
	Отбивка штукатурки с поверхностей: стен внутренних
	м2
	244,6
	

	6
	Отбивка штукатурки с поверхностей: столбов, колонн, пилястр кирпичных
	м2
	10,4
	

	7
	Разборка деревянных перегородок: чистых щитовых дощатых(комната охраны)
	 м2
	25,9
	

	                           Проёмы
	

	8
	Разборка деревянных заполнений проемов: оконных без подоконных досок
	 м2
	6
	

	9
	Разборка деревянных заполнений проемов: дверных и воротных
	м2
	1,68
	

	10
	Демонтаж  рольштор 2,2х1,8 площадью в свету: до 5,0 м2
	1шт
	2
	

	11
	Демонтаж: металлических решеток
	1 т конструкций
	0,0496
	

	12
	Демонтаж каркасов ворот большепролетных зданий, ангаров и др. без механизмов открывания (3х3,20)
	1 т конструкций
	0,29
	

	                           Полы,основания
	

	13
	Разборка покрытий полов: цементных
	м2
	17,92
	


	14
	Разработка грунта при подводке, смене или усилении фундаментов, грунты: 1-2 группы, без крепления(внутри помещения)
	 м3 грунта
	15,15
	

	                           Демонтаж деревянного туалета
	

	15
	Разборка надземной части без сохранения годных материалов: деревянных зданий любой этажности(деревянный туалет)
	 м3 строительного объема
	1,2
	

	                           Отопление
	

	16
	Демонтаж регистров из стальных: сварных труб диаметром нитки 100 мм
	 м труб нитки регистра
	90
	

	17
	Демонтаж баков металлических для воды массой: до 0,5 т
	шт
	1
	

	                           Электричество
	

	18
	Демонтаж кабеля
	м
	446
	

	19
	Труба стальная по установленным конструкциям, по стенам с креплением скобами, диаметр: до 25 мм
	м
	6
	

	20
	Демонтаж: светильников для люминесцентных ламп
	шт
	12
	

	21
	Демонтаж: выключателей, розеток
	шт
	7
	

	22
	Демонтаж: Щитки осветительные, устанавливаемые в нише: распорными дюбелями, масса щитка до 6 кг
	1 шт.
	2
	

	23
	Демонтаж : Ящик с понижающим трансформатором
	1 шт.
	1
	

	                           Мусор
	

	24
	Погрузочные работы при автомобильных перевозках: мусора строительного с погрузкой вручную
	1 т груза
	144,12754
	

	25
	Погрузочные работы при автомобильных перевозках: мусора строительного с погрузкой экскаваторами емкостью ковша до 0,5 м3
	1 т груза
	26,5125
	

	26
	Перевозка грузов автомобилями-самосвалами грузоподъемностью 10 т, работающих вне карьера, на расстояние: до 10 км I класс груза
	1 т груза
	170,64004
	

	
	РАЗДЕЛ 2.КРОВЛЯ 
	
	
	

	27
	Устройство парапета из кирпича : простых при высоте этажа до 4 м
	1 м3 кладки
	14,7
	

	28
	Армирование кладки стен и других конструкций
	кг
	253
	

	29
	Устройство пароизоляции: обмазочной в один слой
	м2
	213,11
	

	30
	Утепление покрытий: керамзитом
	1 м3 утеплителя
	42,62
	

	31
	Устройство выравнивающих стяжек: цементно-песчаных толщиной 50 мм
	м2
	213,11
	

	32
	Армирование подстилающих слоев и набетонок
	кг
	255,732
	

	33
	Огрунтовка оснований из бетона или раствора под водоизоляционный кровельный ковер: готовой эмульсией битумной
	м2
	213,11
	

	34
	Устройство кровель плоских из наплавляемых материалов: в два слоя
	м2
	213,11
	

	35
	Устройство примыканий кровель из наплавляемых материалов к стенам и парапетам высотой: до 600 мм без фартуков
	м
	45
	

	                           Обделка парапета
	

	36
	Огрунтовка оснований из бетона или раствора под водоизоляционный кровельный ковер: готовой эмульсией битумной
	м2
	69,7
	

	37
	Устройство кровель плоских из наплавляемых материалов: в один слой
	м2
	69,7
	

	38
	Монтаж стальных плинтусов из гнутого профиля
	м
	90
	

	                           Раздел 3. Наружняя отделка (фасад)
	

	39
	Улучшенная штукатурка фасадов цементно-известковым раствором по камню: стен
	м2
	206,05
	

	40
	Покрытие поверхностей грунтовкой глубокого проникновения: за 1 раз стен
	м2
	206,05
	

	41
	Окраска фасадов с лесов по подготовленной поверхности: поливинилацетатная
	м2
	97,9
	

	42
	Гидроизоляция боковая обмазочная битумная в 2 слоя по выровненной поверхности бутовой кладки, кирпичу, бетону
	м2
	108,15
	

	43
	Устройство мелких покрытий (брандмауэры, парапеты, свесы и т.п.) из листовой оцинкованной стали
	м2
	73,5
	

	                           Козырёк
	

	44
	Электродуговая сварка при монтаже одноэтажных производственных зданий: ограждений
	кг
	73,19
	

	45
	Монтаж кровельного покрытия: из профилированного листа при высоте здания до 25 м
	м2
	3
	

	46
	Резка стального профилированного настила
	1 м реза
	4
	

	47
	Сверление отверстий: в кирпичных стенах электроперфоратором диаметром до 20 мм, толщина стен 0,5 кирпича
	шт
	16
	

	                           Раздел 4. ПРОЕМЫ
	

	48
	Установка ворот с коробками стальными, с раздвижными или распахивающимися неутепленными полотнами и калитками: Ворота секционные СПР с калиткой (3,0*3,2) 
	м2
	9,6
	

	49
	Механизм исполнительный, масса: до 20 кг: Комплект для автоматизации гаражных воротASG1000/4KIT 
	1 шт.
	1
	

	                           Раздел 5. Внутренняя отделка
	

	50
	Штукатурка по сетке без устройства каркаса: улучшенная стен
	м2
	255
	

	51
	Сплошное выравнивание внутренних поверхностей (однослойное оштукатуривание)из сухих растворных смесей толщиной до 10 мм: стен
	м2
	255
	

	52
	Покрытие поверхностей грунтовкой глубокого проникновения: за 1 раз стен
	м2
	255
	

	53
	Окраска поливинилацетатными водоэмульсионными составами простая по штукатурке и сборным конструкциям: стен, подготовленным под окраску
	м2
	255
	

	54
	Ремонт штукатурки потолков по камню известковым раствором площадью отдельных мест: до 1 м2 толщиной слоя до 20 мм
	м2
	80
	

	55
	Покрытие поверхностей грунтовкой глубокого проникновения: за 1 раз потолков
	м2
	196,38
	

	56
	Окраска поливинилацетатными водоэмульсионными составами простая по штукатурке и сборным конструкциям: потолков, подготовленным под окраску
	м2
	196,38
	

	                           Комната охраника
	

	57
	Сборка стен каркасной конструкции: внутренних несущих с заполнением плитами фибролитовыми в 2 слоя
	м2
	12
	

	58
	Огнезащитное покрытие деревянных конструкций мансард и элементов кровли составом «АТТИК»
	м2
	12
	

	59
	Установка в жилых и общественных зданиях оконных блоков из ПВХ профилей: глухих с площадью проема более 2 м2
	м2
	2,25
	

	60
	Установка блоков в наружных и внутренних дверных проемах: в перегородках и деревянных нерубленых стенах, площадь проема до 3 м2
	м2
	1,68
	

	61
	Облицовка стен стальным профилированным листом С15-1000-0,7
	м2
	24
	

	62
	Резка стального профилированного настила
	1 м реза
	9
	

	                           Раздел 6. Полы
	

	63
	Устройство подстилающих слоев: щебеночных
	1 м3 подстилающего слоя
	4,3
	

	64
	Устройство подстилающих слоев: бетонных
	1 м3 подстилающего слоя
	2,25
	

	65
	Устройство покрытий: цементных толщиной 20 мм(общая 50мм)
	м2
	17,92
	

	66
	Ремонт ступеней: бетонных
	шт
	5
	

	67
	Заделка выбоин в полах: цементных площадью до 0,25 м2
	шт
	9
	

	68
	Обрамление проемов угловой сталью(смотровой ямы)
	кг
	135,9
	

	69
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой ГФ-021
	м2
	3,6
	

	70
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью ПФ-115
	м2
	3,6
	

	71
	Установка люка  (полимерный)   
	1 шт.
	1
	

	                           Раздел 7. СТЕНЫ
	

	72
	Кладка стен кирпичных наружных: простых при высоте этажа до 4 м
	1 м3 кладки
	44,625
	

	73
	Армирование кладки стен и других конструкций
	кг
	382,5
	

	74
	Кладка отдельных участков кирпичных стен и заделка проемов в кирпичных стенах при объеме кладки в одном месте: до 5 м3
	1 м3
	1,53
	

	75
	Установка закладных деталей весом: до 4 кг
	кг
	13,64
	

	76
	Кладка из кирпича: столбов прямоугольных армированных при высоте этажа до 4 м
	1 м3 кладки
	1,5606
	

	77
	Установка закладных деталей весом: до 4 кг
	кг
	25,74
	

	78
	Ремонт кирпичной кладки стен отдельными местами(вычинка)
	1 м3 кладки
	9,2
	

	                           Устройство  щебёночного основания и бетонной плиты под колонны
	

	79
	Устройство основания под фундаменты: щебеночного
	1 м3 основания
	4,9
	

	80
	Устройство железобетонных фундаментов общего назначения объемом: до 5 м3
	м3
	0,64
	

	                           Усиление стен
	

	81
	Усиление монолитными железобетонными обоймами: кирпичных стен
	1 м3
	17,9
	

	82
	Установка закладных деталей весом: до 4 кг
	кг
	134,04
	

	83
	Усиление монолитными железобетонными обоймами: колонн
	1 м3
	0,4
	

	84
	Усиление конструктивных элементов: стен кирпичных стальными обоймами
	1 т
	1,68435
	

	85
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой ГФ-021
	м2
	28
	

	                           Раздел 8. Благоустройство
	

	                           Отмостка
	

	86
	Разборка бетонных оснований под полы: на кирпичном щебне
	1 м3
	3
	

	87
	Разработка грунта при подводке, смене или усилении фундаментов, грунты: 1-2 группы, без крепления
	м3
	29,2
	

	88
	Разборка покрытий полов: асфальтовых и асфальтобетонных
	м2
	36
	

	89
	Устройство подстилающих слоев: щебеночных
	1 м3 подстилающего слоя
	17,52
	

	90
	Устройство гидроизоляции обмазочной: в один слой толщиной 2 мм
	м2
	35,7
	

	91
	Устройство покрытий: бетонных толщиной 150 мм
	м2
	58,4
	

	92
	Армирование подстилающих слоев и набетонок
	1 т
	0,476
	

	                           Ограждение,ворота уличные,территория
	

	93
	Демонтаж  ворот каркасов ворот большепролетных зданий, ангаров и др. без механизмов открывания уличных (3,3х4)м
	1 т конструкций
	0,376
	

	94
	Ремонт металлических ограждений: мелкий
	1 м2
	25
	

	95
	Корчевка пней вручную давностью рубки до трех лет: диаметром до 500 мм твердых пород
	1 пень
	3
	

	96
	Устройство внутриквартальных щебеночных дорожек и площадок из щебня марки: 1200 толщиной слоя до 22 см
	м2
	93,34
	

	97
	Устройство подстилающих и выравнивающих слоев оснований: из щебня
	м3
	5
	

	98
	Монтаж каркасов ворот большепролетных зданий, ангаров и др. без механизмов открывания
	1 т конструкций
	0,23732
237,32/1000
	

	99
	Облицовка ворот стальным профилированным листом
	м2
	16
	

	                           Мусор
	

	100
	Погрузочные работы при автомобильных перевозках: мусора строительного с погрузкой вручную
	1 т груза
	12,076
	

	101
	Погрузочные работы при автомобильных перевозках: грунта растительного слоя (земля, перегной)
	1 т груза
	51,1
	

	102
	Перевозка грузов автомобилями-самосвалами грузоподъемностью 10 т, работающих вне карьера, на расстояние: до 10 км I класс груза
	1 т груза
	63,176
	

	                           Раздел 9. Отопление
	

	103
	Установка регистров из стальных: сварных труб диаметром нитки 80 мм
	м
	67,5
	

	104
	Прокладка трубопроводов отопления из стальных водогазопроводных неоцинкованных труб диаметром: 25 мм
	м
	124
	

	105
	Прокладка трубопроводов отопления из стальных водогазопроводных неоцинкованных труб диаметром: 15 мм
	м
	14,5
	

	106
	Кран шаровой В-В размером 3/4"
	шт.
	18
	

	107
	Установка кранов воздушных
	1 компл.
	9
	

	108
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой ГФ-021
	м2
	45,735
	

	109
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью ПФ-115
	м2
	45,735
	

	                           Раздел 10. Вентиляция
	

	110
	Установка камер приточных типовых: без секции орошения производительностью до 10 тыс. м3/час
	1 камера
	1
	

	111
	Установка калориферов массой: до 0,1 т
	1 калорифер
	1
	

	112
	Пробивка в бетонных стенах и полах толщиной 100 мм отверстий площадью: до 500 см2
	шт
	2
	

	113
	Приборы, устанавливаемые на металлоконструкциях, щитах и пультах, масса: до 5 кг
	1 шт.
	3
	

	114
	Прокладка воздуховодов из листовой, оцинкованной стали и алюминия класса Н (нормальные) толщиной : 0,7 мм, периметром от 1100 до 1600 мм
	м2
	60
	

	115
	Установка решеток жалюзийных стальных: штампованных нерегулируемых (РШ), номер 200, размер 252х252 мм
	1 решетка
	8
	

	116
	Установка зонтов над шахтами из листовой стали круглого сечения диаметром: 315 мм
	1 зонт
	1
	

	117
	Зонты ветиляционных систем из листовой оцинкованной стали, круглые, диаметром шахты 315 мм
	шт.
	1
	

	118
	Обертывание поверхности изоляции рулонными материалами насухо с проклейкой швов
	м2
	40
	

	                           Раздел 11. Электромонтажные работы
	

	119
	Устройство ввода в здание в стальной трубе, провод сечением до 16 мм2, количество проводов в линии: 4
	1 шт.
	1
	

	120
	Щитки осветительные, устанавливаемые на стене: распорными дюбелями, масса щитка до 6 кг
	1 шт.
	1
	

	121
	Счетчики, устанавливаемые на готовом основании: трехфазные
	1 шт.
	1
	

	122
	Прибор или аппарат
	1 шт.
	13
	

	123
	Ящик с понижающим трансформатором
	1 шт.
	1
	

	124
	Кабель тросовый до 4 в линии, сечение жил до 16 мм2
	м
	56
	

	125
	Провод, количество проводов в резинобитумной трубке: до 2, сечение провода до 6 мм2
	м
	237,66
	

	126
	Провод в коробах, сечением: до 35 мм2
	м
	72
	

	127
	Провод, количество проводов в резинобитумной трубке: до 3, сечение провода до 35 мм2
	м
	84,06
	

	128
	Выключатель: двухклавишный неутопленного типа при открытой проводке
	шт
	4
	

	129
	Выключатель: одноклавишный неутопленного типа при открытой проводке
	шт
	2
	

	130
	Розетка штепсельная: неутопленного типа при открытой проводке
	шт
	12
	


	131
	Светильник: с подвеской к смонтированной тросовой проводке
	шт
	16
	

	132
	Светильник потолочный или настенный с креплением винтами или болтами для помещений: с нормальными условиями среды, двухламповый
	шт
	15
	

	133
	Светильник потолочный или настенный с креплением винтами или болтами для помещений: с нормальными условиями среды, одноламповый
	шт
	2
	

	134
	Прожектор, отдельно устанавливаемый: на кронштейне, установленном на опоре, с лампой мощностью 500 Вт
	шт.
	1
	

	                           Заземление
	

	135
	Заземлитель вертикальный из круглой стали диаметром: 16 мм
	шт
	3
	

	136
	Заземлитель горизонтальный из стали: полосовой сечением 160 мм2
	м
	9
	

	137
	Проводник заземляющий открыто по строительным основаниям: из полосовой стали сечением 160 мм2
	м
	30
	

	                           Раздел 12. Пусконаладочные по вентиляции
	

	138
	Сеть систем вентиляции и кондиционирования воздуха при количестве сечений: до 5
	1 вентиляционная сеть
	1
	

	                           Раздел 13. Пусконаладочные по электроомонтажным работ
	

	139
	Измерение сопротивления изоляции мегаомметром: кабельных и других линий напряжением до 1 кВ, предназначенных для передачи электроэнергии к распределительным устройствам, щитам, шкафам, коммутационным аппаратам и электропотребителям
	1 линия
	1
	

	140
	Проверка наличия цепи между заземлителями и заземленными элементами
	точек
	16
	

	141
	Замер полного сопротивления цепи «фаза-нуль»
	1 токоприемник
	1
	

	142
	Измерение сопротивления растеканию тока: заземлителя
	1 измерение
	3
	

	143
	Выключатель однополюсный напряжением до 1 кВ: с электромагнитным, тепловым или комбинированным расцепителем
	1 шт.
	12
	

	144
	Выключатель трехполюсный напряжением до 1 кВ с: электромагнитным, тепловым или комбинированным расцепителем, номинальный ток до 50 А
	1 шт.
	1
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Приложение 2 Материалы и оборудование
	№ п/п
	Показатели, позволяющие определить соответствие закупаемых товара, работы, услуги установленным заказчиком требованиям, максимальные и/или минимальные значения таких показателей, а также значения показателей, которые не могут изменяться

	1. 
	Кислород. Требуется соответствие ГОСТ 5583-78 «Кислород газообразный технический и медицинский. Технические условия» (с Изменениями №1, 2, 3, 4).
	Кислород технический газообразный первого или второго сорта, получаемый из атмосферного воздуха способом низкотемпературной ректификации, электролизом воды, для газопламенной обработки металлов и других технических целей. 

	2. 
	Лента монтажная перфорированная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.


	Лента монтажная перфорированная должна быть предназначена для использования при монтаже водопроводных и вентиляционных систем; при общестроительных работах для упрочнения различных металлических и деревянных конструкций. На поверхности ленты по всей ее длине должны быть расположены отверстия двух или трех различных диаметров. Лента должна быть изготовлена из стали гальванически оцинкованной. Размеры ленты: длина не более 25000 мм; ширина от 15 до 25 мм; толщина не ≥ 0,55 мм.

	3. 
	Угольник  проходной стальной оцинкованный, без покрытия. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.


	Угольник проходной должен представлять из себя деталь в виде отвода  с углом поворота 90 градусов, с нарезанной внутренней резьбой. Угольник проходной используется для соединения  труб в системах отопления и водопровода,  работающих в условиях неагрессивных сред. Размер (диаметр) условного прохода угольника проходного – требуется 25 мм.

	4. 
	Отражающая изоляция рулонная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.


	Отражающая изоляция - на основе вспененного полиэтилена, покрытого алюминиевой фольгой, должна обладать высокой эффективностью. Отражающая изоляция применяется для внутренней пароизоляции\ шумоизоляции и теплоизоляции стен\полов\кровли и тепловой изоляции воздуховодов и трубопроводов внутри помещений. Отражающая изоляция должна являться экологически чистым продуктом и при эксплуатации не должна выделять токсичных веществ. Отражающая изоляция должна состоять из двухслойного пенополиэтилена (цвет слоев зеленый, голубой, синий; белый), покрытого с одной стороны алюминиевой фольгой толщиной не менее 14 мкм, а с другой стороны покрытого самоклеящимся слоем, защищенным антиадгезионной пленкой. Размеры отражающей изоляции: толщина до 6 мм; ширина не менее 500 мм; длина не менее 15 м. Температуры эксплуатации отражающей изоляции: минимальная не выше минус 60 °С, максимальная не ниже плюс 100 °С. Площадь полотна отражающей изоляции в рулоне не более 20м2.

	5. 
	Катанка из углеродистой стали обыкновенного качества. Требуется соответствие ГОСТ 30136-95 «Катанка из углеродистой стали обыкновенного качества. Технические условия».
	Катанка из углеродистой стали обыкновенного качества, марка стали Ст1, Ст2, Ст3, степень раскисления кп/пс/сп. На поверхности катанки повышенной, обычной точности изготовления не допускаются раскатанные трещины, прокатные плены, закаты, усы и раскатанные загрязнения. Не допускаются отпечатки, рябизна, раскатанные пузыри и риски, отдельные мелкие плены, выводящие размеры катанки за предельные отклонения по диаметру. Катанка должна выдерживать в холодном состоянии изгиб на сто восемьдесят градусов вокруг оправки диаметром не менее 6,3 мм. В катанке не допускаются остатки усадочной раковины. Размер катанки (диаметр) 6,3 мм / 6,5 мм. 

	6. 
	Приточно-вытяжная установка. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.


	Приточно-вытяжная установка должна изготовляться в корпусе из листовой оцинкованной стали с внутренней звуко-теплоизоляцией из пенополистирола и наружной изоляцией из вспененного каучука стороны установки, примыкающей к воздуховодам наружного и выбрасываемого воздуха. Приточно-вытяжная установка должна быть укомплектована: приточным и вытяжным вентиляторами; приточным и вытяжным фильтрами; пластинчатым рекуператором и системой автоматического управления с пультом дистанционного управления. Вентиляторы приточно-вытяжной установки должны быть оборудованы высокоэффективными крыльчатками с вперед загнутыми лопатками и асинхронными двигателями. 

В приточно-вытяжной установке имеется не менее двух скоростей вращения вентиляторов; должна иметься возможность управления внешним электронагревателем и электронная защита рекуператора от обмерзания. Защита двигателей вентиляторов должна осуществляться встроенными термоконтактами с автоматическим перезапуском при температуре выше 100 °С. Установка должна быть предназначена для монтажа непосредственно к круглым воздуховодам. 

Технические характеристики приточно-вытяжной установки: 

Максимальный расход воздуха, м3/ч, 1000…1200. Потребляемая мощность не более 320 Вт. Потребляемый ток от 1,0 до 2,0 А. Температуры перемещаемого воздуха: минимальная не выше минус 15 °С, максимальная не ниже плюс 40 °С. Максимальная эффективность рекуператора, %, не менее 90. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 должна быть не менее IP20. Класс очистки фильтров требуется EU-5. Минимальный уровень шума не более 35 дБ (А). Максимальный уровень шума не более 45 дБ (А). 

Технические характеристики пульта приточно-вытяжной установки:

Минимальная отображаемая температура не выше минус 40 °С. Максимальная отображаемая температура не ниже плюс 40 °С. Предельное отклонение от точности отображаемой температуры не более ±1 °С. Температуры эксплуатации пульта: минимальная не выше 0 °С, максимальная выше плюс 35 °С. Пульт должен иметь возможность эксплуатации при относительной влажности 5–90% (без конденсации). Материал корпуса пульта – самозатухающий АБС-пластик. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не менее IP30. 

Размеры пульта приточно-вытяжной установки, высота х ширина х глубина, более: 85х85х15 мм. Длина кабеля пульта приточно-вытяжной установки не менее 3 м. 

	7. 
	Термостат капиллярный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Капиллярный термостат предназначен для контроля температуры в системах комплексной автоматизации отопления; вентиляции и кондиционирования. Чувствительный элемент термостата должен состоять из капиллярной трубки наполненной жидкостью и баллона, выполненных из медных сплавов. Материал корпуса термостата - самозатухающий АБС-пластик. При понижении\повышении измеряемой температуры относительно заданного значения термостат должен иметь возможность размыкать\замыкать контакты (алгоритм работы должен выбираться при подключении). Капиллярный термостат должен поставляться с комплектом для монтажа.

Размеры корпуса капиллярного термостата, высота х ширина х глубина, не менее: 100х70х72 мм. Размер (диаметр) баллона: не менее 9,5 мм. Размеры кожуха баллона: длина более 115 мм; диаметр не менее 12 мм; толщина стенки в пределах 0,9…1,2 мм. Длина капиллярной трубки от 1000 мм. Масса капиллярного термостата до 0,4 кг.

Технические характеристики капиллярного термостата:

Температура срабатывания более минус 20°С – плюс 20°С. Число ступеней не менее 1. Температуры эксплуатации капиллярного термостата: минимальная не выше минус 30 °С, максимальная выше плюс 60 °С. Капиллярный термостат должен иметь возможность эксплуатации при относительной влажности не менее 10–90% (без конденсации). Максимальная температура чувствительного элемента не ниже плюс 60 °С. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не менее IP65. Контакты – требуются пылезащищенные пассивные микропереключатели с перекидными контактами (обогрев\охлаждение).

	8. 
	Электрический нагреватель для круглого канала. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Электрический нагреватель для круглого канала (далее – воздухонагреватель) должен быть оснащен двухступенчатой защитой от перегрева. Реле первой ступени (с автоматическим возвратом в исходное положение) должно срабатывать, когда температура воздуха на выходе из воздухонагревателя достигает не выше плюс 60 °С. Реле второй ступени (с ручным возвратом в исходное положение нажатием кнопки, расположенной на корпусе воздухонагревателя) должно срабатывать, когда температура воздуха на выходе из воздухонагревателя достигает не ниже плюс 90 °С. Корпус воздухонагревателей должен быть выполнен из листовой стали с покрытием из цинка; нагревательные элементы – должны быть выполнены из нержавеющей стали. Воздухонагреватель должен иметь резиновые уплотнения на двух соединительных патрубках. Регулирование температуры воздуха рекомендуется осуществлять подачей\отключением питания нагревательных элементов за счет использования внешнего электронного регулятора температуры. Температура регулирования должна составлять не менее плюс 5 °С - плюс 40 °С. Максимальная температура воздуха на выходе должна составлять не выше плюс 50 °С. Размеры воздухонагревателя: длина корпуса (без учета длины парубков) от 250 до 500 мм; высота корпуса не менее 300 мм; длина патрубка от 40 до 100 мм включительно; диаметр канала – 250 мм; длина воздухонагревателя (с учетом длины парубков) не более 700 мм. Масса воздухонагревателя 5…9 кг.

Технические характеристики воздухонагревателя:

Потребляемая мощность, кВт, не более 12. Минимальный расход воздуха, м3/ч, не менее 270.  Количество фаз – требуется 3. Рабочий ток не более 18 А. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не менее IP44. 

	9. 
	Проволока. Требуется соответствие ГОСТ 3282-74 «Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения. Технические условия (с Изменениями № 1-5)».
	Проволока стальная низкоуглеродистая может быть термически обработанной или не обработанной, с покрытием (оцинкованная класса 1Ц или 2Ц), без покрытия. Проволока  повышенной, нормальной точности изготовления размером (диаметром) не менее 1,1 мм, не более 1,2 мм.  По временному сопротивлению разрыву проволока может быть первой или второй группы или может не делиться на группы. Поверхность проволоки без покрытия не должна иметь трещин, плен, закатов и окалины. На поверхности оцинкованной проволоки не должно быть мест, не покрытых цинком, черных пятен. Цинковое покрытие должно быть прочным и не должно растрескиваться и отслаиваться при спиральной навивке проволоки на цилиндрический сердечник размером равным отношению диаметра сердечника к диаметру поволоки не менее 6. Допускается поверхностное пылевидное шелушение цинкового покрытия на навитых образцах оцинкованной проволоки. 

	10. 
	Сортовой стальной горячекатаный полосовой прокат общего назначения. Требуется соответствие ГОСТ 103-2006 «Прокат сортовой стальной горячекатаный полосовой. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной стали. Прокат по точности прокатки по толщине повышенной или обычной - ВТ1, ВТ2, БТ1, БТ2. Прокат по точности прокатки по ширине повышенной или обычной - ВШ1, ВШ2, БШ1, БШ2. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Ширина полосы не более 200 мм. Толщина полосы от 10 до 15 мм. Длина проката от 2 до 12 м включительно. Справочная масса 1 м полосы проката при плотности стали 7,85 г/см3 не менее 8,635 кг. Предельное отклонение по толщине проката не более 0,5 мм в большую и меньшую стороны. Площадь поперечного сечения полосы проката не более 28 см2.

	11. 
	Сортовой стальной горячекатаный полосовой прокат общего назначения. Требуется соответствие ГОСТ 103-2006 «Прокат сортовой стальной горячекатаный полосовой. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной стали. Прокат по точности прокатки по толщине повышенной или обычной - ВТ1, ВТ2, БТ1, БТ2. Прокат по точности прокатки по ширине повышенной или обычной - ВШ1, ВШ2, БШ1, БШ2. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Ширина полосы от 36 мм. Толщина полосы не менее 4 мм. Длина проката от 2 до 12 м включительно. Справочная масса 1 м полосы проката при плотности стали 7,85 г/см3 ≥ 1,256 кг. Предельное отклонение по толщине проката не более 0,5 мм в большую и меньшую стороны. Предельное отклонение по ширине проката не более: 1,0 мм в большую сторону и меньшую сторону. Площадь поперечного сечения полосы проката не более 2,0 см2.

	12. 
	Сортовой стальной горячекатаный полосовой прокат общего назначения. Требуется соответствие ГОСТ 103-2006 «Прокат сортовой стальной горячекатаный полосовой. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной стали. Прокат по точности прокатки по толщине повышенной или обычной - ВТ1, ВТ2, БТ1, БТ2. Прокат по точности прокатки ширине повышенной или обычной - ВШ1, ВШ2, БШ1, БШ2. Прокат по предельным отклонениям по длине проката группы: ВД или БД. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Ширина полосы не более 200 мм, не менее 100 мм. Толщина полосы не более 60 мм, не менее 10 мм. Длина проката от 2 до 12 м включительно. Справочная масса 1 м полосы проката при плотности стали 7,85 г/см3 не < 7,850 кг. Предельное отклонение по толщине проката не более: 1,5 мм в большую и 2,4 мм в меньшую стороны. Площадь поперечного сечения полосы проката не более 120 см2.

	13. 
	Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Требуется соответствие ГОСТ 8509-93 «Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Сортамент».
	Уголки по точности прокатки обычной или высокой точности – А, В. Размеры уголка: ширина полки, мм, не более 200, не менее 180. Размеры уголка: толщина полки, мм, от 11 до 30. Площадь поперечного сечения уголка от 38,80 см2 до 111,54 см2; масса 1 м уголка при плотности стали - 7,85 г/см3 от 30,47 кг до 87,56 кг. Предельные отклонения по толщине полки уголка не более: 0,5 мм в большую и 0,8 мм в меньшую стороны. Предельные отклонения по ширине полки уголка, мм, не более ±3,0. Уголки мерной или кратной мерной длины: от 4 до 12 м. Предельные отклонения по длине уголков не более: +70 мм. Кривизна уголков не должна превышать 0,4% длины.

	14. 
	Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Требуется соответствие ГОСТ 8509-93 «Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Сортамент».
	Уголки по точности прокатки обычной или высокой точности – А, В. Размеры уголка: ширина полки, мм, 100; толщина полки, мм, не более 10,0. Площадь поперечного сечения уголка не менее 13,75 см2; масса 1 м уголка при плотности стали - 7,85 г/см3 не должна быть > 15,10 кг. Предельные отклонения по толщине полки уголка не более: 0,4 мм в большую и 0,7 мм в меньшую стороны. Предельные отклонения по ширине полки уголка, мм, не более ±2,0. Уголки мерной или кратной мерной длины: от 4 до 12 м. Предельные отклонения по длине уголков не более: +70 мм.  Кривизна уголков не должна превышать 0,4% длины.

	15. 
	Швеллеры. Требуется соответствие ГОСТ 8240-97 «Швеллеры стальные горячекатаные. Сортамент (с Изменением № 1)».
	Швеллеры стальные горячекатаные общего назначения экономичные с параллельными гранями полок, с параллельными гранями полок, с уклоном внутренних граней полок. В зависимости от величины перекоса полок швеллеры  высокой, повышенной, обычной категории точности. Высота швеллера не более 120 мм (предельное отклонение не более ±2,0 мм); ширина полки менее или равна 52 мм (предельное отклонение не более ±2,0 мм). Не может радиус закругления полки быть более 4,5 мм. Радиус внутреннего закругления требуется менее 10,0 мм. Толщина полки швеллера не менее 7,6 мм. Толщина стенки не может быть менее 4,2 мм (предельное отклонение не более ±0,5 мм). Площадь поперечного сечения, см2,  ≥ 10,79. Масса 1 м швеллера при плотности стали 7,85 г/см3  не > 10,40 кг. Уклон внутренних граней полок швеллеров серии «У» должен быть «в пределах от 4 % до 10 %».  Швеллеры длиной от 2 м, мерной или кратной мерной длины. Предельные отклонения по длине швеллеров не более: +100 мм. Кривизна швеллера в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,2% длины. Максимальное значение перекоса полки швеллера не более 1,2 мм. Швеллеры должны быть обрезаны. Косина реза не должна выводить длину швеллеров за предельные отклонения по длине.

	16. 
	Швеллеры. Требуется соответствие ГОСТ 8240-97 «Швеллеры стальные горячекатаные. Сортамент (с Изменением № 1)».
	Швеллеры стальные горячекатаные общего назначения экономичные с параллельными гранями полок, с параллельными гранями полок, с уклоном внутренних граней полок. В зависимости от величины перекоса полок швеллеры высокой, повышенной, обычной категории точности. Высота швеллера не более 400 мм (предельное отклонение не более ±3,0 мм); ширина полки менее или равна 115 мм (предельное отклонение не более ±3,0 мм). Не может радиус закругления полки быть менее 6,0 мм. Радиус внутреннего закругления не может быть более 15,5 мм. Толщина полки швеллера не > 13,5 мм. Толщина стенки ≥ 7,4 мм (предельное отклонение не более ±0,7 мм). Площадь поперечного сечения, см2, ≤ 61,50. Масса 1 м швеллера при плотности стали равной 7,85 г/см3  не > 48,30 кг. Уклон внутренних граней полок швеллеров серии «У» должен быть «в пределах от 4 % до 10 %».  Швеллеры длиной от 2 м, мерной или кратной мерной длины. Предельные отклонения по длине швеллеров не более: +100 мм.  Кривизна швеллера в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,2% длины. Максимальное значение перекоса полки швеллера не более 2,875 мм. Швеллеры должны быть обрезаны. Косина реза не должна выводить длину швеллеров за предельные отклонения по длине.

	17. 
	Арматурный прокат гладкого; периодического профиля. Требуется соответствие  ГОСТ 34028-2016 «Прокат арматурный для железобетонных конструкций. Технические условия».
	Арматурный прокат должен быть в прутках. Размер (номинальный диаметр dн) проката не менее 10,0 мм и не более 12,0 мм.  Арматурный прокат периодического профиля может быть класса А400, А500; арматурный прокат гладкого профиля должен быть класса А240.  Номинальная площадь поперечного сечения проката (Fн), мм2, не должна быть менее 78,5. Номинальная масса 1 м длины проката при плотности стали равной 7,85 г/см3 не более 0,888 кг.  Арматурный прокат периодического профиля представляет собой прокат с равномерно расположенными на его поверхности под углом к его продольной оси поперечными ребрами для улучшения сцепления с бетоном. Арматурный прокат гладкого профиля представляет собой прокат, поверхность которого не имеет периодического профиля. Прутки длиной от 6 до 18 м: мерной длины.  Предельные отклонения по длине прутков мерной длины не должны превышать +100 мм. На поверхности арматурного проката не допускаются трещины.  На поверхности арматурного проката не допускаются закаты, плены и раковины, ухудшающие его характеристики.

	18. 
	Арматурный прокат гладкого, периодического профиля. Требуется соответствие  ГОСТ 34028-2016 «Прокат арматурный для железобетонных конструкций. Технические условия».
	Арматурный прокат должен быть в прутках. Размер (номинальный диаметр dн) проката 10,0/12,0 мм.  Арматурный прокат периодического профиля может быть класса А400, А500, арматурный прокат гладкого профиля должен быть класса А240.  Номинальная площадь поперечного сечения проката (Fн), мм2, не должна быть менее 78,5. Номинальная масса 1 м длины проката при плотности стали равной 7,85 г/см3 не более 0,888 кг.  Арматурный прокат периодического профиля представляет собой прокат с равномерно расположенными на его поверхности под углом к его продольной оси поперечными ребрами для улучшения сцепления с бетоном. Арматурный прокат гладкого профиля представляет собой прокат, поверхность которого не имеет периодического профиля. Прутки длиной от 6 до 18 м: мерной длины.  Предельные отклонения по длине прутков мерной длины не должны превышать +100 мм. На поверхности арматурного проката не допускаются трещины.  На поверхности арматурного проката не допускаются закаты, плены и раковины, ухудшающие его характеристики.

	19. 
	Известь строительная –  комовая; порошкообразная. Требуется соответствие ГОСТ 9179-77 «Известь строительная. Технические условия (с Изменением № 1)».
	Известь строительная, представляющая собой продукт обжига карбонатных пород или смесь этого продукта с минеральными добавками. Известь строительная воздушная негашеная, гидратная, кальциевая, магнезиальная или доломитовая, 1/2/3 сорта. 

	20. 
	Щебень или гравий. Требуется соответствие ГОСТ 8267-93 «Щебень и гравий из плотных горных пород для строительных работ. Технические условия (с Изменениями № 1-4)».
	Щебень, гравий из плотных горных пород для строительных работ,  марка по дробимости не более 400, фракций - «от 5(3) до 10 мм», «св. 10 до 15 мм».  Марка по истираемости щебня, гравия И1, И2, И3 или И4. Марка щебня, гравия по морозостойкости не менее F25. Щебень, гравий должен быть стойкий к воздействию окружающей среды. Щебень, гравий не должен содержать посторонних засоряющих примесей.

	21. 
	Щебень. Требуется соответствие ГОСТ 8267-93 «Щебень и гравий из плотных горных пород для строительных работ. Технические условия (с Изменениями № 1-4)».
	Щебень из плотных горных пород для строительных работ, марка по дробимости щебня не более 800. Щебень из осадочных, метаморфических или изверженных пород фракций: «св. 20 до 40 мм», «от 5(3) до 10 мм». Щебень в зависимости от содержания зерен пластинчатой и игловатой формы 1, 2, 3 или 4 группы. Марка по истираемости щебня И1, И2, И3 или И4. Марка щебня по морозостойкости не менее F50. Щебень должен быть стойкий к воздействию окружающей среды. Щебень не должен содержать посторонних засоряющих примесей. Содержание зерен слабых пород в щебне, по массе должно быть: «не более 10 %». Содержание пылевидных и глинистых частиц «размером менее 0,05 мм» в щебне, по массе: «не более 1%» или «не более 2%». Содержание глины в комках в щебне, по массе, должно быть «не более 0,25 %». Потеря массы щебня после не более 150 циклов замораживания-оттаивания «не более 5%».

	22. 
	Щебень. Требуется соответствие ГОСТ 8267-93 «Щебень и гравий из плотных горных пород для строительных работ. Технические условия (с Изменениями № 1-4)».
	Щебень из плотных горных пород для строительных работ, марка по дробимости щебня не менее 1000. Щебень из осадочных, метаморфических и изверженных пород фракций «св. 20 до 40 мм», «св. 40 до 80(70) мм». Щебень в зависимости от содержания зерен пластинчатой и игловатой формы 1, 2, 3 или 4 группы. Марка по истираемости щебня И1, И2, И3 или И4. Марка щебня по морозостойкости не более F300. Щебень должен быть стойкий к воздействию окружающей среды. Щебень не должен содержать посторонних засоряющих примесей. Содержание зерен слабых пород в щебне, по массе, должно быть: «не более 5 %». Содержание пылевидных и глинистых частиц «размером менее 0,05 мм» в щебне, по массе: «не более 1%» и/или «не более 2%». Содержание глины в комках в щебне, по массе, должно быть «не более 0,25 %». Потеря массы щебня после не менее 100 циклов замораживания-оттаивания должна быть «не более 5%».

	23. 
	Уайт-спирит. Требуется соответствие ГОСТ 3134-78 «Уайт-спирит. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4)».
	Уайт-спирит - высококипящая фракция бензина, применяемый в лакокрасочной промышленности, должен представлять собой прозрачную маслянистую жидкость с характерным запахом керосина. Содержание механических примесей и воды в уайт-спирите – требуется отсутствие. По степени воздействия на организм уайт-спирит должен относиться к 4-му классу опасности. Уайт-спирит относится к легковоспламеняющимся продуктам второй категории; температура самовоспламенения уайт-спирита должна быть 270 °С. 

	24. 
	Эмаль ПФ-115 высшего, первого сорта. Требуется соответствие ГОСТ 6465-76 «Эмали ПФ-115. Технические условия (с Изменениями № 1-5)».
	Эмаль ПФ-115 должна представлять собой суспензию двуокиси титана рутильной формы и других пигментов и наполнителей в пентафталевом лаке с добавлением сиккатива и растворителей. Эмаль ПФ-115 является пожароопасным и токсичным материалом, что обусловлено свойствами компонентов, входящих в ее состав. Пленка эмали должна быть устойчива к изменению температуры более минус 40 °С - плюс 50 °С. Цвет эмали темно-серая или серая и светло-серая. Внешний вид покрытия - после высыхания эмаль должна образовывать гладкую, однородную без расслаивания, оспин, потеков, морщин и посторонних включений поверхность. Максимальное время высыхания одного слоя эмали до степени 3 при температуре (20±2) °С, ч, не более 24. 

	25. 
	Электроды. Требуется соответствие ГОСТ 9467-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы (с Изменением № 1)»; ГОСТ 9466-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия (с Изменениями № 1, 2, с Поправкой)».
	Электроды металлические с тонким, средним или толстым покрытием для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2» и для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2», когда к металлу сварных швов предъявляют повышенные требования по пластичности и ударной вязкости. Контактный торец электрода должен быть свободен от покрытия.  Диаметр покрытия электродов не более 9,0 мм. Длина зачищенного от покрытия конца электрода должна составлять 25 мм (предельное отклонение не более ±5 мм). Форма зачистки покрытия со стороны контактного торца электрода может быть конусной, округлой, переходной между конусной и округлой. Тип электрода Э42А\Э42. Вид покрытия А, Б. Номинальная длина электрода со стержнем из высоколегированной, легированной или низкоуглеродистой проволоки ≥ 350 мм (предельное отклонение не более ±3 мм). Диаметр электрода, определяемый диаметром стержня не менее 4 мм. 

	26. 
	Выключатели автоматические. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Выключатели автоматические должны быть предназначены для применения в вводно-распределительных устройствах, для общественных зданий, для защиты распределительных и групповых цепей, имеющих нагрузку -  электроприборы и освещение (выключатели с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя В); двигатели с небольшими пусковыми токами (выключатели  с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя C). Технические характеристики выключателей: номинальный ток In, свыше 40 А; номинальная отключающая способность не менее 4500 А; число полюсов > 2; условия эксплуатации по ГОСТ 15150-69 должно быть УХЛ4; степень защиты выключателя по ГОСТ 14254-2015 не менее IP 20; максимальное сечение присоединяемых проводов, мм2, до 35; рабочие температуры, °С, не менее минус 40 – плюс 40; индикатор положения контактов (на лицевой панели) – наличие/отсутствие. Подвижные контакты всех полюсов многополюсных выключателей должны быть соединены механически таким образом, чтобы все полюса включали и отключали ток «практически одновременно», независимо от того, осуществляется оперирование вручную либо автоматически, даже если перегрузке подвергается только один защищенный полюс. Габаритные размеры выключателя не должны быть: высота менее 70 мм, ширина более 60 мм, глубина более 80 мм. Масса выключателя ≤ 300 грамм.

	27. 
	Выключатели автоматические. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Выключатели автоматические должны быть предназначены для применения в вводно-распределительных устройствах, для общественных зданий, для защиты распределительных и групповых цепей, имеющих нагрузку  электроприборы и освещение (выключатели с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя В), двигатели с небольшими пусковыми токами (выключатели  с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя C). Технические характеристики выключателей:  номинальный ток In, от 8 до 13 А; номинальная отключающая способность не менее 4500 А; число полюсов не > 2, условия эксплуатации по ГОСТ 15150-69 должно быть УХЛ4; степень защиты выключателя по ГОСТ 14254-2015 не менее IP 20; максимальное сечение присоединяемых проводов, мм2, не менее 25; рабочие температуры, °С, не менее минус 40 – плюс 40; индикатор положения контактов (на лицевой панели) – наличие/отсутствие. Подвижные контакты всех полюсов многополюсных выключателей должны быть соединены механически таким образом, чтобы все полюса включали и отключали ток «практически одновременно», независимо от того, осуществляется оперирование вручную либо автоматически, даже если перегрузке подвергается только один защищенный полюс. Габаритные размеры выключателя не должны быть: высота менее 70 мм, ширина более 40 мм, глубина более 80 мм. Масса выключателя  не более 0,2 кг.

	28. 
	Выключатели автоматические. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Выключатели автоматические должны быть предназначены для применения в вводно-распределительных устройствах, для общественных зданий, для защиты распределительных и групповых цепей, имеющих нагрузку -  электроприборы и освещение (выключатели с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя В); двигатели с небольшими пусковыми токами (выключатели  с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя C). Технические характеристики выключателей:   номинальный ток In, не ≤ 13 А; номинальная отключающая способность не менее 4500 А; число полюсов не более 2; условия эксплуатации по ГОСТ 15150-69 должно быть УХЛ4; степень защиты выключателя по ГОСТ 14254-2015 не менее IP 20; максимальное сечение присоединяемых проводов, мм2, до 35; рабочие температуры, °С, не менее минус 40 – плюс 40; индикатор положения контактов (на лицевой панели) – наличие/отсутствие. Подвижные контакты всех полюсов многополюсных выключателей должны быть соединены механически таким образом, чтобы все полюса включали и отключали ток «практически одновременно», независимо от того, осуществляется оперирование вручную либо автоматически, даже если перегрузке подвергается только один защищенный полюс. Габаритные размеры выключателя должны быть: высота менее 85 мм, ширина не более 40 мм, глубина менее 80 мм. Масса выключателя  ≤ 200 грамм.

	29. 
	Выключатели автоматические дифференциального тока. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Выключатели автоматические, управляемые дифференциальным током, должны быть со встроенной защитой от сверхтоков и предназначены для эксплуатации в однофазных электрических сетях переменного тока напряжением «до 230 В» частотой 50 Гц. Выключатели автоматические  дифференциального тока  должны выполнять: функцию обнаружения дифференциального тока \ сравнения его со значением дифференциального тока срабатывания и отключения защищаемой цепи в случае, когда дифференциальный ток превосходит это значение, а также функцию автоматического отключения электроустановки при появлении сверхтоков. Выключатели автоматические  дифференциального тока должны обеспечивать: защиту человека от поражения электрическим током в случае прямого прикосновения к токоведущим частям электроустановок, защиту людей при косвенном контакте с доступными проводящими частями электроустановок при повреждении изоляции, защиту от пожаров, возникающих из-за утечек дифференциального (остаточного) тока на землю при повреждении изоляции токоведущих частей, защиту от сверхтоков (перегрузки и короткого замыкания), возникающих в электроустановках зданий.  Технические характеристики выключателей  дифференциального тока: номинальное рабочее напряжение не менее 220 В; номинальный ток In, не ≤ 20 А; не должен быть номинальный отключающий дифференциальный ток более 100 мА; номинальная дифференциальная наибольшая включающая\отключающая способность не менее 4500 А;  число полюсов не < 2, в том числе защищенных не более 1; максимальное сечение присоединяемых проводников, мм2, от 5; степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не менее IP20; характеристика срабатывания от сверхтоков, тип: С; рабочая характеристика в случае дифференциального тока с составляющей постоянного тока, тип: АС; рабочие температуры не менее минус 25°С – плюс 40°С.  Габаритные размеры выключателя не должны быть: высота менее 80 мм, ширина менее 18 мм, глубина более 80 мм. Масса выключателя  ≤ 0,2 кг.

	30. 
	Выключатели автоматические. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Выключатели автоматические должны быть предназначены для применения в вводно-распределительных устройствах, для общественных зданий, для защиты распределительных и групповых цепей, имеющих нагрузку  электроприборы и освещение (выключатели с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя В), двигатели с небольшими пусковыми токами (выключатели  с характеристикой срабатывания электромагнитного расцепителя C). Технические характеристики выключателей:  номинальный ток In, не менее 32 А; номинальная отключающая способность не менее 4500 А; число полюсов не > 2; условия эксплуатации по ГОСТ 15150-69 должно быть УХЛ4; степень защиты выключателя по ГОСТ 14254-2015 не менее IP 20; максимальное сечение присоединяемых проводов, мм2, не менее 25; рабочие температуры, °С, не менее минус 40 – плюс 40; индикатор положения контактов (на лицевой панели) – наличие/отсутствие. Подвижные контакты всех полюсов многополюсных выключателей должны быть соединены механически таким образом, чтобы все полюса включали и отключали ток «практически одновременно», независимо от того, осуществляется оперирование вручную либо автоматически, даже если перегрузке подвергается только один защищенный полюс. Габаритные размеры выключателя не должны быть: высота более 85 мм, ширина более 40 мм, глубина менее 70 мм. Масса выключателя  ≤ 200 грамм.

	31. 
	Ацетилен. Требуется соответствие ГОСТ 5457-75 «Ацетилен растворенный и газообразный технический. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Технический ацетилен требуется для использования в качестве горючего газа при газопламенной обработке металлов. Технический ацетилен представляет собой находящийся под давлением в баллоне раствор ацетилена в ацетоне, равномерно распределенный в пористой массе. Технический растворенный ацетилен должен быть марки Б, первого или второго сорта. Температура самовоспламенения ацетилена свыше 334°С. 

	32. 
	Лента одно- или двусторонняя. Требуется соответствие ГОСТ 2162-97 «Лента изоляционная прорезиненная. Технические условия».
	Лента изоляционная прорезиненная предназначенная для электроизоляции и применяемая в неагрессивных средах при температуре «от минус 30 до плюс 30 °С», обычной липкости. Для изготовления ленты применяют суровые миткали по нормативной документации или суровую галошную прокладку по ГОСТ 19196-93 или другие ткани, не ухудшающие физико-механических показателей ленты, а также резиновые смеси, изготовленные по технологической документации, утвержденной в установленном порядке. Внешний вид ленты должен быть - равномерное (без пропусков) покрытие поверхности ткани резиновой смесью. Размеры ленты: ширина не более 20 мм, предельное отклонение по ширине не более ±1,0 мм, толщина 0,35 мм. Длина ленты в одном рулоне ≥ 20 м (предельное отклонение не более  ± 2 м). Лента не должна содержать веществ, изменяющих цвет соприкасающихся с ней металлических поверхностей. 

	33. 
	Шпатлевка. Требуется соответствие ГОСТ Р 52020-2003 «Материалы лакокрасочные водно-дисперсионные. Общие технические условия».
	Шпатлевка должна представлять собой водно-дисперсионный лакокрасочный материал жидкой, пастообразной консистенции. Шпатлевка должна быть предназначена для устранения дефектов поверхности перед окраской; для выравнивания стен и потолков перед нанесением обоев; для заделки швов перед окраской. Внешний вид покрытия: после высыхания шпатлевка должна образовывать однородную поверхность, не допускается наличие кратеров, пор и морщин на поверхности. 

	34. 
	Битумы. Требуется соответствие ГОСТ 6617-76 «Битумы нефтяные строительные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5)».
	Битумы нефтяные строительные полученные окислением остаточных продуктов прямой перегонки нефти и их смесей с асфальтами и экстрактами масляного производства, допускается применение битумов, изготовленных компаундированием окисленных и неокисленных вышеуказанных продуктов. Строительные нефтяные битумы марки «БН 50/50», «БН 70/30»; «БН 90/10». Физико-химические показатели битумов: глубина проникания иглы при 25 °С, 0,1 мм, не более 5-60; температура размягчения по кольцу и шару, °С, не более 50-105. Строительные нефтяные битумы являются горючим веществом с минимальной температурой вспышки не ниже 230 °C и минимальной температурой самовоспламенения не ниже 368 °C.

	35. 
	Керосин марки КТ-1, КТ-2. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Должен быть для технических целей.

	36. 
	Люк канализационный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Люк канализационный полимерно-песчаный должен быть среднего типа и предназначен для установки на смотровых колодцах в местах с умеренным движением легкового и малотоннажного автотранспорта.  Размеры крышки канализационного люка: диаметр, мм, не менее 620 и не более 650; высота от 40 мм до 50 мм включительно. Масса крышки канализационного люка не менее 20 кг. Размеры корпуса (обоймы) канализационного люка: наружный диаметр, мм, 740…780; высота, мм, от 90 до 120 включительно. Полное открытие люка (диаметр круга, который «может быть» вписан в проем корпуса (обоймы)  люка) не менее 550 мм. Масса корпуса (обоймы)  канализационного люка не более 25 кг. Крышка канализационного люка должна свободно входить в корпус (обойму) канализационного люка. Зазор между крышкой и корпусом (обоймой) канализационного люка не должен превышать 3 миллиметра. Крышка люка должна плотно прилегать к опорной поверхности корпуса (обоймы). Люк канализационный полимерно-песчаный должен иметь: продолжительный срок службы - минимум 25 лет; устойчивость к воздействию лучей ультрафиолета; устойчивость к возникновению коррозии; стойкость к резким перепадам температур. Полимерно-песчаный канализационный люк должен быть изготовлен методом литья и горячего прессования  компонентов материала (песка\термопластичных полимеров и красителей).  Общая масса канализационного люка не менее 40 кг. Цвет канализационного люка – должен быть черный.

	37. 
	Цемент. Требуется соответствие ГОСТ 10178-85 «Портландцемент и шлакопортландцемент. Технические условия (С Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 30515-2013 «Цементы. Общие технические условия».


	Цемент общестроительного назначения на основе портландцементного клинкера. Тип цемента по вещественному составу – портландцемент с активными минеральными добавками или без них. Марка цемента по прочности при сжатии в 28-суточном возрасте не менее 300, портландцемент может быть быстротвердеющий. Начало схватывания цемента должно наступать не ранее 45 минут, а конец – не позднее 10 часов от начала затворения. Тонкость помола цемента должна быть такой, чтобы при просеивании пробы цемента сквозь сито с сеткой № 008 по ГОСТ 6613-86 проходило не менее 85% массы просеиваемой пробы. Гидрофобный цемент не должен впитывать в себя воду в течение 5 минут от момента нанесения капли воды на поверхность цемента. Массовая доля активных минеральных добавок в цементе, при их наличии,  % по массе, «до 5», «свыше 5 до 20». Допускается введение в цемент при его помоле специальных пластифицирующих или гидрофобизирующих поверхностно-активных добавок. Цемент медленносхватывающийся или нормальносхватывающийся. Цемент должен поставляться упакованным в бумажные пяти- или шестислойные мешки по ГОСТ 2226-2013. На каждый мешок должна быть нанесена маркировка, маркировка должна быть отчетливой и содержать: наименование изготовителя и его товарный знак. Цемент должен гарантировано соответствовать всем требованиям ГОСТ 10178-85 при соблюдении правил его транспортирования и хранения в течение не менее 45 суток после отгрузки.

	38. 
	Сортовой стальной горячекатаный прокат круглого сечения. Требуется соответствие ГОСТ 2590-2006 «Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной или высоколегированной стали. Прокат по точности прокатки обычной, повышенной, высокой, особо высокой – АО1, А1, А2, Б1, В1, В2. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Прокат по предельным отклонениям по длине проката группы: ВД или БД. Прокат по кривизне класса - I, II, III, IV. Размеры проката: номинальный диаметр, мм, 56…62. Длина проката от 1 до 12 м включительно. Справочная масса 1 м проката при плотности стали 7,85 г/см3 не менее 20,740 кг. Предельное отклонение от номинального диаметра проката: не более 1,0 мм в большую сторону и не более 1,1 мм в меньшую сторону / не нормируется. Предельное отклонение по длине проката  не более: 200 мм в большую сторону и/или 100 мм в меньшую сторону. Кривизна проката, % длины, не более 0,5. Овальность проката не должна превышать 75% суммы предельных отклонений по диаметру. Справочная площадь поперечного сечения проката не более 28,274 см2.

	39. 
	Сортовой стальной горячекатаный прокат квадратного сечения. Требуется соответствие ГОСТ 2591-2006 «Прокат сортовой стальной горячекатаный квадратный. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной или высоколегированной стали. Прокат по точности прокатки обычной, повышенной – Б1, Б2, В1, В2. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Прокат по предельным отклонениям по длине проката группы: ВД или БД. Прокат по кривизне класса - I, II, III, IV. Размеры проката: номинальная сторона квадрата, мм, 40/60. Длина проката от 1 до 12 м включительно. Справочная масса 1 м проката при плотности стали равной 7,85 г/см3 не более 28,260 кг. Предельное отклонение от номинальной стороны квадрата не более: 1,0 мм в большую сторону и 1,1 мм в меньшую сторону. Предельное отклонение по длине проката  не более: 200 мм в большую сторону и/или 100 мм в меньшую сторону. Кривизна проката, % длины, не более 0,5. Максимальное притупление углов проката не должно быть более 9,0 мм. Справочная площадь поперечного сечения проката не менее 16,000 см2. Предельные отклонения по скручиванию не должны быть более: на 1 м проката 3 градуса; на общую длину проката 18 градусов.

	40. 
	Пропан-бутан. Требуется соответствие ГОСТ Р 52087-2003 «Газы углеводородные сжиженные топливные. Технические условия».
	Пропан-бутан технический, углеводородный сжиженный газ, пожаро- и взрывоопасный, малотоксичный, должен иметь специфический характерный запах, по степени воздействия на организм относится к веществам 4-го класса опасности по ГОСТ 12.1.007-76. 

	41. 
	Кронштейны. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кронштейны стальные оцинкованные для крепления радиаторов к кирпичным и бетонным стенам; длина кронштейна 130…135 мм. Кронштейны должны быть окрашены порошковой эмалью белого цвета.

	42. 
	Кронштейны. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кронштейны стальные оцинкованные для крепления радиаторов к кирпичным и бетонным стенам; длина кронштейна от 320 до 330 мм. Кронштейны должны быть окрашены порошковой эмалью белого цвета.

	43. 
	Дюбели распорные. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Дюбели распорные полиэтиленовые, из ПНД, размером (диаметр х длина), мм,  менее 8х40.

	44. 
	Дюбель-гвозди. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Дюбель-гвозди металлические монтажные для пристрелки, без покрытия, с цинковым покрытием, должны быть с калиброванной головкой. Размеры дюбель-гвоздя (диаметр х длина), мм, не менее: 3х68,5. Цинковое покрытие дюбель-гвоздей должно быть хроматированным.

	45. 
	Олифа. Требуется соответствие ГОСТ 32389-2013 «Олифы. Общие технические условия».
	Олифа содержит смесь оксидированных/термообработанных высыхающих (льняное и/или конопляное и/или перилловое и/или тунговое) и полувысыхающих (маковое и/или подсолнечное и/или соевое и/или кукурузное) масел с введением сиккатива и растворителя. Прозрачность олифы после отстаивания в течение 24 ч при температуре (20±2) °С должна быть полная. Олифа является пожаровзрывоопасным материалом, что обусловлено свойствами растворителей и масел, входящих в ее состав. Обозначение олифы КМБ.

	46. 
	Пена монтажная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Однокомпонентная полиуретановая готовая к применению саморасширяющаяся швозаделочная пена, затвердевающая под воздействием влажности воздуха. При затвердевании пена должна увеличиваться в объеме. Пена должна обладать  тепло- и звукоизоляционными свойствами,  должна быть влагоустойчива, эластична, не должна разрушаться в течение длительного времени, в затвердевшем виде не должна быть огнеопасна и токсична. Запах – может иметь слабый специфический запах во время затвердевания, в затвердевшем состоянии не должна иметь запаха. Максимальный выход пены до 60 л. Вторичное расширение должно быть менее 150%. Впитывание воды отвердевшей пеной при долговременном воздействии максимум 10%. Время отверждения до исчезновения прилипания не менее 10-15 минут. Максимальное время полного затвердевания не более 24 часов. Температура использования пены не менее плюс 5°C – плюс 30°C. Термостойкость затвердевшей пены более минус 50°C – плюс 80°C. Пена в баллонах под пистолет, с аппликатором объемом 750/1000 мл.

	47. 
	Лента. Требуется соответствие ГОСТ 16214-86 «Лента поливинилхлоридная электроизоляционная с липким слоем. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Поливинилхлоридная электроизоляционная лента с липким слоем (далее - лента), предназначенная для изоляции проводов и кабелей при ремонте и сращивании электрокабелей с неметаллическими оболочками, работающих в статическом состоянии при температуре «от минус 50 до плюс 70 °С». Сорт ленты высший, первый. Цвет ленты – неокрашенная, светло-синяя, синяя. Ленту изготовляют на основе пленки из поливинилхлоридного изоляционного пластиката марки И40-13 по ГОСТ 5960-72, из поливинилхлоридной композиции с нанесением на одну сторону липкого слоя на основе перхлорвиниловой смолы. Размеры ленты: толщина, мм, 0,20 или 0,30 (предельные отклонения по толщине не более ±0,05 мм); ширина, мм, 20 и 30 (предельные отклонения по ширине не более ±0,3 мм). Лента не должна иметь отверстий, пузырей, складок, трещин и посторонних включений, пропусков клеевого слоя и надрывов на кромках. Допускаются - выпуклость витков ленты и сквозные зазоры между витками на торцах рулона. 

	48. 
	Мастика. Требуется соответствие ГОСТ 30693-2000 «Мастики кровельные и гидроизоляционные. Общие технические условия».
	Мастика кровельная и гидроизоляционная. Кровельная мастика должна быть предназначена для устройства и ремонта мастичных кровель. Гидроизоляционная мастика должна быть предназначена для устройства мастичных слоев гидроизоляции. Мастика в готовом к употреблению виде, в виде составных частей. В зависимости от вида основных исходных компонентов мастика может быть битумная, битумно-эмульсионная, битумно-резиновая, битумно-полимерная, полимерная. В зависимости от разбавителя мастика может содержать воду или органические растворители. Мастика может быть неотверждающейся или отверждающейся, одно- или многокомпонентной. В зависимости от способа применения мастика может быть горячая, то есть с предварительным подогревом перед применением / холодная, то есть не требующая подогрева. По внешнему виду мастика должна быть однородной - без видимых посторонних включений. 

	49. 
	Бруски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Бруски обрезные. Порода древесины хвойная (сосна/ель/пихта). Бруски сухие, сырые. Размеры брусков: длина до 6,5 м; ширина не менее 75 мм; толщина ≥ 40 мм. Предельные отклонения от номинальных размеров по толщине и ширине не более ±2,0 мм. Сорт по качеству древесины и обработки не ниже 2. Гниль: не допускается.  Не допускаются инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки. Острый обзол – не допускается. На торец или пласть пиломатериалов должна быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	50. 
	Бруски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Бруски обрезные. Порода древесины хвойная (сосна, ель, пихта). Бруски сухие, сырые. Размеры брусков: длина 4…6,5 м; ширина не более 150 мм; толщина не менее 40 мм. Предельные отклонения от номинальных размеров  не более: по толщине ±2,0 мм, по ширине ±3,0 мм. Сорт по качеству древесины и обработки не выше 3. Гниль: допускается только пестрая ситовая ядровая гниль в виде пятен и полос.  Не допускаются инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки. Острый обзол –  допускается. На торец или пласть пиломатериалов может быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	51. 
	Бруски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Бруски обрезные. Порода древесины хвойная (сосна или ель или пихта). Бруски сухие/сырые. Размеры брусков: длина 4-6,5 м; ширина не менее 75 мм и не более 150 мм; толщина до 100 мм.  Предельные отклонения от номинальных размеров  не более: по толщине ±2,0 мм, по ширине ±3,0 мм.  Сорт по качеству древесины и обработки не должен быть ниже 1. Гниль: не допускается.  Не допускаются инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки. Острый обзол – не допускается. На торец или пласть пиломатериалов должна быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	52. 
	Бруски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Бруски обрезные. Порода древесины хвойная (сосна или ель и пихта). Бруски сухие или сырые. Размеры брусков: длина не менее 4 м и не более 6,5 м; ширина 150 мм и более; толщина не менее 75 мм. Предельные отклонения от номинальных размеров по толщине и  по ширине не более ±3,0 мм.  Сорт по качеству древесины и обработки должен быть выше 2.  Гниль: не допускается.  Не допускаются инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки. Рак – не допускается. Острый обзол – не допускается. На торец или пласть пиломатериалов должна быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	53. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый облицовочный, штукатурный, может быть легкий или тяжелый. В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок. В качестве вяжущего используется известь строительная и/или портландцемент. Известковое вяжущее применяют в виде гидратной извести/известкового теста/известкового молока. Известковое вяжущее для штукатурных, облицовочных растворов не должно содержать непогасившиеся частицы извести. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не > 2,5 мм. Марка портландцемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не менее 300. Марка раствора по морозостойкости  не  ≤  F25. Марка раствора по подвижности  - Пк3; Пк2. 

	54. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый кладочный, марка раствора по прочности на сжатие в проектном возрасте не менее М25, в качестве вяжущего используется портландцемент, ШПЦ по ГОСТ 10178-85 (с наличием активных минеральных добавок, добавок гранулированного шлака или без них, марка цемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не должна быть менее 300) и известь строительная. Известковое вяжущее применяют в виде гидратной извести/известкового теста/известкового молока. В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок, пористые пески. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не более 2,5 мм. Раствор тяжелый или легкий. Марка раствора по морозостойкости не менее  F25. Марка раствора по подвижности Пк3 или Пк2. 

	55. 
	Дюбели монтажные. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Дюбели могут быть изготовлены из полиэтилена (низкого, высокого давления), полипропилена, нейлона. Размеры дюбелей (диаметр х длина), мм: 10х130, 10х132, 10х150.

	56. 
	Бетон тяжелый. Требуется соответствие ГОСТ 26633-2015 «Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия».
	Бетон плотной структуры средней плотностью «более 2000 до 2500 кг/м3 включительно». Класс прочности бетона на сжатие в проектном возрасте не менее В12,5. Марка бетона по водонепроницаемости не менее W4 до W12.  Марка бетона по морозостойкости по первому базовому методу не более F1300. В качестве вяжущих материалов следует применять портландцемент с активными минеральными добавками или без добавок, шлакопортландцемент, марка вяжущего по прочности при сжатии в 28-суточном возрасте не менее 300. В качестве крупных заполнителей для бетона применяется гравий или щебень, щебень из гравия из плотных горных пород, щебень из отсевов дробления плотных горных пород. Фракции крупного заполнителя: «от 5 до 10 мм», «св. 10 до 20 мм», «св. 20 до 40 мм», «св. 40 до 80 мм». В качестве мелких заполнителей для бетона необходимо использовать песок природный, песок из отсевов дробления горных пород, их смесь. Бетон должен быть без добавок или с применением воздухововлекающих (газообразующих) добавок. 

	57. 
	Бетон тяжелый. Требуется соответствие ГОСТ 26633-2015 «Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия».
	Бетон плотной структуры средней плотностью «более 2000 до 2500 кг/м3 включительно». Класс прочности бетона на сжатие в проектном возрасте не менее В15. Марка бетона по водонепроницаемости от W4 до W12.  Марка бетона по морозостойкости по первому базовому методу не более F1300. В качестве вяжущих материалов следует применять портландцемент с активными минеральными добавками или без добавок, шлакопортландцемент, марка вяжущего по прочности при сжатии в 28-суточном возрасте не менее 300. В качестве крупных заполнителей для бетона применяется гравий или щебень, щебень из гравия из плотных горных пород, щебень из отсевов дробления плотных горных пород. Фракции крупного заполнителя «от 5 до 10 мм» и (или) «св. 10 до 20 мм». В качестве мелких заполнителей для бетона необходимо использовать песок природный, песок из отсевов дробления горных пород, их смесь. Наибольшая крупность зерен крупного заполнителя, мм, не более 20. Бетон должен быть без добавок или с применением воздухововлекающих (газообразующих) добавок. 

	58. 
	Бетон тяжелый, мелкозернистый. Требуется соответствие ГОСТ 26633-2015 «Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия».
	Бетон плотной структуры средней плотностью «более 2000 до 2500 кг/м3 включительно». Класс прочности бетона на сжатие в проектном возрасте до В15. Марка бетона по водонепроницаемости не менее W4 и не более W8. Марка бетона по морозостойкости по первому базовому методу не более F1300. В качестве вяжущих материалов следует применять портландцемент с активными минеральными добавками или без добавок, шлакопортландцемент, марка вяжущего по прочности при сжатии в 28-суточном возрасте не менее 300. В качестве крупных заполнителей для бетона применяется гравий, щебень, щебень из гравия из плотных горных пород, щебень из отсевов дробления плотных горных пород. В качестве мелких заполнителей для бетона используется песок природный, песок из отсевов дробления горных пород, их смесь. Бетон должен быть без добавок или с применением воздухововлекающих (газообразующих) добавок. 

	59. 
	Рейка краевая. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Рейка краевая должна быть упрочнена ребрами жесткости для распределения нагрузки при линейном методе крепления края мембранного полотна на парапете и примыканиях, а также должна иметь отогнутый бортик, предназначенный для заполнения герметиком. Размеры рейки (длина х ширина), мм, не могут быть менее: 3000х32. Толщина от 2,5 мм. Рейка должна быть изготовлена из алюминиево-магниевого сплава с последующей специальной обработкой, благодаря которой материал должен обладать: повышенной прочностью, пластичностью и коррозийной стойкостью. 

	60. 
	Лента. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Лента бутиловая диффузионная должна представлять собой паропроницаемую ленту из нетканого материала мембранного типа с нанесенными полосами самоклеющегося бутилового герметика, защищенного антиадгезионной бумагой. Расположение бутиловых полос: должно быть с двух сторон.  Лента устанавливается под отлив \ по периметру окна с наружной стороны. Лента должна быть предназначена для вентиляции наружного шва и защиты его от влаги с внешней стороны помещения. Лента должна быть экологически чистым и безопасным в работе материалом. Долговечность ленты: не менее 20 лет. Температуры эксплуатации ленты: минимальная не выше минус 30 °С, максимальная не ниже плюс 50 °С. Толщина ленты не менее 1,5 мм и не более 3,0 мм. 

	61. 
	Лента. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Лента бутиловая должна представлять собой самоклеящуюся влаго- и паронепронецаемую уплотнительную ленту на основе бутилкаучука. Лента должна быть предназначена для герметизации и гидроизоляции стыков и швов; в том числе для склеивания между собой 2-х поверхностей. Свойства ленты: должна быть высокая паронепроницаемость, простота и надежность монтажа, высокая адгезия, защита от агрессивных атмосферных факторов. Лента должна быть  экологически чистым и безопасным в работе материалом. Температуры эксплуатации ленты, °С, более минус 10 – плюс 30. Срок эксплуатации свыше 15 лет. Лента в рулонах, ширина ленты в рулоне 20 мм и более, толщина ленты не ≤ 1,0 мм. 

	62. 
	Шнур асбестовый общего назначения. Требуется соответствие ГОСТ 1779-83 «Шнуры асбестовые. Технические условия (с Изменением № 1)».
	Область применения асбестового шнура на основе хлопка, вискозы должна быть: теплоизоляция и уплотнение соединений в различных тепловых агрегатах и теплопроводящих системах при температуре «до 400 °С». Размер шнуров: диаметр 8/10 мм. На поверхности шнуров не должно быть поврежденных наружных нитей. Сердечник не должен выступать из-под наружных нитей. На поверхности шнуров допускается наличие концов нитей «длиной не более 25 мм», образуемых при связывании нитей. Максимальная массовая доля влаги не более 4,5%. 

	63. 
	Щиты. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Щиты из досок хвойных, лиственных пород толщиной, мм, от 20 до 30.

	64. 
	Бетон тяжелый, мелкозернистый. Требуется соответствие ГОСТ 26633-2015 «Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия».
	Бетон плотной структуры средней плотностью «более 2000 до 2500 кг/м3 включительно». Класс прочности бетона на сжатие в проектном возрасте от В15. Марка бетона по водонепроницаемости не менее W4 и не более W12. Марка бетона по морозостойкости по первому базовому методу не более F1300. В качестве вяжущих материалов следует применять портландцемент с активными минеральными добавками, шлакопортландцемент, марка вяжущего по прочности при сжатии в 28-суточном возрасте не менее 300. В качестве крупных заполнителей для бетона применяется гравий, щебень, щебень из гравия из плотных горных пород, щебень из отсевов дробления плотных горных пород. В качестве мелких заполнителей для бетона используется песок природный, песок из отсевов дробления горных пород, их смесь. Бетон должен быть без добавок или с применением воздухововлекающих (газообразующих) добавок. 

	65. 
	Мастика.  Требуется соответствие ГОСТ 14791-79 «Мастика герметизирующая нетвердеющая строительная. Технические условия».
	Герметизирующая нетвердеющая мастика, должна представлять собой вязкую однородную массу, изготовляемую на основе синтетических каучуков; наполнителей и пластификаторов. Нетвердеющая мастика высшей, первой категории качества должна быть предназначена для герметизации закрытых и дренированных стыков наружных стен и для уплотнения мест примыкания оконных и дверных блоков к элементам стен при сохранении свойств в интервале температур более минус 40°С  - плюс 60 °С, при ширине герметизируемого стыка 10-30 мм и относительной деформации нетвердеющей мастики в шве «не более 10%». По внешнему виду мастика должна быть однородной, при этом максимальное количество включений диаметром «свыше 1 мм» на поперечном сечении брикета не допускается более двух.

	66. 
	Кислотоупорный порошок. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кислотоупорный порошок (андезитовая или диабазовая мука) должен представлять материал, изготовленный измельчением химически стойких вулканических пород.  Насыпная плотность кислотоупорного порошка не более 900-1700 кг/м3.

	67. 
	Канат. Требуется соответствие ГОСТ 3070-88 «Канат стальной двойной свивки типа ТК конструкции 6х19(1+6+12)+1 о.с. Сортамент (с Изменением № 1)»; ГОСТ 3241-91 «Канаты стальные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Канат стальной двойной свивки (в правом или левом направлении) с точечным касанием проволок в прядях типа ТК, конструкции 6х19(1+6+12)+1 о.с. Канат изготовлен из проволоки оцинкованной с поверхностной плотностью цинка С, Ж, без покрытия, с органическим сердечником из химических (полипропиленовых), натуральных (пеньковых, сизалевых) волокон. Канат повышенной, нормальной точности изготовления. Марка каната по механическим свойствам В, 1.  Маркировочная группа - 1770 (180) Н/мм2 (кгс/мм2); 1860 (190) Н/мм2 (кгс/мм2). Диаметр каната свыше 4,8 мм. Сердечник из натурального волокна должен быть пропитан смазкой.  В канате не должно быть: западающих, перекрещивающихся и оборванных проволок, западающих прядей. Канат должен иметь по всей длине равномерный шаг свивки элементов каната. Канат из проволоки без покрытия, оцинкованной должен быть смазан канатной смазкой. Предельное отклонение по диаметру каната, %, не более 10 в большую сторону.

	68. 
	Прожектор светодиодный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Прожектор светодиодный должен поставляться в комплекте с кронштейном. Корпус прожектора металлический, окрашенный в белый или черный цвет. Угол свечения должен быть широкоградусный – свыше 100 градусов. Световой поток не менее 1000 Лм. Количество светодиодов не менее 9, мощность одного светодиода не менее 1,5 Вт. Размеры прожектора: длина более 130 мм; высота менее 100 мм и не менее 90 мм; ширина не ≤ 80 мм. Масса прожектора минимум 1,4 кг. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 требуется не менее IP54. Температуры эксплуатации прожектора: минимальная не выше минус 40 °С, максимальная не ниже плюс 50 °С. Стабильный световой поток должен обеспечиваться при питающем напряжении 100 - 240 В переменного тока номинальной частотой 50 Гц. Гарантированный ресурс работы светодиодного прожектора должен составлять не менее 100000 часов непрерывного свечения. Потребляемая прожектором мощность: не более 15 Вт.

	69. 
	Светильник светодиодный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Светильник светодиодный предназначен для общего освещения производственных и иных помещений с повышенным содержанием пыли и влаги. Материал основания светильника - должна быть сталь. Материал корпуса светильника - поликарбонат/сталь. Материал рассеивателя - полистирол; поликарбонат. Материал рассеивателя должен быть матовым и в своем составе должен содержать светостабилизирующие добавки. Потребляемая светильником мощность не < 18 Вт. Световой поток светильника, Лм, 1500…1700. Цветовая температура не менее 5000 К. Размеры светильника, длина х  высота х ширина, более 650х95х95 мм. Масса светильника от 1 до 1,8 кг включительно. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не должна быть менее IP65. В качестве пускорегулирующего аппарата на светильник должен быть установлен LED драйвер. Тип источника света – должны быть светодиодные линейки. Стальной корпус светильника должен быть окрашен методом порошкового напыления. Цвет корпуса светильника белый, серый. Климатическое исполнение светильника УХЛ2 или УХЛ3. Минимальный срок службы светодиодного светильника должен составлять не менее 50000 часов. 

	70. 
	Светильник. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Светильник предназначен для освещения общественных помещений. Количество ламп в светильнике 1/2. Тип светильника: «таблетка». Тип цоколя - требуется Е27. Корпус светильника должен быть выполнен из стали и покрыт матовой порошковой краской белого, серого цвета. Материал рассеивателя – стекло выдувное опаловое. Поверхность рассеивателя матовая, глянцевая. Максимальная мощность одной лампы, Вт, до 100 включительно. Размеры светильника: высота от 100 мм; диаметр не ≤ 210 мм. Масса светильника минимум 1 кг. Способ установки (тип крепления) светильника – накладной, настенный либо потолочный. Климатическое исполнение светильника УХЛ3/УХЛ4. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 должна быть не менее IP20.

	71. 
	Светильник. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Светильник должен быть предназначен для освещения производственных и подсобных помещений с повышенным содержанием пыли и влаги. Светильник должен иметь высокий ресурс прочности и высокую устойчивость к механическим воздействиям и деформации. Светильник должен поставляться с установочным комплектом (креплением) для монтажа. Способ установки светильника: накладной настенно-потолочный. Материал корпуса светильника - поликарбонат/сталь/ABS-пластик. Материал рассеивателя - полистирол; поликарбонат. Материал рассеивателя должен быть матовым. Напряжение питающей сети 160-260 В, частотой 50 Гц. Потребляемая светильником мощность не ≤ 30 Вт. Световой поток светильника, Лм, в пределах 2400…3000. Цветовая температура более 6000 К. Размеры светильника, длина х ширина х высота, более: 1200х60х60 мм. Масса светильника от 1 до 2,5 кг включительно. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не должна быть менее IP65.  Стальной корпус светильника должен быть окрашен методом порошкового напыления. Цвет корпуса светильника - белый, серый. Светоотдача светильника – не менее 80 Лм/Вт. Минимальный срок службы влагозащищенного светодиодного светильника должен составлять не менее 30000 часов. Температуры эксплуатации светильника: минимальная не выше минус 40 °С, максимальная не ниже плюс 50 °С.

	72. 
	Счетчик электрической энергии. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Счетчик электрической энергии трехфазный статический  номинальным\максимальным током не более 10\100 А соответственно, должен быть предназначен для учета электрической энергии в трехфазной сети переменного тока напряжением «3*230/400 В» частотой 50Гц. В качестве устройства для отображения потребленной энергии должно использоваться устройство отсчетное электромеханическое. Количество барабанов отсчетного электромеханического устройства не менее шести. Счетчик должен иметь светодиодный индикатор наличия и потребления электрической энергии. Класс точности счетчика при измерении активной энергии 0,5S или 1,0. Межповерочный интервал – не менее 10 лет. Средний срок службы счетчика должен составлять не менее  30 лет. Средняя наработка счётчика на отказ не менее 140000 часов. Гарантийный срок эксплуатации счетчика должен составлять более 2 лет. Количество тарифов – требуется 1. Счетчик должен иметь импульсный выход основного передающего устройства. Рабочие температуры, °С, более минус 30 – плюс 50. Размеры счетчика, длина х ширина х высота, не более: 180 x 80 x 280 мм. Масса счетчика, не более, кг, 1,5. Счетчик должен быть устойчив к провалам и кратковременным прерываниям напряжения. Счетчик должен  поставляться упакованным и в комплекте с паспортом.

	73. 
	Щит учетно-распределительный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Щит учетно-распределительный  с раздельной оперативной панелью должен быть предназначен для сборки учетно-распределительных электрощитов с использованием модульной аппаратуры; для ввода электроэнергии; учета и распределения электроэнергии, а также защиты сетей напряжением «230/400 В» от токов перегрузки и короткого замыкания. Тип монтажа щита - требуется навесной. Сварной корпус щита должен быть изготовлен из листовой стали с защитным покрытием поверхности эпоксидно-полиэфирной порошковой краской; фактура поверхности – гладкая, шагрень. На дверце щита должно располагаться смотровое информационное окно для удобства снятия показаний счетчика.  Дверца щита должна запираться на замок, количество ключей замка не менее двух. Расположение вводных отверстий для кабеля - снизу и (или) сверху. Количество модулей устанавливаемой аппаратуры: не менее 12. Количество устанавливаемых счетчиков: не более 1. Размеры щита, высота х ширина х глубина, мм, более 520х310х165. Масса щита: 5,5±0,5 кг. Температуры эксплуатации щита: минимальная не выше минус 60 °С, максимальная не ниже плюс 40 °C. Климатическое исполнение: должно быть УХЛ3. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не должна быть менее IP31.  

	74. 
	Ящик с понижающим трансформатором. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Ящик с понижающим трансформатором должен быть предназначен для питания местного либо ремонтного освещения, а также для подключения переносных светильников и инструмента. Ящик должен иметь разборный металлический корпус с защитным покрытием поверхности эпоксидно-полиэфирной краской, в котором установлены: однофазный понижающий трансформатор мощностью 250 Вт; автоматические выключатели; штепсельная розетка. Номинальное рабочее напряжение первичной обмотки трансформатора: не менее 220 В. Номинальное рабочее напряжение вторичной обмотки трансформатора должно быть:  36 В. Номинальная частота: 50 Гц. Прочность при коротких замыканиях: не менее 4,5 кА. Тип присоединяемого кабеля: ВВГ. Сечение присоединяемого кабеля не менее 1,5-2,5 мм2. Количество вводных отверстий для кабеля от 1, диаметром не ≤ 12 мм каждое. Размеры ящика, высота х ширина х глубина, не должны быть менее: 130х220х155 мм. Масса ящика: 6,0 ±0,5 кг. Температуры эксплуатации ящика не выше минус 5 °С - выше плюс 35 °C. Климатическое исполнение УХЛ3/УХЛ4. Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой, от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды по ГОСТ 14254-2015 не менее IP30.

	75. 
	Сортовой стальной горячекатаный прокат круглого сечения. Требуется соответствие «ГОСТ 2590-2006 Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной или высоколегированной стали. Прокат по точности прокатки обычной, повышенной, высокой, особо высокой – АО1, А1, А2, Б1, В1, В2. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Прокат по предельным отклонениям по длине проката группы: ВД или БД. Прокат по кривизне класса - I, II, III, IV. Размер проката: номинальный диаметр, мм, 20. Длина проката от 1 до 12 м включительно. Справочная масса 1 прутка проката при плотности стали 7,85 г/см3 не менее 2,466 кг. Предельное отклонение от номинального диаметра проката не более: 0,5 мм в большую и меньшую стороны. Предельное отклонение по длине проката  не более: 200 мм в большую сторону и/или 100 мм в меньшую сторону. Кривизна проката, % длины, не более 0,5 / не регламентирована. Овальность проката не должна превышать 75% суммы предельных отклонений по диаметру. Справочная площадь поперечного сечения проката не более 3,142 см2.


	76. 
	Провод неизолированный. Требуется соответствие ГОСТ 839-80 «Провода неизолированные для воздушных линий электропередачи. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Провод медный – марки М, неизолированный, предназначенный для передачи электрической энергии в воздушных электрических сетях, состоящий из одной или скрученный из нескольких медных проволок.  Номинальное сечение провода, мм2, не более 16; число проволок в проводе не менее 1, номинальный диаметр каждой проволоки не менее 1,70 мм. Расчетное сечение провода, мм2, не менее 3,94. Расчетный диаметр провода не более 5,1 мм. Число повивов, при их наличии, не более 1. Срок службы провода должен составлять не менее 45 лет.

	77. 
	Талреп. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Талреп крюк-кольцо винтовой служит для изменения длины и регулировки усилия натяжения цепей и тросов. Особенности конструкции талрепа: состоит из муфты стяжной кованной и стержней: крюка\кольца. Стержни кольца\ крюка имеют левую или правую резьбу. Размер резьбы, мм: не менее 12, не более 14. Талреп должен быть изготовлен из углеродистой стали с  оцинкованным покрытием.  Рабочие нагрузки талрепов рассчитываются вдоль своей оси, боковых нагрузок на соединение быть не должно. Рабочая нагрузка талрепа от 4 кН. Конструкция; размеры и масса талрепа должны соответствовать указанным на Рис.1 и в Таб.1.

Рис.1
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             Таб.1

Размер, d, мм, не менее
Размер а, мм, не более
Размер, b, мм, не более
Размер c, мм, не менее
Размер r, мм, не более
Теоретическая масса, кг.

12

170
210-360

16

16
не менее 0,3


	78. 
	Трос стальной. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Стальной трос – с сердечником или без него, изготавливается способом плетения 6х7, то есть трос должен состоять из шести плетеных канатов, каждый из которых в свою очередь должен быть сплетен из семи тонких стальных прутков. Диаметр троса: от 4 до 8 мм. Конструкция; разрушающая нагрузка и масса троса должны соответствовать указанным в Таб.2.

Таб.2

Конструкция троса*
Разрушающая нагрузка, кН, не менее

Теоретическая масса 1 м, кг, не менее

6х7 или 6x7+FC

17,5

0,12
*(Первая цифра указывает на число прядей троса, вторая цифра  указывает на число проволок в пряди, буквы обозначают материал сердечника (FC – синтетические волокнистые материалы)).


	79. 
	Известь хлорная. Требуется соответствие ГОСТ Р 54562-2011 «Известь хлорная. Технические условия».
	Известь хлорная 1 или 2 сорта. Внешний вид извести - порошок белого цвета или слабоокрашенный, с наличием комков.

	80. 
	Профиль листовой стальной гофрированный. Требуется соответствие ГОСТ 24045-2016 «Профили стальные листовые гнутые с трапециевидными гофрами для строительства. Технические условия». 
	Гофрированные профили представляют собой прокат с повторяющимися по всей ширине гофрами трапециевидной формы сечения высотой h от 8 до 44 мм. Гофры должны располагаться с равным шагом.  По назначению профили требуются типа: С - для стеновых ограждений, выполняющих несущую и ограждающую функции. По материалу исходной заготовки профили могут быть марок проката 220, 250, 280, 320, 350 по  ГОСТ Р 52246-2016. По наличию защитно-декоративного покрытия: цинковое покрытие по ГОСТ 14918-80  (лицевая и/или обратная сторона) и/или цинковое покрытие с лакокрасочным или полимерным покрытием по ГОСТ 30246-2016 (лицевая и/или обратная сторона). Допускается применение других видов защитно-декоративных покрытий, показатели качества которых соответствуют требованиям нормативных документов страны-производителя и разрешенных к применению органами государственного надзора. На лицевой и обратной сторонах профиля могут быть выполнены лакокрасочные  или полимерные покрытия  разных видов. По форме сечения и поверхности гофров: гофрированные профили с постоянным по длине профиля сечением. Ширина полок гофров профиля, расположенных в одной плоскости, должна быть одинаковой, кроме крайних полок, разница по ширине которых должна быть не менее 2 мм. Профили  должны изготовляться мерной кратной 300 мм длины: от 2,4 до 12 м. Предельное отклонение по длине профиля не более 6 мм в большую сторону. Предельное отклонение по ширине профиля, размер В1, не более ±8 мм. Конструкция; размеры и масса профиля должны соответствовать указанным на Рис.2 и в Таб.3

Рис.2
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Таб.3

Размеры сечения, мм

Площадь сечения А, см2, не менее

Масса 1м длины, кг, не более*

Масса 1 м2, кг, не менее*

Ширина заготовки, мм

h

В

b

s

t, до
7,5

7,4

6,4

1250

21±1,5
1051

65

100

0,8

*При вычислении массы плотность стали принята равной 7,85 г/см3; масса цинкового покрытия, нанесенного на 1 м с двух сторон листа, принята равной 414 грамм. Масса лакокрасочного или полимерного покрытия не учтена.



	81. 
	Профиль листовой стальной гофрированный. Требуется соответствие ГОСТ 24045-2016 «Профили стальные листовые гнутые с трапециевидными гофрами для строительства. Технические условия». 
	Гофрированные профили представляют собой прокат с повторяющимися по всей ширине гофрами трапециевидной формы сечения высотой h от 8 до 44 мм. Гофры должны располагаться с равным шагом.  По назначению профили требуются типа: С - для стеновых ограждений, выполняющих несущую и ограждающую функции. По материалу исходной заготовки профили могут быть марок проката 220, 250, 280, 320, 350 по  ГОСТ Р 52246-2016.  По наличию защитно-декоративного покрытия: цинковое покрытие по ГОСТ 14918-80  (лицевая и/или обратная сторона) и/или цинковое покрытие с лакокрасочным или полимерным покрытием по ГОСТ 30246-2016 (лицевая и/или обратная сторона). Допускается применение других видов защитно-декоративных покрытий, показатели качества которых соответствуют требованиям нормативных документов страны-производителя и разрешенных к применению органами государственного надзора. На лицевой и обратной сторонах профиля могут быть выполнены лакокрасочные или полимерные покрытия разных видов. По форме сечения и поверхности гофров: гофрированные профили с постоянным по длине профиля сечением. Ширина полок гофров профиля, расположенных в одной плоскости, должна быть одинаковой, кроме крайних полок, разница по ширине которых должна быть не менее 2 мм. Профили  должны изготовляться мерной кратной 300 мм длины: от 2,4 до 12 м. Предельное отклонение по длине профиля не более 6 мм в большую сторону. Предельное отклонение по ширине профиля, размер В1, не более ±8 мм.  Конструкция; размеры и масса профиля должны соответствовать указанным на Рис.3 и в Таб.4

Рис.3
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Таб.4

Размеры сечения, мм

Площадь сечения А, см2, не менее

Масса 1м длины, кг, не более*

Масса 1 м2, кг, не менее*

Ширина заготовки, мм, не менее

В, не более
B1, не более
t, не менее
n
7,5

7,4

6,4

1250

1018

1000

0,6

10

*При вычислении массы плотность стали принята равной 7,85 г/см3; масса цинкового покрытия, нанесенного на 1 м с двух сторон листа, принята равной 414 грамм. Масса лакокрасочного или полимерного покрытия не учтена.



	82. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый, кладочный, марка раствора по прочности на сжатие в проектном возрасте не менее М100, в качестве вяжущего используется портландцемент, шлакопортландцемент по ГОСТ 10178-85 (с наличием активных минеральных добавок, добавок гранулированного шлака или без них, марка цемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не должна быть менее 300). В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок; пористые пески. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не более 2,5 мм. Раствор тяжелый или легкий. Марка раствора по морозостойкости не менее F50. Марка раствора по подвижности Пк3\Пк2. 

	83. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый, цементно-известковый, легкий, тяжелый. В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок, пористые пески. В качестве вяжущего используется известь строительная и портландцемент. Известковое вяжущее может быть в виде гидратной извести, известкового теста, известкового молока. Известковое вяжущее для штукатурных, облицовочных растворов не должно содержать непогасившиеся частицы извести. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не > 2,5 мм. Марка портландцемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не менее 400. Марка облицовочного, штукатурного раствора по подвижности Пк1…Пк4. Пропорция замеса: не более 1 часть цемента к не более 1 части извести, к более 5 частям заполнителя. 

	84. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый, кладочный, марка раствора по прочности на сжатие в проектном возрасте более М100, в качестве вяжущего используется портландцемент, ШПЦ по ГОСТ 10178-85 (с наличием активных минеральных добавок, добавок гранулированного шлака или без них, марка цемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не должна быть менее 300). В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок, пористые пески. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не более 2,5 мм. Раствор тяжелый или легкий. Марка раствора по морозостойкости более F50. Марка раствора по подвижности - Пк3; Пк2. 

	85. 
	Гравий или щебень керамзитовый. Требуется соответствие  ГОСТ 32497-2013 «Заполнители пористые теплоизоляционные для зданий и сооружений. Технические условия».
	Заполнитель керамзитовый пористый искусственного происхождения, применяемый в качестве теплоизоляционной засыпки. Марка заполнителя по насыпной плотности от 300. Фракция заполнителя «от 5 до 10 мм», «от 10 до 20 мм». Марка заполнителя по морозостойкости должна быть не ниже F15. Влажность поставляемого пористого теплоизоляционного заполнителя должна быть «не более 5% по массе».

	86. 
	Рубероид.  Требуется соответствие ГОСТ 10923-93 «Рубероид. Технические условия (с Изменением № 1); ГОСТ 30547-97 «Материалы рулонные кровельные и гидроизоляционные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Рубероид - рулонный кровельный материал, получаемый путем пропитки кровельного картона нефтяными битумами с последующим нанесением на обе стороны полотна покровного состава, состоящего из смеси покровного битума и наполнителя, и посыпки. Вид посыпки крупнозернистая (может быть цветная), мелкозернистая, пылевидная - с лицевой стороны и пылевидная или мелкозернистая с нижней стороны. Допускается вместо пылевидной и мелкозернистой посыпки использовать для защиты нижней или обеих сторон полотна полимерную пленку. Основное назначение рубероида - для верхнего слоя кровельного ковра с защитным слоем или без него и/или нижних слоев кровельного ковра. Марка картона – 300, 350, 400. Рубероид в рулонах, шириной полотна, мм, 1000, 1025, 1050; предельное отклонение по ширине полотна не более ±5 мм. Общая площадь полотна рубероида в рулоне не более 20,0 м2; предельное отклонение по площади полотна в рулоне не более ±0,5 м2. Справочная масса рулона, кг, не менее 26 и не более 30.  Картонная основа рубероида должна быть пропитана битумом по всей толщине полотна. В разрезе рубероид должен быть черным с коричневым оттенком, без светлых прослоек непропитанного картона. Полотно рубероида не должно иметь трещин, дыр, разрывов и складок. Полотно рубероида должно быть плотно намотано в рулон и не должно слипаться. Торцы рулонов должны быть ровными. Допускаются выступы на торцах рулона максимальной высотой, мм, не > 15. Рубероид должен быть: гибким, теплостойким, водонепроницаемым.

	87. 
	Шурупы с полукруглой головкой. Требуется соответствие ГОСТ 1144-80 «Шурупы с полукруглой головкой. Конструкция и размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 1147-80 «Шурупы. Общие технические требования (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Шурупы класса точности В с полукруглой головкой, с прямым, крестообразным шлицем. Размеры шурупа, диаметр резьбы х длина, мм, не менее 5 х не более 35. Исполнение шурупа 1 или 3. Шурупы могут быть изготовлены из углеродистых, коррозионностойких сталей, латуни. Шурупы могут быть с покрытием или без покрытия. Внутренний диаметр резьбы не менее 3,5 мм; шаг резьбы, мм, не более 2,5; диаметр головки 10,0 мм или 12,0 мм; высота головки не менее 3,5 мм; глубина шлица не > 3,2 мм. Номер крестообразного шлица 2 или 3; диаметр крестообразного шлица не менее 5,2 мм и не более 7,0 мм. Теоретическая масса 1000 шт. шурупов, кг, не более 8,07. Условное обозначение материала изготовления шурупов 3/2/0. На поверхности шурупов не допускаются: риски, выводящие размеры шурупов за предельные отклонения, ржавчина, не смываемая керосином. Резьбовая часть шурупов изготовляется цилиндрической или конической и должна иметь на конце заостренную часть (буравчик). Для шурупов с конической резьбовой частью наибольший наружный диаметр резьбы должен быть равен номинальному диаметру шурупа. У шурупов с цилиндрической резьбовой частью последние не менее 2, не более 3 витков резьбы должны иметь неполную глубину профиля резьбы. 

	88. 
	Растворитель марки: Р-4, Р-4А. Требуется соответствие ГОСТ 7827-74 «Растворители марок Р-4, Р-4А, Р-5, Р-5А, Р-12 для лакокрасочных материалов. Технические условия (с Изменениями № 1-5)».
	Растворитель представляет собой смесь летучих органических растворителей: сложных эфиров, кетонов, ароматических углеводородов. Цвет и внешний вид - бесцветная, слегка желтоватая, однородная, прозрачная жидкость без видимых взвешенных частиц. Температура самовоспламенения растворителя, °С, не должна быть ниже 520. Разбавляющее действие: не должно наблюдаться свертывания и расслаивания ЛКМ, после высыхания не должно быть побеления пленки на поверхности, а также белесоватых и матовых пятен. Температурные пределы распространения пламени, °С: нижний не выше минус 8; верхний не выше плюс 19. 

	89. 
	Трубы стальные водогазопроводные оцинкованные или неоцинкованные. Требуется соответствие ГОСТ 3262-75 «Трубы стальные водогазопроводные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5, 6)».
	Трубы с нарезанной или накатанной цилиндрической резьбой или без нее с диаметром условного прохода менее 20 мм. Толщина стенки трубы не более 3,2 мм. Трубы мерной или кратной мерной длины. Длина трубы от 4 до 12 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, вздутия и закаты. На торцах труб не допускаются расслоения. Допускаются отдельные вмятины, рябизна, следы зачистки и другие дефекты, обусловленные способом производства, если они не выводят толщину стенки за минимальные размеры, а также слой окалины, не препятствующий осмотру. Трубы должны выдерживать гидравлическое давление не менее 2,4 МПа. Оцинкованные трубы должны иметь сплошное цинковое покрытие по всей поверхности.  Допускается отсутствие цинкового покрытия на торцах и резьбе труб. Концы труб обыкновенной или усиленной серии должны быть обрезаны под прямым углом. Не должна быть масса 1 м трубы при плотности стали равной 7,85 г/см3 менее 1,28 кг. На поверхности оцинкованных труб не допускается: пузырчатость и посторонние включения, отслаивание покрытия от основного металла. На поверхности оцинкованных труб допускаются: отдельные флюсовые пятна и следы захвата труб подъемными приспособлениями, шероховатость и незначительные местные наплывы цинка. Резьба труб должна быть чистой, без рванин и заусенцев.

	90. 
	Трубы стальные водогазопроводные. Требуется соответствие ГОСТ 3262-75 «Трубы стальные водогазопроводные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5, 6)».
	Трубы неоцинкованные, оцинкованные с нарезанной или накатанной цилиндрической резьбой или без нее с диаметром условного прохода более 20 мм. Толщина стенки трубы не более 4,0 мм. Трубы мерной или кратной мерной длины. Длина трубы от 4 до 12 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, вздутия и закаты. На торцах труб не допускаются расслоения. Допускаются отдельные вмятины, рябизна, риски следы зачистки и другие дефекты, обусловленные способом производства, если они не выводят толщину стенки за минимальные размеры, а также слой окалины, не препятствующий осмотру. Трубы должны выдерживать гидравлическое давление не менее 2,4 МПа. Оцинкованные трубы должны иметь сплошное цинковое покрытие по всей поверхности.  Допускается отсутствие цинкового покрытия на торцах и резьбе труб. Концы труб усиленной или обыкновенной серии должны быть обрезаны под прямым углом. Не должна быть масса 1 м трубы при плотности стали равной 7,85 г/см3 < 2,39 кг.  На поверхности оцинкованных труб не допускается: пузырчатость и посторонние включения, отслаивание покрытия от основного металла. На поверхности оцинкованных труб допускаются: отдельные флюсовые пятна и следы захвата труб подъемными приспособлениями, шероховатость и незначительные местные наплывы цинка. Резьба труб может быть длинная или короткая; должна быть чистой, без рванин и заусенцев

	91. 
	Краны для спуска воздуха. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кран для спуска воздуха – представляет собой устройство, предназначенное для отведения (спуска) воздуха из системы водяного отопления. Конструктивно кран должен быть выполнен в виде пробки с запорным клапаном игольчатого типа. Пробка с клапаном и наружной резьбой (штуцер) вворачивается в отверстие радиаторной футорки. Рабочий орган крана должен представлять собой конический винт с четырехгранной головкой (под специальный ключ) и с прорезью под шлицевую отвертку. При откручивании винта, не более чем на два оборота, воздух из системы отопления должен попадать в входное отверстие штуцера и выходить через выходное отверстие сбоку корпуса. Материал изготовления корпуса крана – конструкционная сталь; латунь. Рабочая среда: вода, пар. Максимальная температура рабочей среды не более 150 ºС. Рабочее давление,  МПа (кгс/см²), не менее 1,0 (10)  и не > 1,6 (16). Диаметр условного прохода крана – требуется 15мм. Герметичность затвора должна быть: класс А по ГОСТ 9544-2015. 

	92. 
	Сгоны в комплекте с муфтой и контргайкой. Требуется соответствие ГОСТ 8969-75 «Части соединительные стальные с цилиндрической резьбой для трубопроводов Р=1,6 МПа. Сгоны. Основные размеры»; ГОСТ 8966-75 «Части соединительные стальные с цилиндрической резьбой для трубопроводов Р=1,6 МПа. Муфты прямые. Основные размеры»; ГОСТ 8968-75 «Части соединительные стальные с цилиндрической резьбой для трубопроводов Р=1,6 МПа. Контргайки. Основные размеры»; ГОСТ 8965-75 «Части соединительные стальные с цилиндрической резьбой для трубопроводов Р=1,6 МПа. Технические условия (с Изменением № 1, с Поправкой)».


	Сгоны; прямые муфты; контргайки должны быть стальные с цинковым покрытием или без покрытия, с цилиндрической резьбой, служащие для соединения водогазопроводных труб, с применением уплотнителя, в системах отопления, работающих в условиях неагрессивных сред (вода; насыщенный водяной пар) при температуре проводимой среды «не выше 175°С» и давлении Р=1,6 МПа. Поверхность (наружная и внутренняя) соединительных частей не должна иметь трещин, плен и свищей. На поверхности соединительных частей допускаются пороки, не выводящие толщину стенки за предельные отклонения.  Торцовые поверхности сгонов должны быть перпендикулярны к осям проходов; максимальное отклонение от перпендикулярности не должно быть более 1 градуса. Размеры сгона: диаметр условного прохода (Dy) более 32 мм; длина меньшей резьбы (l), мм, от 13; длина большей резьбы (l1), мм, не ≥ 65, предельное отклонение по длине большей резьбы не более 5 мм в большую сторону; длина сгона (L), мм, не менее 150. Масса сгона, кг, не менее 0,463. Размеры муфты: диаметр условного прохода (Dy) не менее 40 мм; длина муфты (L), мм, не менее 48; толщина стенки муфты (S) не > 5,0 мм. Масса муфты, кг, не менее 0,255. Размеры контргайки: диаметр условного прохода (Dy) > 32 мм; высота (H), мм, не более 10; размер под ключ (S), мм, до 75; диаметр описанной окружности (D), мм, не менее 69,4. Масса контргайки, кг, не менее 0,113. Оцинкованная наружная и внутренняя поверхности соединительных частей должны иметь сплошное ровное цинковое покрытие (резьба и торцы не оцинковываются) без пятен, пузырчатости и включений окисных пленок; допускается небольшая шероховатость и местные наплывы на наружной и внутренней поверхностях, при этом не допускается отслаивание покрытия от основного металла.

	93. 
	Шкурка шлифовальная. Требуется соответствие ГОСТ 13344-79 «Шкурка шлифовальная тканевая водостойкая. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Водостойкая тканевая однослойная, двухслойная шлифовальная шкурка, предназначенная для абразивной обработки различных материалов. Тип шлифовальной шкурки может быть для машинной и ручной обработки – древесины \ пластмасс \ лаковых покрытий и сплавов с низкой твердостью; твердых и прочновязких металлов и сплавов. Шлифовальная шкурка должна изготовляться из белого или нормального электрокорунда, зеленого или черного карбида кремния. Зернистость шлифовальной шкурки «40/25», 40, 32, 25. Для изготовления шлифовальной шкурки должны применяться ткани саржа специальная прочная (СП), саржа средняя № 1 гладкокрашеная (С1Г), саржа утяжеленная (УГ), полудвунитка гладкокрашеная (П), допускается применение других тканей, в том числе из синтетических волокон. Шлифовальный материал должен быть прочно связан с основой фенолоформальдегидной смолой марок СФЖ-3038 и СФЖ-3039, лаком марки ЯН-153. Ширина рулона шлифовальной шкурки, мм, не менее 600; предельное отклонение по ширине не более ±15 мм. 

	94. 
	Замок. Требуется соответствие ГОСТ 538-2014 «Изделия замочные и скобяные. Общие технические условия»; ГОСТ 5089-2011 «Замки, защелки, механизмы цилиндровые. Технические условия».


	Замок по типу конструктивного исполнения механизма секретности – требуется цилиндровый. Цилиндровый механизм по типу конструктивного исполнения носителя секретности – штифтовый / пластинчатый или дисковый. Замок по конструктивному исполнению корпуса  врезной, накладной. Замок по варианту открывания дверного полотна – правый; левый; универсальный. Замок с цилиндровым механизмом в зависимости от показателей, характеризующих охранные свойства должен быть не ниже второго класса. Обозначение типа замка ЗН1, ЗН2, ЗН3, ЗВ1, ЗВ2, ЗВ4. Минимальное число секретов для замка должно составлять не < 5000. Замок не должен открываться ключами других комбинаций из таблицы секретов. Минимальное время вскрытия замка «любым» способом, должно составлять, минут, более 4. Конструкция замка должна быть такой, чтобы при попытке вскрытия разрушающим способом замок выстоял и остался работоспособным либо разрушился, но так, чтобы исключить доступ в охраняемое пространство. Конструкция замка должна обеспечивать возможность демонтажа, регулировки и, «при необходимости», смазки деталей в процессе эксплуатации. При этом конструкция замка должна исключать возможность его демонтажа с наружной стороны. Лицевые поверхности замка должны иметь защитно-декоративное покрытие; нелицевые поверхности замка должны иметь защитное покрытие. Лицевые поверхности металлических деталей замка не должны иметь трещин, заусенцев, механических повреждений. Нелицевые поверхности изделий могут иметь углубления, риски, волнистость и другие дефекты поверхности, не снижающие функциональных свойств и качества замка. Замок должен быть укомплектован не менее чем тремя ключами. В комплект поставки замка должны входить документ о качестве (паспорт) и инструкция по эксплуатации, включающая в себя рекомендации по установке.

	95. 
	Блок дверной деревянный. Требуется соответствие ГОСТ 475-2016 «Блоки дверные деревянные и комбинированные. Общие технические условия».


	Блок дверной деревянный должен быть межкомнатный, однопольный,  глухой, с порогом, без порога, без уплотнителей/с уплотнителями в притворах. Блок дверной требуется для дверного проема размерами, высота х ширина, мм, 2070 х 910. Блок дверной по виду покрытия лицевых поверхностей с натуральным шпоном, отделочными материалами на бумажной основе, лакокрасочными материалами, декоративными отделочными полимерными пленками. Материалы, которые использованы при изготовлении дверных блоков, должны быть разрешены к применению органами и учреждениями государственной санитарно-эпидемиологической службы и должны обеспечивать отсутствие вредного воздействия на человека и окружающую среду. Конструкция дверных блоков должна обеспечивать их безотказное открывание и закрывание в течение всего срока эксплуатации. Дверные блоки, их сборочные единицы и детали должны иметь правильную геометрическую форму. Наличники и доборные элементы должны полностью перекрывать монтажные швы. Лицевые поверхности дверных блоков не должны иметь трещин, заусенцев, механических повреждений. Безотказность открывания и закрывания полотен дверных блоков должна составлять не менее 20000 циклов. Уплотняющие прокладки должны быть надежно закреплены и не должны препятствовать закрыванию дверей; прилегание уплотняющих прокладок должно быть плотным, без разрывов; уплотняющие прокладки следует устанавливать непрерывно по всему периметру притвора; зазоры в стыках прокладок не допускаются.

	96. 
	Блок оконный. Требуется соответствие ГОСТ 23166-99 «Блоки оконные. Общие технические условия (с Изменением № 1, с Поправкой)»; ГОСТ 21519-2003 «Блоки оконные из алюминиевых сплавов. Технические условия»; ГОСТ 22233-2001 «Профили прессованные из алюминиевых сплавов для светопрозрачных ограждающих конструкций. Технические условия (с Изменением № 1)».
	Блок оконный, собираемый из алюминиевых профилей на угловых крепежных деталях с применением винтовых соединений, допускается крепление углового соединения обжатием (опрессовкой) или применение комбинированного способа крепления. Для повышения герметичности и прочности соединения должны заполняться клеями-герметиками, не вызывающими коррозии металлических деталей соединений. Блок оконный должен быть одностворчатый, неоткрывающийся. Для изготовления блока оконного должны применяться профили из алюминиевых сплавов системы «алюминий-магний-кремний», изготовленные методом горячего прессования с нанесенным защитно-декоративным покрытием. Защитно-декоративное покрытие профиля лакокрасочное жидкое, порошковое полимерное однослойное или  комплексное двухслойное. По вариантам конструктивного исполнения профилей оконный блок из комбинированных профилей с термоизоляционной вставкой заполненной утеплителем, комбинированных профилей с термоизоляционной вставкой. Долговечность комбинированных профилей (стойкость к длительным климатическим и эксплуатационным воздействиям) должна быть не менее 40 условных лет эксплуатации. Оконный блок должен быть заполнен стеклопакетом по ГОСТ 24866-2014, количество камер в стеклопакете одна, толщина стеклопакета от 20 мм, толщина стекла в стеклопакете не менее 4 мм, расстояние между стеклами не более 36 мм. Стеклопакет должен устанавливаться на жестких полимерных подкладках.  Конструкция подкладок должна исключать возможность касания стеклопакета алюминиевых поверхностей и смещения подкладок при эксплуатации изделий. Опорные и фиксирующие подкладки для стеклопакета должны быть изготовлены из полиамида, полиэтилена низкого давления или других атмосферостойких полимерных материалов. Конструкция оконного блока должна обеспечивать возможность замены стеклопакета без нарушения целостности деталей оконного блока. Долговечность, стеклопакетов, условных лет эксплуатации, не менее 20. В конструкции оконного блока должны быть предусмотрены функциональные отверстия, обеспечивающие надежный отвод дождевой воды и осушение внутренних полостей под стеклопакетом. Термоизоляционные вставки должны изготавливаться из конструкционного стеклонаполненного полиамида по ГОСТ 31014-2002. Термоизоляционные вставки могут заполняться жесткими вспененными пенопластами - пенополиуретаном или другими теплоизоляционными материалами. Соединение термовкладышей с алюминиевыми профилями должно быть прочным и стойким к климатическим воздействиям. 

	97. 
	Болты с гайками и шайбами. Требуется соответствие ГОСТ 1759.0-87 «Болты, винты, шпильки и гайки. Технические условия (с Изменением № 1»; ГОСТ 7798-70 «Болты с шестигранной головкой класса точности В. Конструкция и размеры (с Изменениями № 2-6)» или ГОСТ 7805-70 «Болты с шестигранной головкой класса точности А. Конструкция и размеры (с Изменениями № 2-6)» или ГОСТ 7808-70 «Болты с шестигранной уменьшенной головкой класса точности А. Конструкция и размеры (с Изменениями № 2, 3, 4, 5, 6)»; ГОСТ 15523-70 «Гайки шестигранные высокие класса точности В. Конструкция и размеры (с Изменениями № 2-8)» или ГОСТ 15522-70 «Гайки шестигранные низкие с уменьшенным размером "под ключ" класса точности В. Конструкция и размеры (с Изменениями № 2-7)» или ГОСТ 15524-70 «Гайки шестигранные высокие класса точности A. Конструкция и размеры (с Изменениями № 2-8)»; ГОСТ 11371-78 «Шайбы. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3)» и ГОСТ 18123-82 «Шайбы. Общие технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Болты с гайками и шайбами должны быть сопрягаемы между собой.

Болты с шестигранной головкой, шестигранной уменьшенной головкой класса точности А, В с номинальным диаметром резьбы 12 мм. Болты из углеродистой стали, латуни, алюминиевого сплава, с цинковым или цинковым хроматированным покрытием, или без него. Болты с отверстиями в головке или отверстием в стержне, или без отверстий. Допускается применять болты с длиной резьбы до головки. Исполнение болтов 1/2/3. Шаг резьбы болтов крупный, мелкий, не <1,25 мм. Размер болтов под ключ не менее 17 мм. Высота головки болтов не менее 7 мм и не более 7,5 мм. Диаметр отверстия в стержне или головке болта должен быть равен 3,2 мм. Расстояние от опорной поверхности головки болта до оси отверстия в стержне болта не ≤ 70 мм. Длина резьбы болта 30 мм или более. Поверхность болтов должна быть чистой, без следов коррозии и механических повреждений. 

Гайки шестигранные или шестигранные с уменьшенным размером «под ключ», низкие или высокие, класса точности А или В. Исполнение гаек 1 или 2. Шаг резьбы гаек мелкий или крупный, не более 1,75 мм. Размер гаек под ключ до 19 мм. Высота гаек не более 14 мм. Диаметр описанной окружности не более 20 мм. Гайки из углеродистой стали, латуни, алюминиевого сплава, с цинковым или цинковым хроматированным покрытием, или без него. Поверхность гаек должна быть чистой, без следов коррозии и механических повреждений. 

Шайбы исполнения 1 или 2, класса точности А/С. Диаметр отверстия шайбы, d1, мм, не более 13,5. Наружный диаметр шайбы, d2, мм, 24. Толщина шайбы, S, должна составлять, мм, 2,5. Шайбы из углеродистой или легированной стали, латуни, меди, бронзы, алюминиевого сплава, с цинковым или цинковым хроматированным покрытием, или без него. Поверхности шайб должны быть без трещин, раковин, надрывов, острых кромок, заусенцев, ржавчины.

	98. 
	Трубы. Требуется соответствие ГОСТ 10704-91 «Трубы стальные электросварные прямошовные. Сортамент (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 10705-80 «Трубы стальные электросварные. Технические условия (с Изменениями № 1-8)».
	Трубы стальные электросварные прямошовные повышенной, обычной точности изготовления, наружным диаметром 32 мм (предельные отклонения по наружному диаметру не более ±0,4мм) из стали углеродистой обыкновенного качества, качественной конструкционной или низкоуглеродистой качественной. Марка стали 08Ю, 08, 10, 15, 20, Ст1, Ст2, Ст3, Ст4. Толщина стенки трубы в пределах 1,8…2,5 мм. Предельные отклонения по толщине стенки до ±0,25 мм. В зависимости от показателей качества, трубы могут быть с нормированием химического состава и/или механических свойств, группы – А, Б, В. Трубы термически обработанные (по всему объему трубы или по сварному соединению), горячередуцированные или без термической обработки. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты и риски. Рябизна, забоины, вмятины, мелкие риски, слой окалины и следы зачистки допускаются при условии, если они не выводят толщину стенки и диаметр трубы за предельные отклонения. Непровары швов должны быть заварены, место заварки зачищено. Ремонт сваркой основного металла труб не допускается. Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом и зачищены от заусенцев. Допускается образование фаски. Трубы мерной или кратной (кратностью не менее 250 мм) длины. Длина трубы до 9,0 метров включительно. Предельное отклонение по длине трубы, мм, не более 15 в большую сторону. Теоретическая масса 1 м труб не ≤ 1,34 кг.

	99. 
	Трубы. Требуется соответствие ГОСТ 10704-91 «Трубы стальные электросварные прямошовные. Сортамент (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 10705-80 «Трубы стальные электросварные. Технические условия (с Изменениями № 1-8)».
	Трубы стальные электросварные прямошовные повышенной, обычной точности изготовления, наружным диаметром не менее 57 мм и не более 60 мм (предельные отклонения по наружному диаметру не более ±0,8%) из стали углеродистой обыкновенного качества, качественной конструкционной или низкоуглеродистой качественной. Марка стали - 08Ю; 08; 10; 15; 20; Ст1; Ст2; Ст3; Ст4. Толщина стенки трубы не менее 2,0 мм. Предельные отклонения по толщине стенки не более ±0,3 мм. В зависимости от показателей качества, трубы могут быть с нормированием химического состава и/или механических свойств, группы – А/ Б/ В. Трубы термически обработанные (по всему объему трубы или по сварному соединению), горячередуцированные или без термической обработки. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты и риски. Рябизна, забоины, вмятины, мелкие риски, слой окалины и следы зачистки допускаются при условии, если они не выводят толщину стенки и диаметр трубы за предельные отклонения. Непровары швов должны быть заварены, место заварки зачищено. Ремонт сваркой основного металла труб не допускается. На трубах допускается один поперечный шов. Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом и зачищены от заусенцев. Допускается образование фаски. Трубы мерной или кратной (кратностью не менее 250 мм) длины. Длина трубы до 9,0 метров включительно. Предельное отклонение по длине трубы, мм, не более 15 в большую сторону. Теоретическая масса 1 м труб не менее 2,71 кг и не более 4,22 кг.

	100. 
	Прокладки из паронита марки ПОН, ПОН-А, ПОН-Б. Требуется соответствие ГОСТ 481-80 «Паронит и прокладки из него. Технические условия (с Изменениями № 1-5, с Поправкой)».
	Прокладки толщиной до 1,5 мм, диаметром 50 мм, предназначенные для уплотнения неподвижных соединений типа "гладкие" с давлением рабочей среды «не более 4 МПа (40 кгс/см2)». Применяемость: прокладки применяются в рабочей среде «пресная перегретая вода, насыщенный и перегретый пар» и/или «воздух, сухие нейтральные и инертные газы». Поверхность прокладок из паронита должна быть ровной без: разрывов, складок, задиров и надломов, вздутий, раковин и посторонних включений. Допускается незначительная ворсистость и незначительная непрокрашенность асбеста на поверхности и по кромкам. Прокладки вырубают из листов паронита, при этом паронит не должен расслаиваться и крошиться. Применяемость: максимально допустимое давление не менее 4,5 (45) МПа (кгс/см2); максимально допустимая температура не ниже плюс 450 °С. Предельные отклонения по толщине прокладок не более ±0,10 мм.

	101. 
	Битумы нефтяные строительные изоляционные БНИ-IV-З, БНИ-IV; БНИ-V. Требуется соответствие ГОСТ 9812-74 «Битумы нефтяные изоляционные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4)».
	Нефтяные битумы, применяемые для изоляции трубопроводов от грунтовой коррозии.  Битумы получают окислением остаточных продуктов прямой перегонки нефти или их смесей с асфальтами и экстрактами масляного производства, применение продуктов крекинга не допускается. Физико-химические показатели битумов: температура размягчения, °С, не более 65-100; глубина проникания иглы, при 25 °С, 0,1 мм, не менее 25-40. Нефтяные изоляционные битумы являются горючими веществами с температурой вспышки не ниже 240 °С и минимальной температурой самовоспламенения не ниже 300 °С.

	102. 
	Очес льняной. Требуется соответствие ГОСТ Р 53486-2009 «Очес льняной. Технические условия».
	Очес льняной - короткое непараллелизованное льняное волокно, получаемое в результате чесания трепаного льна или перечеса чесаного льна. Очес может быть грубым или мягким, паренцовым, моченцовым или стланцовым. Сорт очеса 4, 6, 8. В льняном очесе не допускается: содержание "гнезд" костры, выдернутых горстей трепаного либо чесаного льна, промасленных клочков волокон, наличие волокна с гнилостным запахом и посторонними примесями.

	103. 
	Трубы. Требуется соответствие ГОСТ 10704-91 «Трубы стальные электросварные прямошовные. Сортамент (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 10705-80 «Трубы стальные электросварные. Технические условия (с Изменениями № 1-8)».
	Трубы стальные электросварные прямошовные обычной, повышенной точности изготовления, наружным диаметром свыше 83 мм (предельные отклонения по наружному диаметру не более ±0,8%) из стали углеродистой обыкновенного качества, качественной конструкционной или низкоуглеродистой качественной. Марка стали 08Ю, 08, 10, 15, 20, Ст1, Ст2, Ст3, Ст4. Толщина стенки трубы от 3,0 мм до 5,0 мм. Предельные отклонения по толщине стенки до ±0,5 мм. В зависимости от показателей качества, трубы могут быть с нормированием химического состава и/или механических свойств, группы – А/ Б/ В. Трубы термически обработанные (по всему объему трубы или по сварному соединению), горячередуцированные или без термической обработки. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты, рванины и риски. Рябизна, забоины, вмятины, мелкие риски, слой окалины и следы зачистки допускаются при условии, если они не выводят толщину стенки и диаметр трубы за предельные отклонения. Непровары швов должны быть заварены, место заварки зачищено. Ремонт сваркой основного металла труб не допускается. На трубах допускается один поперечный шов. Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом и зачищены от заусенцев. Допускается образование фаски. Трубы мерной или кратной (кратностью не менее 250 мм) длины. Длина трубы до 9,0 метров включительно. Предельное отклонение по длине трубы, мм, не более 15 в большую сторону. Теоретическая масса 1 м труб не ≥ 10,36 кг.

	104. 
	Шурупы с полукруглой головкой. Требуется соответствие ГОСТ 1144-80 «Шурупы с полукруглой головкой. Конструкция и размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 1147-80 «Шурупы. Общие технические требования (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Шурупы класса точности В с полукруглой головкой, с прямым; крестообразным шлицем. Размеры шурупа, диаметр резьбы х длина, мм, от 2,0 до 3,5 х не более 30. Шурупы изготовлены из углеродистых или коррозионностойких сталей или латуни. Шурупы могут быть с покрытием или без покрытия. Внутренний диаметр резьбы 1,4…2,4 мм; шаг резьбы, мм, от 1,0; диаметр головки до 7,0 мм; высота головки в пределах 1,4…2,4 мм; глубина шлица не более 1,7 мм. Номер крестообразного шлица 0…2; диаметр крестообразного шлица не менее 2,6 мм и не более 3,0 мм. Теоретическая масса 1000 шт шурупов, кг, до 1,65. Условное обозначение материала изготовления шурупов 3/2/0. На поверхности шурупов не допускаются: риски, выводящие размеры шурупов за предельные отклонения; ржавчина, не смываемая керосином. Резьбовая часть шурупов изготовляется цилиндрической или конической и должна иметь на конце заостренную часть (буравчик). Для шурупов с конической резьбовой частью наибольший наружный диаметр резьбы должен быть равен номинальному диаметру шурупа. У шурупов с цилиндрической резьбовой частью последние не менее 2, не более 3 витков резьбы должны иметь неполную глубину профиля резьбы. 

	105. 
	Трубы стальные водогазопроводные оцинкованные. Требуется соответствие ГОСТ 3262-75 «Трубы стальные водогазопроводные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5, 6)».
	Трубы с нарезанной или накатанной цилиндрической резьбой или без нее с диаметром условного прохода 25 мм. Толщина стенки трубы не менее 3,2 мм. Трубы мерной или кратной мерной длины. Длина трубы от 4 до 12 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, вздутия и закаты. На торцах труб не допускаются расслоения. Допускаются отдельные вмятины, рябизна, риски, следы зачистки и другие дефекты, обусловленные способом производства, если они не выводят толщину стенки за минимальные размеры, а также слой окалины, не препятствующий осмотру. Трубы должны выдерживать гидравлическое давление не менее 2,4 МПа. Оцинкованные трубы должны иметь сплошное цинковое покрытие по всей поверхности.  Допускается отсутствие цинкового покрытия на торцах и резьбе труб. Концы труб усиленной или обыкновенной серии должны быть обрезаны под прямым углом. Должна быть масса 1 м трубы при плотности стали равной 7,85 г/см3 более 2,39 кг.  На поверхности оцинкованных труб не допускается: пузырчатость и посторонние включения, отслаивание покрытия от основного металла. На поверхности оцинкованных труб допускаются: отдельные флюсовые пятна и следы захвата труб подъемными приспособлениями, шероховатость и незначительные местные наплывы цинка. Резьба труб может быть длинная или короткая; должна быть чистой, без рванин и заусенцев.

	106. 
	Трубы стальные водогазопроводные оцинкованные. Требуется соответствие ГОСТ 3262-75 «Трубы стальные водогазопроводные. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5, 6)».
	Трубы с нарезанной или накатанной цилиндрической резьбой или без нее с диаметром условного прохода 40 мм. Толщина стенки трубы не менее 3,5 мм. Трубы мерной или кратной мерной длины. Длина трубы от 4 до 12 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, вздутия и закаты. На торцах труб не допускаются расслоения. Допускаются отдельные вмятины, рябизна, риски, следы зачистки и другие дефекты, обусловленные способом производства, если они не выводят толщину стенки за минимальные размеры, а также слой окалины, не препятствующий осмотру. Трубы должны выдерживать гидравлическое давление не менее 2,4 МПа. Оцинкованные трубы должны иметь сплошное цинковое покрытие по всей поверхности.  Допускается отсутствие цинкового покрытия на торцах и резьбе труб. Концы труб усиленной или обыкновенной серии должны быть обрезаны под прямым углом. Должна быть масса 1 м трубы при плотности стали равной 7,85 г/см3 более 3,84 кг.   На поверхности оцинкованных труб не допускается: пузырчатость и посторонние включения, отслаивание покрытия от основного металла. На поверхности оцинкованных труб допускаются: отдельные флюсовые пятна и следы захвата труб подъемными приспособлениями, шероховатость и незначительные местные наплывы цинка. Резьба труб может быть длинная или короткая; должна быть чистой, без рванин и заусенцев.

	107. 
	Болт анкерный распорный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено. 
	Болт анкерный распорный должен быть предназначен для крепления различных конструкций к бетонному и кирпичному основанию. Конструкционно болт анкерный распорный должен состоять из: основания, металлической распорной рубашки, метрического болта с шестигранной головкой-гайкой, расклинивающего конуса-гайки на конце и шайбы под головкой-гайкой. Принцип работы болта анкерного распорного: при закручивании болта, конусная гайка подтягивается и расклинивает распорную рубашку, за счет чего происходит надежный монтаж анкера. Материал изготовления болта анкерного распорного: должна быть сталь, электролитически оцинкованная в белый или желтый цвет. Размеры болта анкерного распорного: наружный диаметр резьбы не менее 10 мм; длина не более 100 мм. Не должна быть масса болта анкерного распорного ≤ 0,07 кг.

	108. 
	Краска. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Краска водно-дисперсионная поливинилацетатная или акриловая, должна быть предназначена для окрашивания фасадных поверхностей зданий и сооружений, а также для внутренних работ в помещениях с интенсивной эксплуатационной нагрузкой. Краска должна подходить для нанесения на все типы минеральных оснований. Краска должна обладать: высокой атмосферостойкостью, устойчивостью к УФ излучению, устойчивостью к выцветанию и высокой стойкостью к истиранию. Краска может обладать антисептическими свойствами. Краска наносится более чем в один слой; время высыхания каждого слоя не превышает 2 часов. Расход краски на один слой: не более 8-9 м2/кг. Температуры воздуха и окрашиваемой поверхности при проведении работ: ниже плюс 10 °С – выше плюс 30 °С. Краска после нанесения на поверхность должна образовывать ровную однородную матовую пленку без трещин и механических включений. Краска не должна: иметь запаха, быть токсичной и пожаро-взрывоопасной. Долговечность покрытия не менее трех лет. Цвет краски белый с возможностью колеровки, серовато-розовый.

	109. 
	Лента. Требуется соответствие ГОСТ Р 53338-2009 «Ленты паропроницаемые саморасширяющиеся самоклеящиеся строительного назначения. Технические условия».
	Паропроницаемая саморасширяющаяся самоклеящаяся уплотнительная лента, должна представлять собой предварительно сжатый эластичный пористый материал на основе полиуретана в виде ленты, прямоугольного сечения, пропитанный специальными составами (с боковой пропиткой или без нее), на одну из сторон ленты наносят клеевой слой, который может быть армирован стеклонитью, и защищен антиадгезионной пленкой. Лента по показателю предела водонепроницаемости класса А, Б. В зависимости от стойкости к воздействиям минусовых температур уплотнительная лента может быть исполнения II/I/М. Защитная антиадгезионная пленка должна удаляться рукой легко, без применения дополнительных приспособлений. При удалении защитной антиадгезионной пленки не должно происходить разрушения клеевого слоя. Защитная антиадгезионная пленка не должна иметь складок. Клеевой слой, сохраняющийся на уплотнительной ленте, должен быть без пропусков. Поверхность и кромки лент должны быть цельными и ровными, без механических повреждений, разрывов и вмятин. Цвет ленты должен быть от светло-серого до черного включительно. Лента должна быть долговечной и стойкой к воздействию климатических факторов, включая УФ-облучение, а также слабоагрессивных химических жидких сред. Долговечность уплотнительной ленты  должна быть более 20 условных лет эксплуатации. Температуры эксплуатации ленты: не выше минус 50 °С – не ниже плюс 80 °С.

	110. 
	Грунт. Требуется соответствие ГОСТ Р 53381-2009 «Почвы и грунты. Грунты питательные. Технические условия»; ГОСТ Р 52067-2003 «Торф для производства питательных грунтов. Технические условия»
	Грунт питательный, должен быть многокомпонентным. При производстве питательного грунта используется торф и/или хорошо окультуренная почва и/или навоз и/или помет и/или компосты и/или древесные отходы и/или опавшие листья и/или речной песок и/или глина и/или солома. Торф должен быть без признаков: саморазогревания, плесени, запаха. По степени биологического загрязнения питательный грунт должен относиться к категории «чистая почва». В грунте должны отсутствовать: болезнетворные бактерии, жизнеспособные личинки и яйца гельминтов, куколки и личинки мух, цисты кишечных простейших. Навоз и/или помет и/или компосты, используемые при производстве питательного грунта, должны быть обеззаражены. Питательные грунты и ингредиенты, используемые при их производстве не должны являться токсичными продуктами и по степени воздействия на организм человека должны относиться к веществам 4-го класса опасности по ГОСТ 12.1.007-76.

	111. 
	Петли. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Петли должны быть стальные, для распашных ворот. Конструкция петель должна быть прочной и надежной и обеспечивать возможность их ремонта и замены. Конструкция петель должна обеспечивать невозможность открытия и демонтажа ворот с наружной стороны. Лицевая поверхность петель должна иметь защитно-декоративное покрытие; нелицевая поверхность петель должна иметь защитное или  защитно-декоративное покрытие. Материалы и комплектующие детали, применяемые для изготовления петель, должны быть стойкими к климатическим воздействиям. Лицевые поверхности металлических деталей петель не должны иметь трещин, заусенцев, механических повреждений.

	112. 
	Щеколды. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Конструкция щеколды должна состоять из: стержень, изогнутый в виде буквы «Г», не менее двух фиксирующих ушек. Щеколда должна обеспечивать надежное запирание открывающихся элементов ворот; открывание и закрывание должно происходить плавно, без заеданий. Конструкция щеколды должна обеспечивать невозможность открытия и демонтажа ворот с наружной стороны. Поверхность щеколды должна иметь защитно-декоративное или защитное покрытие.

	113. 
	Ворота секционные подъемные с калиткой. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Секционные подъемные ворота (далее - ворота) должны состоять из: системы направляющих, механизма балансировки (торсионные пружины или пружины растяжения), стальной сэндвич-панели с заполнением пенополиуретаном. Сэндвич-панель должна обладать стойкостью к коррозии; для защиты от коррозии на поверхность сэндвич-панели должно быть нанесено цинковое покрытие толщиной не менее 14 мкм; слой грунта толщиной не менее 14-16 мкм и декоративное покрытие полиуретановой краской толщиной не менее 20-25 мкм. Комплектующие ворот - роликовые кронштейны и промежуточные петли изготовляются из нержавеющей стали, алюминиевого сплава. Толщина сэндвич-панели не менее 45 мм и не более 55 мм. Сэндвич-панель должна иметь замкнутый контур внутреннего и лицевого стальных листов для защиты от расслоения при нагреве на солнце. Для хорошего сцепления с пенополиуретаном, стальные листы сэндвич-панели с внутренней стороны должны быть покрыты слоем адгезионного лака толщиной не менее 12 мм. В полотне ворот должна располагаться калитка с плоским или низким порогом; высота порога не более 100 мм. Калитка должна быть оборудована линейным доводчиком \ встроенным датчиком положения калитки \ противодождевым козырьком \ металлическими ручками\ специальным ловителем, исключающим провисание створки. Для ворот, снаружи, должен быть предусмотрен механизм аварийной разблокировки привода. Гарантированный ресурс работы пружин, «открытие-закрытие», циклов, более 20000. Гарантийный срок при условии надлежащей эксплуатации ворот должен составлять: не менее 10 лет на отсутствие сквозной коррозии металлической обшивки воротных панелей и стальных профилей системы направляющих и подвеса, а также элементов ворот из нержавеющей и оцинкованной стали; не менее 2 лет на ворота в целом и их отдельные элементы.


Степень защиты оболочки по ГОСТ 14254-2015 от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды не менее IP20. Температуры эксплуатации: минимальная ниже минус 10 ºС, максимальная выше плюс 40 ºС. Габаритные размеры привода, длина х ширина х высота, мм, менее 350х215х120. Масса привода максимум 5,0 кг.

	Технические характеристики радиоуправления:

Код – должен быть динамический. Рабочая частота 430,0…435,0 МГц. Максимальная мощность излучения не более 2мВт. Максимальная дальность действия не менее 50м. Источник питания пульта - батарейка напряжением 12 В, тип батарейки 27А. Максимальное количество программируемых пультов не менее 10шт. Степень защиты оболочки пульта по ГОСТ 14254-2015 от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды должна быть IP40. Габаритные размеры пульта, длина х ширина х толщина, не более: 60х40х15 мм. Масса пульта, грамм, до 50.

	114. 
	Шурупы с полукруглой головкой. Требуется соответствие ГОСТ 1144-80 «Шурупы с полукруглой головкой. Конструкция и размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 1147-80 «Шурупы. Общие технические требования (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Шурупы класса точности В с полукруглой головкой, с прямым или крестообразным шлицем. Размеры шурупа, диаметр резьбы х длина, мм, не менее 3,50 и не более 4,0 х не менее 35 и не более 40. Исполнение шурупа 1 или 3. Шурупы изготовлены из углеродистых, коррозионностойких сталей; латуни. Шурупы могут быть с покрытием или без покрытия. Внутренний диаметр резьбы не более 2,8 мм; шаг резьбы, мм, 1,5 или 1,75; диаметр головки от 6,0 мм до 10,0 мм; высота головки, не менее 2,4 мм; глубина шлица не более 2,2 мм. Номер крестообразного шлица должен быть 2; диаметр крестообразного шлица не менее 4,1 мм. Теоретическая масса 1000 шт шурупов, кг, не менее 2,36 до 3,90. На поверхности шурупов не допускаются: риски, выводящие размеры шурупов за предельные отклонения; ржавчина, не смываемая керосином. Резьбовая часть шурупов изготовляется цилиндрической или конической и должна иметь на конце заостренную часть (буравчик). Для шурупов с конической резьбовой частью наибольший наружный диаметр резьбы должен быть равен номинальному диаметру шурупа. У шурупов с цилиндрической резьбовой частью последние не менее 2, не более 3 витков резьбы должны иметь неполную глубину профиля резьбы. 

	115. 
	Гвозди с плоской; конической головкой. Требуется соответствие ГОСТ 4028-63 «Гвозди строительные. Конструкция и размеры (с Изменениями № 1, 2, 3)»; ГОСТ 283-75 «Гвозди проволочные. Технические условия (с Изменениями № 1-4)».
	Гвозди строительные из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки без покрытия, размером, мм, (диаметр стержня х длина), равным и более: 1,6х50. Торцовая поверхность головки гвоздей может быть как рифленой, так и гладкой. На стержне гвоздя допускаются продольные лыски с поперечными рисками от подающего ножа, четырехстороннее смятие, незначительные насечки и следы от разъемных матриц; под головкой гвоздя - диаметрально расположенные наплывы металла. Заостренная часть гвоздя может иметь круглое, квадратное сечение, угол заострения по граням «не более 40°». Гвозди могут быть круглые, трефовые без перемычек или с перемычками. Наименьший диаметр головки (D) гвоздя до 6,0 мм; минимальная высота головки (h) гвоздя максимум 1,6 мм. Теоретическая масса 1000 гвоздей, кг, не менее 0,791 и не более 2,230.

	116. 
	Сетка легкая тип 4, 5. Требуется соответствие ГОСТ 23279-2012 «Сетки арматурные сварные для железобетонных конструкций и изделий. Общие технические условия». 

	Сетка сварная, рулонная, плоская, в зависимости от диаметра стержней и расположения рабочей арматуры легкая сетка со смещенными поперечными стержнями, с поперечными стержнями на всю ширину сетки. Сетка может быть с прямоугольными или квадратными ячейками. Сетка может быть изготовлена из арматурной стали класса В500С и /или арматурной проволоки класса Bp-I и /или стержневой арматурной стали класса А400 (А-III), А500С или A240(A-I). Диаметр стержней не более 10 мм и не менее 3 мм. В качестве распределительной арматуры допускается применять арматурную сталь класса В500С и /или арматурную проволоку класса В-l диаметром не менее 3 мм. Шаг продольных и поперечных стержней не менее 150мм. Размеры сетки, ширина х длина, мм, от 650 до 3800 х не менее 850. Сетки должны иметь в одном направлении стержни одинакового диаметра. Помимо основного шага стержней в продольном направлении, допускается применение доборного шага у краев сетки, а также в месте ее резки. Расстояние между стержнями - основной шаг стержней в одном направлении должен быть одинаковым. Размеры выпусков продольных и поперечных стержней ≥ 25 мм. Крестообразные соединения стержней в сетках следует осуществлять контактной точечной сваркой. Крестообразные соединения стержней сеток не должны разрушаться от ударных воздействий при свободном сбрасывании сеток с высоты 1 м. Продольные и поперечные стержни в сетках должны быть прямолинейными. 

	117. 
	Лак БТ-577 и краска БТ-177.  Требуется соответствие ГОСТ 5631-79 «Лак БТ-577 и краска БТ-177. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)»
	Лак БТ-577 должен представлять собой раствор битума в органических растворителях с введением синтетических модифицирующих добавок и сиккатива. Лак предназначается для защиты поверхностей металлических конструкций и изделий при непродолжительном их хранении и транспортировке а также для изготовления алюминиевой краски. Перед применением лак разбавляют до рабочей вязкости уайт-спиритом, сольвентом, скипидаром или смесью указанных растворителей. Внешний вид пленки лака БТ-577 должен быть: глянцевая, однородная, ровная, без оспин и морщин, черная.

Краска БТ-177 должна представлять собой суспензию алюминиевой пудры ПАП-2 по ГОСТ 5494-95 в лаке БТ-577 и приготовляться непосредственно перед нанесением путем смешения не менее 80% лака БТ-577 и не менее 15% алюминиевой пудры. Краска БТ-177 предназначается для окраски конструкций и изделий, эксплуатируемых в атмосферных условиях. Покрытие краской БТ-177 (в два слоя по загрунтованной поверхности) должно сохранять защитные свойства в умеренном климате не менее двух с половиной лет. Внешний вид пленки краски БТ-177 должен быть: ровная, без оспин и морщин, серебристая.

	118. 
	Олифа натуральная высшего, первого сорта. Требуется соответствие ГОСТ 7931-76 «Олифа натуральная. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Олифа натуральная, вырабатываемая из льняного масла с добавлением сиккативов, предназначена для изготовления и разведения густотертых красок; в качестве самостоятельного материала для малярных работ. Плотность олифы, г/см3, не более 0,936-0,950. Прозрачность олифы после отстаивания в течение 24 ч при (20±2) °С, требуется полная. Натуральная олифа - горючий продукт. Температура вспышки в закрытом тигле – «не менее 206 °С». Минимальная температура самовоспламенения – выше 342 °С.

	119. 
	Шурупы с полукруглой головкой. Требуется соответствие ГОСТ 1144-80 «Шурупы с полукруглой головкой. Конструкция и размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 1147-80 «Шурупы. Общие технические требования (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Шурупы класса точности В с полукруглой головкой, с прямым или крестообразным шлицем. Размеры шурупа, диаметр резьбы х длина, мм, 4,0 …6,0 х от 50 до 80. Исполнение шурупа 1, 3. Шурупы изготовлены из углеродистых, коррозионностойких сталей или латуни. Шурупы могут быть с покрытием или без покрытия. Внутренний диаметр резьбы не более 3,5 мм; шаг резьбы, мм, не более 2,0; диаметр головки не менее 10,0 мм; высота головки, не менее 3,5 мм; глубина шлица не более 2,8 мм. Номер крестообразного шлица должен быть 2; диаметр крестообразного шлица не менее 5,2 мм. Теоретическая масса 1000 шт шурупов, кг, не менее 8,09 до 10,05. Условное обозначение материала изготовления шурупов 3, 2, 0. На поверхности шурупов не допускаются: риски, выводящие размеры шурупов за предельные отклонения; ржавчина, не смываемая керосином. Резьбовая часть шурупов изготовляется цилиндрической или конической и должна иметь на конце заостренную часть (буравчик). Для шурупов с конической резьбовой частью наибольший наружный диаметр резьбы должен быть равен номинальному диаметру шурупа. У шурупов с цилиндрической резьбовой частью последние не менее 2, не более 3 витков резьбы должны иметь неполную глубину профиля резьбы. 

	120. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый кладочный, марка раствора по прочности на сжатие в проектном возрасте не менее М50, в качестве вяжущего используется портландцемент, ШПЦ по ГОСТ 10178-85 (с наличием активных минеральных добавок, добавок гранулированного шлака или без них, марка цемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не должна быть менее 300) и известь строительная. Известковое вяжущее может применятся в виде гидратной извести, известкового теста, известкового молока. В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок, пористые пески. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не более 2,5 мм. Раствор тяжелый, легкий. Марка раствора по морозостойкости более  F25. Марка раствора по подвижности Пк1… Пк4. 

	121. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый облицовочный, штукатурный, может быть легкий или тяжелый. В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок. В качестве вяжущего используется известь строительная или портландцемент. Известковое вяжущее может быть в виде гидратной извести, известкового теста, известкового молока. Известковое вяжущее для штукатурных, облицовочных растворов не должно содержать непогасившиеся частицы извести. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не более 2,5 мм. Марка цемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не менее 400. Марка раствора по морозостойкости  >  F25. Марка раствора по подвижности  - Пк3; Пк2. Пропорция замеса: не более 1 часть вяжущего к не менее 3 частям заполнителя. 

	122. 
	Раствор. Требуется соответствие ГОСТ 28013-98 «Растворы строительные. Общие технические условия (с Изменением № 1)».
	Раствор строительный готовый, кладочный, марка раствора по прочности на сжатие в проектном возрасте не > М50, в качестве вяжущего используется портландцемент, шлакопортландцемент по ГОСТ 10178-85 (с наличием активных минеральных добавок, добавок гранулированного шлака, марка цемента по прочности на сжатие в возрасте 28 суток не должна быть менее 300). В качестве заполнителя применяется песок для строительных работ, золы-уноса, золошлаковый песок, пористые пески. Значение показателя «наибольшая крупность зерен заполнителя» не более 2,5 мм. Раствор тяжелый, легкий. Марка раствора по морозостойкости не менее F35. Марка раствора по подвижности от Пк1 до Пк4. 

	123. 
	Кабель-канал. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кабель-канал должен быть предназначен для прокладки информационных; силовых и слаботочных электрических коммуникаций открытого типа. Выполняет функции: обеспечение электробезопасности (дополнительная изоляция электропроводки), предохранение проводки от механических повреждений, исключение возможного пожара при коротком замыкании, ограничение несанкционированного доступа к проводке, обеспечение быстрого доступа к проводке в аварийной ситуации и возможность быстрой модернизации и дополнения проводки. Кабель-канал должен быть предназначен для применения в электрических сетях напряжением «до 1000 В» постоянного либо переменного тока. Размеры кабель-канала: ширина более 25 мм; высота не менее 25 мм; длина в пределах 1…3 м. Материал изготовления кабель-канала – требуется поливинилхлорид. Цвет кабель-канала: белый/бежевый/коричневый; может быть в с исполнении с текстурой или без нее. Степень защиты по ГОСТ 14254-2015 требуется не менее IP40. Температуры монтажа и эксплуатации кабель-каналов: минимальная не выше минус 10 °С, максимальная не ниже плюс 50 °С. Срок службы кабель-каналов от 20 лет.

	124. 
	Кабель-канал. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кабель-канал должен быть предназначен для прокладки информационных; силовых и слаботочных электрических коммуникаций открытого типа. Выполняет функции: обеспечение электробезопасности (дополнительная изоляция электропроводки), предохранение проводки от механических повреждений, исключение возможного пожара при коротком замыкании, ограничение несанкционированного доступа к проводке, упрощение монтажа электропроводки, обеспечение быстрого доступа к проводке в аварийной ситуации и возможность быстрой модернизации и дополнения проводки. Кабель-канал должен быть предназначен для применения в электрических сетях напряжением «до 1000 В» постоянного либо переменного тока. Размеры кабель-канала: ширина не менее 60 мм и не более 80 мм; высота не более 60 мм; длина в пределах 1…3 м. Материал изготовления кабель-канала – требуется поливинилхлорид. Цвет кабель-канала: белый/бежевый/коричневый; может быть в с исполнении с текстурой или без нее. Степень защиты по ГОСТ 14254-2015 требуется не менее IP40. Температуры монтажа и эксплуатации кабель-каналов: минимальная не выше минус 10 °С, максимальная не ниже плюс 50 °С. Срок службы кабель-каналов от 20 лет.

	125. 
	Коробка распределительная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Распределительная коробка типа распаячная служит в качестве изделия для герметичного проведения кабелей и проводов, а также для присоединения различных устройств. Корпус коробки должен быть изготовлен из: полипропилена. Коробка должна быть снащена крышкой-замком, которая защелкивается и не требует для открытия дополнительных инструментов. Крышка должна иметь поводки, «необходимые» для удерживания ее на конструкции в открытом положении. Конструкция коробки – квадратная; прямоугольная. Коробка должна быть предназначена для наружного монтажа. Количество вводов не менее 4 и не более 6. Степень защиты по ГОСТ 14254-2015 требуется не менее IP55. Размеры коробки, высота х ширина х глубина более: 80х60х30 мм. Цвет – белый, серый. Температуры эксплуатации коробок распределительных: минимальная не выше минус 20 °С, максимальная не ниже плюс 40 °С. 

	126. 
	Выключатель. Требуется соответствие ГОСТ Р 51324.1-2012 «Выключатели для бытовых и аналогичных стационарных электрических установок. Часть 1. Общие требования»; ГОСТ 14254-2015 «Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (Код IP)».
	Выключатель электрический открытого типа двухполюсный, однополюсный, должен быть предназначен для открытой проводки (открытый метод установки). Материал корпуса выключателя – должен быть негорючий пластик. Тип поверхности корпуса – глянцевая, матовая, белая, бежевая, серая. Клавиши выключателя должны быть выполнены из изоляционного материала; количество клавиш 1 или 2. Технические характеристики выключателя: номинальный ток не менее 6 А, номинальное напряжение не более 250 В, частота тока, Гц, 50. Степень защиты выключателя от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды IP20 или IP44. Световой индикатор – наличие или отсутствие. Габаритные размеры выключателя: высота и ширина не более 85 мм, глубина до 60 мм. Защита выключателя от вредного воздействия в результате проникновения воды: должен быть защищен от сплошного обрызгивания или без защиты. Контактные зажимы выключателя позволяют присоединять медные провода максимальным сечением не более 2,5 мм2. Защита выключателя от проникновения внешних твердых предметов диаметром «≥ 12,5 мм» или «≥ 1,0 мм». Температуры эксплуатации выключателя: минус 25 °C – не ниже плюс 40 °C. 

	127. 
	Выключатель.  Требуется соответствие ГОСТ Р 51324.1-2012 «Выключатели для бытовых и аналогичных стационарных электрических установок. Часть 1. Общие требования»; ГОСТ 14254-2015 «Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (Код IP)».
	Выключатель электрический открытого типа, должен быть предназначен для открытой проводки (открытый метод установки). Материал корпуса выключателя – должен быть негорючий пластик. Тип поверхности корпуса – глянцевая, матовая, белая или бежевая, или серая. Клавиши выключателя должны быть выполнены из изоляционного материала. Тип поверхности  корпуса – глянцевая, матовая, белая. Количество клавиш должно быть 2. Технические характеристики выключателя: номинальный ток не менее 6 А, номинальное напряжение не более 250 В, частота тока, Гц, 50. Степень защиты выключателя от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды IP20 или IP44. Световой индикатор – наличие или отсутствие. Габаритные размеры выключателя: высота и ширина максимум 85 мм, глубина от 35 мм.  Защита выключателя от вредного воздействия в результате проникновения воды: должен быть защищен от сплошного обрызгивания или без защиты. Контактные зажимы выключателя позволяют присоединять медные провода максимальным сечением не более 2,5 мм2. Защита выключателя от проникновения внешних твердых предметов диаметром «≥ 1,0 мм» или «≥12,5 мм». Температуры эксплуатации выключателя: не выше минус 25 °C – не ниже плюс 40 °C. 

	128. 
	Розетка. Требуется соответствие ГОСТ 14254-2015 «Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (Код IP)».
	Розетка электрическая открытого типа, должна быть предназначена для открытой проводки (открытый метод установки). Материал корпуса розетки – должен быть негорючий пластик, тип поверхности – глянцевая, матовая, белая и бежевая или серая. Количество постов розетки 1 / 2. Розетка с заземляющим контактом, без защемляющего контакта. Технические характеристики розетки: номинальный ток не более 16 А, номинальное напряжение не более 250 В, частота тока, Гц, 50. Степень защиты розетки от проникновения внешних твердых предметов и от вредного воздействия в результате проникновения воды IP20 или IP54. Габаритные размеры розетки: высота и ширина не ≤ 60 мм, глубина от 30 мм.  Защита  розетки от вредного воздействия в результате проникновения воды: должна быть защищена от сплошного обрызгивания или без защиты. Защитные шторки – наличие или отсутствие. Максимальное сечение присоединяемых проводников не более 2,5 мм2. Защита розетки от проникновения внешних твердых предметов «пылезащищенное» или диаметром «≥12,5 мм». Температуры эксплуатации розетки: не выше минус 25 °C – выше плюс 35 °C. 

	129. 
	Кабель силовой. Требуется соответствие  ГОСТ 31996-2012 «Кабели силовые с пластмассовой изоляцией на номинальное напряжение 0,66; 1 и 3 кВ. Общие технические условия».
	Кабель силовой должен быть предназначен для передачи и распределения электрической энергии в стационарных установках на номинальное переменное напряжение не более 1 кВ номинальной частотой 50 Гц. Токопроводящая жила – медная, однопроволочная, круглой формы. Изоляция токопроводящих жил кабеля из поливинилхлоридного пластиката пониженной пожарной опасности. Наружная оболочка кабеля из поливинилхлоридного пластиката пониженной пожарной опасности. Кабель по исполнению в части показателей пожарной опасности огнестойкий, не распространяющий горение при групповой прокладке или не распространяющий горение при групповой прокладке, с пониженным дымо- и газовыделением. Изолированные жилы кабелей должны иметь отличительную расцветку; расцветка должна быть сплошной или в виде продольной полосы шириной не менее 1 мм. Цвет изоляции жил кабелей: серый или натуральный и/или синий и/или коричневый и/или черный и/или  зеленый-желтый.  Нулевая жила – наличие или отсутствие. Жила заземления – наличие или отсутствие. Число жил кабеля > 2. Номинальное сечение жилы 1,5 мм2 и более. Номинальная толщина изоляции жил не менее 0,6 мм. Кабели должны быть стойкими к навиванию.  Изоляция нулевой жилы должна быть синего цвета.  Изоляция жилы заземления должна быть двухцветной зелено-желтой. Кабели должны быть предназначены для эксплуатации при температуре окружающей среды «от минус 50 °C до плюс 50 °C» и относительной влажности воздуха «до 98%» при температуре «до 35 °C». Срок службы кабеля должен составлять более 25 лет. 

	130. 
	Фланцы. Требуется соответствие ГОСТ 33259-2015 «Фланцы арматуры, соединительных частей и трубопроводов на номинальное давление до PN 250. Конструкция, размеры и общие технические требования (с Поправками)».
	Фланцы стальные плоские приварные, на номинальное давление PN, кгс/см2, свыше 2,5 до 16. Фланцы первого или второго размерного ряда. Исполнение уплотнительной поверхности А, В. Размеры фланца: номинальный диаметр (DN) 40 мм; толщина (b) не менее 16 мм; наружный диаметр (D) не более 150 мм; внутренний диаметр (dв), мм, не более 49,5; диаметр отверстия под крепежную деталь (d) не менее 14 мм; расстояние между отверстиями под крепежную деталь в осях (D1) не менее 100 мм. Номинальный диаметр крепежной детали, мм, не более 16. Размеры уплотнительной поверхности фланца: D2 не < 80 мм, h не более 3 мм. Расчетная масса фланца, кг, до 1,96.

	131. 
	Зонты. Требуется соответствие ГОСТ 14918-80 «Сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Зонты вентиляционных систем, диаметром не менее 315 мм. Материал изготовления зонтов - сталь листовая, оцинкованная горячим способом, группы общего назначения, толщиной не < 0,6 миллиметров.  Сталь с нормальной, уменьшенной разнотолщинностью, с узором кристаллизации или без него. В зависимости от толщины покрытия оцинкованная сталь  класса толщины П и/или 1 и/или 2. Для цинкования должен применяться цинк марок Ц0 и Ц1.  Поверхность оцинкованной стали должна быть чистой со сплошным покрытием (покрытие может быть дифференцированным). В месте изгиба оцинкованной стали толщиной до 1,0 мм включительно при испытании на прочность сцепления покрытия с основным металлом при изгибе на 180° не должно быть отслоений цинкового покрытия, обнажающего стальную поверхность. Для оцинкованной стали первой, высшей категории качества допускаются: мелкие наплывы, неравномерная кристаллизация цинка, следы от перегибов полосы и регулирующих роликов, местная шероховатость покрытия, легкие царапины и потертость, не нарушающие сплошность цинкового покрытия, светлые и матовые пятна, неравномерность окраски пассивной пленки. 

	132. 
	Воздуховоды. Требуется соответствие ГОСТ 14918-80 «Сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Воздуховоды периметром от 1100 до 1600 мм. Материал изготовления воздуховодов - сталь оцинкованная горячим способом, группы общего назначения, толщиной не ≤ 0,6 миллиметров.  Сталь с нормальной, уменьшенной разнотолщинностью, с узором кристаллизации или без него. В зависимости от толщины покрытия оцинкованная сталь  класса толщины П и/или 1 и 2. Для цинкования должен применяться цинк марок Ц0 и Ц1.  Поверхность оцинкованной стали должна быть чистой со сплошным покрытием (покрытие должно быть дифференцированным). В месте изгиба оцинкованной стали толщиной до 1,0 мм включительно при испытании на прочность сцепления покрытия с основным металлом при изгибе на 180° не должно быть отслоений цинкового покрытия, обнажающего стальную поверхность. Для оцинкованной стали первой, высшей категории качества допускаются: мелкие наплывы, крупинки и неравномерная кристаллизация цинка, следы от перегибов полосы и регулирующих роликов, местная шероховатость покрытия, легкие царапины и потертость, не нарушающие сплошность цинкового покрытия, светлые и матовые пятна, неравномерность окраски пассивной пленки.

	133. 
	Мастика. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Мастика клеящая морозостойкая битумно-масляная должна представлять собой однородную массу черного цвета, состоящую из битумного вяжущего; трансформаторных масел и модифицирующих добавок. Область применения мастики: для заливки соединительных, ответвительных и концевых муфт и заделок силовых и контрольных кабелей, а также для изоляции стальных подземных трубопроводов и других сооружений для защиты их от почвенной коррозии. Мастика должна обладать высокими адгезионными свойствами к металлам. Мастика требуется горячего применения – с предварительным разогревом перед применением до температуры не более 180-200 °С. Морозостойкость мастики не выше минус 45 °C. Расход мастики в разогретом виде должен составлять не более 2,0 - 3,5 кг/м2. Температура каплепадения мастики не более 48-50 °C. 

	134. 
	Проволока сварочная. Требуется соответствие ГОСТ 2246-70 «Проволока стальная сварочная. Технические условия (с Изменениями № 1-5)».
	Проволока холоднотянутая сварочная из низкоуглеродистой, легированной стали марок - Св-08ГС; Св-08Г2С; Св-08ГСМТ; Св-08ХГ2С; Св-08ХГСМА; Св-08; Св-08А; Св-08АА; Св-08ГА; Св-08ХГСМФА; Св-08Х3Г2СМ; Св-10ГА; Св-10Г2; Св-10ХГ2СМА. Проволока должна предназначаться для сварки. Проволока может изготовляться с омедненной или неомедненной поверхностью. Поверхность проволоки диаметром от 3 мм до 6 мм должна быть чистой и гладкой, без трещин, расслоений, плен, закатов, раковин, забоин, окалины, ржавчины, масла и других загрязнений. На поверхности проволоки допускаются: риски (в том числе затянутые), царапины, местная рябизна и отдельные вмятины, глубина указанных пороков не должна превышать предельного отклонения по диаметру проволоки. На поверхности проволоки не допускается наличие технологических смазок, за исключением: следов мыльной смазки без графита и серы. На поверхности неомедненной проволоки допускается наличие следов мыльной смазки массой «до 0,05%» от массы проволоки. Предельное отклонение по диаметру проволоки не более 0,16 миллиметров в меньшую сторону.

	135. 
	Прокат листовой. Требуется соответствие ГОСТ 19903-2015 «Прокат листовой горячекатаный. Сортамент».
	Листовой горячекатаный прокат (далее - прокат) толщиной от 4,0 мм до 6,0 мм; предельные отклонения по толщине проката не более 0,40 мм в большую и 0,5 мм в меньшую стороны. Прокат по точности изготовления по толщине обычной или повышенной – А; Б. Прокат по плоскостности особо высокой, высокой, улучшенной или нормальной – ПУ; ПВ; ПО; ПН. Прокат по характеру кромки с обрезной или необрезной кромкой – О / НО. Листы изготовляют путем полистной прокатки или порезки проката по размерам. Прокат по размерам: с указанием размеров по толщине, ширине и длине. Ширина проката до 1900 мм; предельное отклонение по ширине проката не более шестидесяти пяти миллиметров в большую сторону. Длина проката не менее 2000 мм и не более 6000 мм; предельное отклонение по длине проката не более двадцати пяти миллиметров в большую сторону.

	136. 
	Доски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Доски должны быть обрезные. Порода древесины хвойная – сосна; ель или пихта. Сорт по качеству древесины и обработки должен быть не ниже 2. Пиломатериалы сырые с влажностью «более 22%»  или сухие с влажностью «не более 22%». Гниль: не допускается. Инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки – не допускаются. Острый обзол – не допускается. Размеры досок: длина, м, от 4 до 6,5; ширина не более 150 мм; толщина 44 мм и более. Предельные отклонения от номинальных размеров по толщине не более ±2,0 мм; предельные отклонения от номинальных размеров  по ширине не более ±3,0 мм.  На торец или пласть пиломатериалов должна быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	137. 
	Доски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Доски  должны быть обрезные. Порода древесины хвойная – сосна, ель или пихта. Пиломатериалы сырые с влажностью «более 22%»  или сухие с влажностью «не более 22%». Сорт по качеству древесины и обработки не выше 3. Гниль: допускается только пестрая ситовая ядровая гниль в виде пятен и полос. Инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки – не допускаются.  Острый обзол –  допускается. Размеры досок: длина, м, 4…6,5; ширина не более 150 мм; толщина не более 25 мм. Предельные отклонения от номинальных размеров по толщине не более ±1,0 мм; предельные отклонения от номинальных размеров  по ширине не более ±3,0 мм.  На торец или пласть пиломатериалов может быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	138. 
	Доски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Доски  должны быть обрезные. Порода древесины хвойная: сосна, ель или пихта. Сорт по качеству древесины и обработки должен быть выше 2. Пиломатериалы сырые с влажностью «более 22%»  или сухие с влажностью «не более 22%». Гниль: не допускается. Инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки – не допускаются. Острый обзол – не допускается. Рак – не допускается. Размеры досок: длина, м, 4-6,5; ширина не более 150 мм; толщина 44 мм и более. Предельные отклонения от номинальных размеров по толщине не более ±2,0 мм; предельные отклонения от номинальных размеров  по ширине не более ±3,0 мм.  На торец или пласть пиломатериалов должна быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала. Маркировка должна быть четкой и наноситься несмываемой краской или мелком, стойким к смыванию.

	139. 
	Доски. Требуется соответствие ГОСТ 8486-86 «Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3, с Поправкой)»; ГОСТ 18288-87 «Производство лесопильное. Термины и определения»; ГОСТ 24454-80 «Пиломатериалы хвойных пород. Размеры (с Изменениями № 1, 2)»; ГОСТ 6564-84 «Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, методы контроля, маркировка и транспортирование (с Изменением № 1)».
	Доски необрезные с неопиленными или частично опиленными кромками, с обзолом «более допустимого в обрезном пиломатериале». Порода древесины хвойная – сосна, ель. Сорт по качеству древесины и обработки не выше 3. Пиломатериалы сырые с влажностью «более 22%»  или сухие с влажностью «не более 22%». Гниль: допускается только пестрая ситовая ядровая гниль в виде пятен и полос. Инородные включения: проволока, гвозди, металлические осколки – не допускаются.  Острый обзол –  допускается. Размеры досок: длина, от 2 до 3,75 м и от 4 до 6,5 м; толщина 32-40 мм. Предельные отклонения от номинальных размеров по толщине не более ±2,0 мм. Ширина узкой пласти, измеренная в любом месте длины необрезных досок должна составлять «не менее 50 мм». На торец/пласть пиломатериалов может быть нанесена маркировка с указанием сорта пиломатериала; маркировка четкая и наносится несмываемой краской, мелком, стойким к смыванию. 

	140. 
	Лак КФ-965. Требуется соответствие ГОСТ 15030-78 «Лак КФ-965. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Лак КФ-965 предназначается для покрытия электротехнической стали, применяемой для изделий с изоляцией класса нагревостойкости В по ГОСТ 8865-93. Внешний вид лака: должна быть однородная жидкость коричневого цвета без посторонних включений; допускается незначительная опалесценция. Внешний вид пленки лака: после высыхания лак должен образовывать однородную глянцевую пленку; наличие сыпи не допускается. Максимальное время высыхания лака до степени 3 при температуре (235±5) °С, мин, не более 20. Перед применением лак разбавляют до рабочей вязкости уайт-спиритом, каменноугольным сольвентом, нефтяным, осветительным керосином или смесью указанных растворителей. Лак КФ-965 является легковоспламеняющимся и токсичным материалом, что обусловлено свойствами растворителей и свинцовых соединений, входящих в состав лака. Минимальная температура вспышки лака не ниже 33 °С, минимальная температура самовоспламенения не ниже 232 °С.

	141. 
	Саморезы. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Саморез с шестигранной головкой представляет собой самонарезающий шуруп с треугольной резьбой, снабженный острым самосверлящим наконечником. Саморезы должны изготовляться из углеродистой стали с цинковым покрытием. Под головкой самореза должна находиться неотделяемая стальная или алюминиевая уплотнительная шайба с прокладкой из EPDM (этилен-пропилен-диен-мономер). Диаметр уплотнительной шайбы свыше 13 мм. Размеры самореза: диаметр резьбы не менее 4,8 мм; длина от 50 до 80 мм включительно. Шаг резьбы не менее 2 мм. Высота шестигранной головки от 4 до 4,5 мм. Размер головки под ключ от 7,5 до 8 мм. Диаметр самосверлящего наконечника не менее 2,5 мм. Длина самосверлящего наконечника не более 5,5 мм. Теоретический вес 1000 шт саморезов, кг, не менее 7. Головка самореза должна быть окрашена.

	142. 
	Заклепка вытяжная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Заклепка вытяжная используется для неразъемного соединения тонколистовых металлов и других твердых материалов и конструкций. Тело вытяжной заклепки: алюминий или оцинкованная сталь. Стержень вытяжной заклепки должен быть выполнен из оцинкованной стали. Заклепки могут быть покрыты защитно-декоративным лаком. Конструкция; размеры и масса вытяжной заклепки должны соответствовать указанным на Рис.4 и в Таб.5

Рис.4
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Таб.5

Размер L,
длина тела заклепки, мм
Размер D,
диаметр тела заклепки, мм, не менее
Размер H,
диаметр фланца, мм, не более
Размер T,
толщина фланца, мм
Размер R,
радиус,
мм, максимум
Размер P, длина стержня,
мм, не менее
Размер F,
мм, до
Теоретическая масса 1000 штук, кг, от
5,7…8,7

3,2

6,25

1,2

0,5

27

12

0,95



	143. 
	Кирпич керамический полнотелый, пустотелый. Требуется соответствие ГОСТ 530-2012 «Кирпич и камень керамические. Общие технические условия».
	Кирпич керамический одинарный (далее также изделие) лицевой или рядовой – керамическое штучное изделие в форме прямоугольного параллелепипеда, предназначенное для устройства кладок на строительных растворах. Изделие имеющее пустоты различной формы (цилиндрической, квадратной, щелевидной) и размера, с пустотностью «не более 13%», изделие в котором отсутствуют пустоты. Номинальные размеры кирпича (длина х ширина х толщина) не менее: 250х120х65 мм. Предельные отклонения от номинальных размеров: по длине не более ±4 мм, по ширине не более ±3 мм, по толщине не более ±3 мм. Марка кирпича по прочности не менее М100, марка кирпича по морозостойкости не менее F35, класс средней плотности изделия в пределах 0,7…2,4. По теплотехническим характеристикам изделие может относиться к группе малоэффективные (обыкновенные), условно-эффективные, эффективные, повышенной эффективности, высокой эффективности. Толщина наружных стенок пустотелого кирпича должна быть не менее 12 мм. Изделия могут быть естественного цвета или объемно окрашенными. Пустоты в изделиях вертикальные или горизонтальные, то есть располагаются параллельно или перпендикулярно постели. На нелицевую поверхность изделия в процессе изготовления наносят товарный знак или краткое наименование предприятия-изготовителя.  

	144. 
	Втулки. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Втулки предназначены для защиты изоляции различных проводов и кабелей от механических повреждений oб острые кромки торцов труб и дpугих конструктивных отверстий при прокладке в трубах\ вводах в электрощиты\ ящики управления. Материал изготовления – нейлон, полиамид. Климатическое исполнение должно быть У3. Размеры втулки: длина не менее 15 мм; внутренний диаметр не менее 22,5 мм; наружный диаметр не более 25,5 мм; толщина стенки не менее 1 мм. Масса втулки от 1,5 до 2,5 грамм.

	145. 
	Втулки. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Втулки предназначены для защиты изоляции различных проводов и кабелей от механических повреждений oб острые кромки торцов труб и дpугих конструктивных отверстий при прокладке в трубах\ вводах в электрощиты\ ящики управления. Материал изготовления – нейлон, полиамид. Климатическое исполнение должно быть У3. Размеры втулки: длина более 20 мм; внутренний диаметр не менее 48 мм; наружный диаметр не более 51 мм; толщина стенки не менее 1 мм. Масса втулки от 6,5 до 7,5 грамм.

	146. 
	Сжимы ответвительные. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Сжимы ответвительные должны быть предназначены для выполнения ответвлений от медных и алюминиевых проводников магистральных линий без их разрезания аналогичными медными и алюминиевыми проводниками. Сечение проводников: магистральных 4-10 мм2;  ответвительных 1,5-10 мм2. Масса 100 сжимов, кг, до 5. Климатическое исполнение должно быть У3. Напряжение «до 660 В». Степень защиты по ГОСТ 14254-2015 не менее IP20. Цвет - белый, черный.

	147. 
	Соединительно-изолирующие зажимы. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Соединительно-изолирующие зажимы должны быть предназначены  для применения при монтаже электропроводок жилых; общественных и промышленных зданий и сооружений. Зажимы  должны быть предназначены для соединения медных; алюминиевых и алюмомедных однопроволочных жил установочных проводов и кабелей с одновременным изолированием мест соединения. Материал изготовления - нейлон; полиамид. Сечение соединяемых проводников не менее 1,5 - 4,0 мм2. Напряжение в сети: «до 380 В» переменного тока и «до 500 В» постоянного тока. Климатическое исполнение должно быть У3. Степень защиты по ГОСТ 14254-2015 не менее IP20. 

	148. 
	Пена монтажная огнестойкая. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Огнестойкая полиуретановая однокомпонентная монтажная пена, затвердевающая под воздействием влажности воздуха. Выход пены до 45 л. Огнестойкость пены должна составлять до 240 минут включительно. Время отверждения до исчезновения прилипания не менее 10 минут. Максимальное время полного затвердевания не более 24 часов. Цвет пены может быть от розового до красного включительно. Температура использования пены не менее плюс 5°C – плюс 30°C. Термостойкость затвердевшей пены долгосрочная не менее минус 40°C – плюс 90°C. Пена в баллонах под пистолет, с аппликатором объемом не менее 750 мл.

	149. 
	Лак битумный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Лак битумный представляет собой раствор битума или его модификации (битум с маслом) в органических растворителях - атмосфероустойчивый лак, применяемый в строительстве и при кровельных работах для покрытия металлических и неметаллических поверхностей. Лаковое покрытие должно продлевать срок эксплуатации конструкций, а также должно обладать прочностью и долговечностью. Внешний вид покрытия – должно быть прозрачное, с  глянцевым блеском.  Максимальное время высыхания плёнки лака температуре (20±0,5)°С, ч, не более 24. Перед применением лак битумный разводят до рабочей вязкости уайт-спиритом, сольвентом, скипидаром или смесью этих растворителей. Наносят в один или два слоя методом пневматического распыления либо кистью. Расход на однослойное покрытие  не более 80-110 г/м2.

	150. 
	Грунтовка. Требуется соответствие ГОСТ 25129-82 «Грунтовка ГФ-021. Технические условия (с Изменениями № 1, 2)».
	Грунтовка ГФ-021 представляет собой  суспензию пигментов и наполнителей в алкидном лаке с добавлением растворителей, сиккатива и стабилизирующих веществ. Грунтовка должна быть предназначена для грунтования металлических и деревянных поверхностей под покрытия различными эмалями. Перед применением грунтовку разбавляют до рабочей вязкости сольвентом, ксилолом, или смесью одного из указанных растворителей с уайт-спиритом в соотношении по массе 1:1. Степень разбавления грунтовки растворителем «не более 20 %». Цвет пленки грунтовки красно-коричневый, после высыхания пленка грунтовки ровная, однородная, матовая, полуглянцевая. Покрытие грунтовкой после высыхания не должно оказывать вредного воздействия на организм человека. Максимальное время высыхания до степени 3 при (20±2) °С, не более 24 ч. Пленка грунтовки устойчива к изменению температуры более минус 40°С – плюс 55 °С. Способность пленки грунтовки шлифоваться - пленка при шлифовании должна образовывать ровную поверхность и не засаливать шкурку. Стойкость пленки к действию нитроэмали – не должно быть отслаивания, сморщивания, растрескивания пленки нитроэмали, нанесенной на грунтовку. Способ нанесения грунтовки на поверхность: кистью, краскораспылителем. Расход грунтовки на однослойное покрытие, гр/м2, не более  60-100. 

	151. 
	Перемычки гибкие. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Перемычки используются для заземления оборудования; заземления металлических конструкций, а так же в местах где «необходимо» гибкое заземление. Изготавливаются из проводника заземления, из оцинкованной стали, с сечением каната от 35 мм2 до 95 мм2 на концах которого закрепляются стальные наконечники, обеспечивающие надежное резьбовое соединение с заземляемой конструкцией. Размеры перемычки: длина, мм, 280/560. Масса перемычки до 0,5 кг. Сила вытягивания каната из наконечников перемычек составляет «не менее 50Н» или «более 50Н». Климатическое исполнение перемычки должно быть У2,5. Материал изготовления наконечников – должна быть оцинкованная сталь.

	152. 
	Ксилол нефтяной марки А, Б. Требуется соответствие ГОСТ 9410-78 «Ксилол нефтяной. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Ксилол нефтяной, применяемый в качестве растворителя лаков и красок. По внешнему виду ксилол должен представлять собой прозрачную жидкость, не содержащую посторонних примесей и воды. Плотность при 20 °С, г/см3, не более 0,860-0,870. Нефтяной ксилол относится к пожаро- и взрывоопасным продуктам: температура самовоспламенения «выше 450 °С», минимальная температура вспышки в закрытом тигле не ниже 23 °С.

	153. 
	Алюминиевый скотч. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Алюминиевый скотч самоклеящийся представляет собой основу из алюминиевой фольги с нанесенным высокоадгезивным клеевым слоем на основе акрила/синтетического каучука. Скотч должен обладать высокой термостойкостью и влагостойкостью. Размеры скотча: ширина, мм, 50/75; толщина не менее 90 мкм; длина намотки в рулоне, м, 50…100. Цвет скотча: серебристый, матовый. Температуры эксплуатации скотча: минимальная не выше минус 50 °С, максимальная не ниже плюс 100 °С. 

	154. 
	Вентиляционная решетка внутренняя. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Вентиляционная решетка с нерегулируемыми горизонтально
расположенными жалюзи, должна состоять из рамки и прикрепленных к лицевой поверхности рамки горизонтальных жалюзи, жестко посаженых под углом к плоскости рамки. Решетки могут быть изготовлены из оцинкованной стали, алюминия и должны иметь защитное декоративное покрытие - окраска методом порошкового напыления  (цвет белый RAL 9001…RAL 9018). Размеры решетки, длина х ширина, не менее 300х200 мм. Конструкция решетки должна предусматривать крепление с помощью винтового соединения (монтажные отверстия должны быть расположены на лицевой стороне рамки решетки). 

	155. 
	Вентиляционная решетка наружная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Вентиляционная решетка с нерегулируемыми горизонтально
расположенными жалюзи, должна состоять из рамки и прикрепленных к лицевой поверхности рамки горизонтальных жалюзи, жестко посаженых под углом к плоскости рамки. Решетки должны быть изготовлены из оцинкованной стали и иметь защитное декоративное покрытие - окраска методом порошкового напыления  (цвет белый RAL 9001…RAL 9018). Размеры решетки, длина х ширина, более 200х200 мм. Конструкция решетки должна предусматривать крепление с помощью винтового соединения (монтажные отверстия должны быть расположены на лицевой стороне рамки решетки). 

	156. 
	Грунтовка. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Грунтовка для грунтования непрочных поверхностей (старый бетон; кирпич) должна быть готовая к употреблению, может быть бесцветно-прозрачная или белая. Грунтовка должна быть предназначена для: обработки основания в целях улучшения межслойной адгезии (сцепления покрытия с основанием) и укрепления поверхности, снижения его впитываемости перед обработкой водно-дисперсионными красками. Внешний вид: после высыхания должна образовывать бесцветную ровную однородную прозрачную пленку. Грунтовка должна быстро сохнуть – максимальное время высыхания при температуре 18-20 °С до 1,5 часов. Грунтовка должна обладать хорошей проникающей способностью, не должна быть вредна для здоровья, не должна быть токсичной и пожаро-взрывоопасной. Максимальный расход грунтовки, гр/м2 поверхности, 100…150.

	157. 
	Зажим для одиночного троса. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.


	Зажим для одиночного троса предназначен для крепления поддерживающих струн к поперечному несущему тросу сечением 50-70 мм2. Детали зажима должны изготовляться из ковкого чугуна горячеоцинкованного и стали с цинковым хроматированным покрытием. Масса зажима не менее 1,0 кг.

	158. 
	Кровельный рулонный материал. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кровельный рулонный материал, получаемый путем двустороннего нанесения на основу битумно-полимерного вяжущего, состоящего из битума, полимерного модификатора и минерального наполнителя. Должен быть с крупнозернистой посыпкой с лицевой стороны и полимерной пленкой или мелкозернистой посыпкой с наплавляемой стороны полотна; должен быть предназначен для устройства верхнего слоя гидроизоляции с защитой от солнечных лучей. Основа полотна стеклохолст, полиэфир. Размеры полотна: длина не менее 10 м; ширина, мм, не менее 1000 и не более 1500; толщина, мм, от 4 до 4,5 (предельное отклонение не более ±0,1 мм). Масса 1 м2 полотна, кг, не менее 5, с предельным отклонением по массе не более ±0,25 кг. Максимальное водопоглощение материалом в течение 24 ч, % по массе, не более 1; водонепроницаемость материала в течение 72ч при давлении «не менее 0,001МПа» - требуется абсолютная. Площадь полотна материала в рулоне не более 15 м2. 

	159. 
	Кровельный рулонный материал. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Кровельный рулонный материал, получаемый путем двустороннего нанесения на основу битумно-полимерного вяжущего, состоящего из битума, полимерного модификатора и минерального наполнителя. Должен быть с мелкозернистой посыпкой или полимерной пленкой с обеих сторон полотна; применяется для устройства нижних слоев в многослойной гидроизоляции строительных конструкций. Основа полотна стеклохолст, полиэфир. Размеры полотна: длина не менее 10 м; ширина, мм, не менее 1000 и не более 1500; толщина, мм, не менее 4 до 4,5 (предельное отклонение не более ±0,1 мм). Масса 1 м2 полотна, кг, не менее 4,5 и не более 5, с предельным отклонением по массе не более ±0,25 кг. Максимальное водопоглощение материалом в течение 24 ч, % по массе, не более 1; водонепроницаемость материала в течение 72ч при давлении «не менее 0,001МПа» - требуется абсолютная. Площадь  полотна материала в рулоне  не более 15 м2.

	160. 
	Электроды. Требуется соответствие ГОСТ 9467-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы (с Изменением № 1)»; ГОСТ 9466-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия (с Изменениями № 1, 2, с Поправкой)».
	Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2» или для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2», когда к металлу сварных швов предъявляют повышенные требования по пластичности и ударной вязкости. Контактный торец электрода должен быть свободен от покрытия.  Диаметр электрода, определяемый диаметром стержня более 4 мм. Длина зачищенного от покрытия конца электрода требуется 25±5 мм. Форма зачистки покрытия со стороны контактного торца электрода может быть конусной, округлой, переходной между конусной и округлой. Тип электрода Э42А/Э42. Характеристика покрытия А, С. Номинальная длина электрода со стержнем из низкоуглеродистой, легированной или высоколегированной проволоки 350 мм или 450 мм (предельное отклонение не более ±3 мм). Диаметр покрытия электродов свыше 6 мм. 

	161. 
	Электроды. Требуется соответствие ГОСТ 9467-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы (с Изменением № 1)»; ГОСТ 9466-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия (с Изменениями № 1, 2, с Поправкой)».
	Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2».  Диаметр покрытия электродов от 7,2 мм. Длина зачищенного от покрытия конца электрода требуется более 20мм (предельное отклонение не более ±5 мм). Форма зачистки покрытия со стороны контактного торца электрода может быть конусной, округлой, переходной между конусной и округлой. На контактный торец электрода может быть нанесен слой ионизирующего вещества, облегчающего возбуждение сварочной дуги. Тип электрода требуется Э42. Характеристика покрытия А, С. Номинальная длина электрода со стержнем из низкоуглеродистой, легированной или высоколегированной проволоки 350 мм или 450 мм (предельное отклонение не более ±3 мм). Диаметр электрода, определяемый диаметром стержня не менее 6 мм. 

	162. 
	Электроды. Требуется соответствие ГОСТ 9467-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы (с Изменением № 1)»; ГОСТ 9466-75 «Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия (с Изменениями № 1, 2, с Поправкой)».
	Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2», когда к металлу сварных швов предъявляют повышенные требования по пластичности и ударной вязкости или для ручной дуговой сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с временным сопротивлением разрыву «до 50 кгс/мм2». Контактный торец электрода должен быть свободен от покрытия.  Диаметр электрода, определяемый диаметром стержня не менее 4 мм. Длина зачищенного от покрытия конца электрода требуется 25±5 мм. Форма зачистки покрытия со стороны контактного торца электрода может быть конусной, округлой, переходной между конусной и округлой. Тип электрода требуется Э46/Э46А. Характеристика покрытия А, С. Номинальная длина электрода со стержнем из низкоуглеродистой, легированной или высоколегированной проволоки 350 мм или 450 мм (предельное отклонение не более ±3 мм). Диаметр покрытия электродов свыше 4,8 мм. 

	163. 
	Плиты тепло-звукоизоляционные. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Плиты тепло-звукоизоляционные из минеральной ваты на основе стекловолокна с синтетическим связующим. Плиты должны быть безопасны для здоровья человека и окружающей среды. Группа горючести плит по ГОСТ 30244-94 – должна быть НГ. Не должны быть геометрические размеры (длина; ширина; толщина) плит:

Длина ≥ 2000 мм;

Ширина ≤ 500 мм;

Толщина < 100 мм.

	164. 
	Сортовой стальной горячекатаный прокат круглого сечения. Требуется соответствие ГОСТ 2590-2006 «Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый. Сортамент».
	Прокат изготовляют из углеродистой стали качественной, обыкновенного качества, легированной, низколегированной или высоколегированной стали. Прокат по точности прокатки обычной, повышенной, высокой, особо высокой – АО1, А1, А2, Б1, В1, В2. Прокат по длине: мерной или кратной мерной длины. Прокат по предельным отклонениям по длине проката группы: ВД или БД. Прокат по кривизне класса - I, II, III, IV. Размеры проката: номинальный диаметр, мм, не менее 35 и не более 40. Длина проката от 1 до 12 м включительно. Справочная масса 1 прутка проката при плотности стали 7,85 г/см3 не менее 7,553 кг. Предельное отклонение от номинального диаметра проката не более 0,8 мм в большую и меньшую стороны / не нормируется. Предельное отклонение по длине проката  не более: 200 мм в большую сторону и/или 100 мм в меньшую сторону. Кривизна проката, % длины, не более 0,5. Овальность проката не должна превышать 75% суммы предельных отклонений по диаметру. Справочная площадь поперечного сечения проката не более 12,566 см2.

	165. 
	Смесь сухая для затирки межплиточных швов. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Должна представлять собой сухую смесь цементного вяжущего с минеральным наполнителем и пигментами с наличием или отсутствием  модифицирующих добавок. Пропорция замеса: на один килограмм сухой смеси необходимо не менее 0,3-0,33 литров воды. Жизнеспособность готовой растворной смеси  после затворения водой более ста десяти минут. Минимальный расход смеси составляет на один метр квадратный менее одного килограмма. Полная равномерность цвета должна достигаться не более чем через двое-трое суток. Пешеходное движение и полная нагрузка должны быть возможны менее чем через 25 часов после затирки швов. Цвет смеси светло- или темно-серый; белый. Температура основания при нанесении: минимальная ниже плюс десяти градусов Цельсия, максимальная не выше плюс 35 градусов Цельсия. Смесь должна быть стойкой к воздействию грибков и плесени, водостойкой, пластичной и иметь устойчивый цвет. Смесь должна быть предназначена для заполнения швов между настенными и напольными керамическими плитками и плитками из керамогранита; для внутренних работ в помещениях с нормальной и повышенной влажностью и для наружных работ; для заполнения швов шириной не менее 2-6 мм. 

	166. 
	Пакля пропитанная. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Пакля пропитанная – изготовлена путем пропитки льняной или джутовой пакли составом на основе битумно-масляной мастики. Массовая доля пропиточных материалов в пакле 40±5 % от массы пропитанного волокна. Пакля пропитанная должна быть устойчива к повышенной влажности; не должна выделять вредные вещества; не должна разрушаться от воздействия внешней среды; не должна накапливать заряды статического электричества. Пакля пропитанная должна обладать антисептическим эффектом: препятствовать появлению грибка, не поражаться микроорганизмами. Пакля может быть тюковая/ленточная.

	167. 
	Картон прокладочный марки - А; Б. Требуется соответствие ГОСТ 9347-74 «Картон прокладочный и уплотнительные прокладки из него. Технические условия (с Изменениями № 1-4)».
	Картон, предназначенный для изготовления уплотнительных прокладок во фланцевых и других соединениях. Картон должен изготовляться из небеленой хвойной целлюлозы и/или макулатуры. Толщина картона 0,8 мм и более, но не более 1,5 мм (предельные отклонения по толщине не более ±0,25 мм). Картон должен иметь цвет натурального волокна. Поверхность картона должна быть ровной, без: короблений, вмятин, складок, морщин, неволокнистых включений и пятен, ухудшающих потребительские свойства. Картон должен быть в листах. Картон должен изготовляться с обрезом или без обреза кромок. Обрезанный картон должен иметь ровную и чистую кромку. При изготовлении прокладок картон не должен расслаиваться. Предельные отклонения по длине и ширине листа не должны превышать ±10 мм.

	168. 
	Хризотил. Требуется соответствие ГОСТ 12871-2013 «Хризотил. Общие технические условия».
	Хризотил с гарантированной минимальной массовой долей остатка, на третьем основном сите контрольного аппарата с размером стороны ячейки в свету 1,35 мм, %, не менее 30. В хризотиле не должно быть частиц сопутствующих пород размером «более 4,8 мм». Группа хризотила 5 или 6. В хризотиле не должно быть посторонних предметов.

	169. 
	Состав пропиточный огне-биозащитный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Огне-биозащитный состав – предназначен для придания древесине огнезащитных свойств и увеличения стойкости к плесневым грибам, должен представлять собой водный раствор нетоксичных неорганических солей. Плотность состава г/см3, в пределах 1…1,5. Для обеспечения 2-ой либо 1-ой группы огнезащитной эффективности состав должен наноситься в один либо в два слоя соответственно. Межслойная сушка зависит от температуры окружающей среды и влажности воздуха и должна составлять не менее 2 - 4 часов. Теоретический расход состава для обеспечения 1-ой группы огнезащитной эффективности 750 г/м2 или более. Теоретический расход состава для обеспечения 2-ой группы огнезащитной эффективности не менее 400 г/м2. Состав перед применением требует разбавления, не разбавляется. 

	170. 
	Наличники. Требуется соответствие ГОСТ 8242-88 «Детали профильные из древесины и древесных материалов для строительства. Технические условия».
	Наличники из древесины хвойных или лиственных пород, тип наличников: Н-1, Н-2. Размер наличников, высота х ширина, мм, не более: 13х74 (предельное отклонение по ширине не более ±1,0 мм). Длина наличников 2100 мм или более (предельное отклонение по длине не более ±3,0 мм). Не допускаются на поверхности наличников: гнили, острый обзол, пасынок, прорость, рак, сквозные трещины, бахрома. Влажность древесины наличников должна быть «12±3 %». Допускается отклонение от плоскостности (покоробленность), если оно устраняется легким прижатием к ровной поверхности.

	171. 
	Краска водоэмульсионная акриловая. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	 Краска водоэмульсионная акриловая должна быть универсальная, предназначенная для внутренних работ - окраска помещений сухих либо с повышенной влажностью и наружных работ. Краска должна подходить для нанесения на: кирпичные, бетонные, деревянные и оштукатуренные покрытия. В состав водоэмульсионной акриловой краски должны входить: дисперсия акриловая, пигмент, пластификаторы, а также консерванты; дополнительно в состав может входить латекс. Цвет краски требуется белый; краска должна иметь возможность колеровки. Краска после нанесения на поверхность должна образовывать ровную однородную матовую, глубокоматовую пленку, без механических включений. Расход краски на один слой должен составлять не более 110-150 гр/м2. Морозостойкость краски не менее 5 циклов. Максимальное время высыхания одного слоя до 24 часов. Долговечность покрытия более трех лет. Краска не должна быть токсичной и  пожаро-взрывоопасной. 

	172. 
	Праймер битумный. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Праймер  битумный представляет собой раствор высококачественных нефтяных битумов в органических растворителях, должен быть предназначен для огрунтовки оснований перед укладкой наплавляемых; самоклеящихся кровельных и гидроизоляционных материалов. Готовый к применению, концентрированный битумный праймер должен обладать высокой проникающей способностью. Праймер битумный наносится на обрабатываемую поверхность щётками либо кистями. Расход битумного праймера не менее 0,25-0,35 л/м2. Максимальное время высыхания одного нанесенного слоя при температуре 20 °С, ч, не более 12. Концентрированный битумный праймер перед началом работ требуется разбавить растворителем. В качестве растворителя может использоваться – керосин; бензин; уайт-спирит. Битумный праймер должен иметь возможность применения при отрицательных температурах.

	173. 
	Краска масляная густотертая. Требуется соответствие ГОСТ 8292-85 «Краски масляные цветные густотертые. Технические условия (с Изменением № 1)».
	Краска масляная густотертая, представляющая собой пасту, состоящую из соответствующего пигмента (сурик железный, мумия, охра), затертого на олифе с введением сиккатива или без него. Краска после разведения олифой до малярной консистенции предназначается для отделочных работ и для окрашивания металлических и деревянных изделий, эксплуатируемых внутри помещений и/или в атмосферных условиях в районах с умеренным климатом. Олифа для разведения краски оксоль, натуральная или комбинированная К-3, К-5 в количестве не более 30-40% от массы густотертой краски. После разведения олифой краска «при необходимости» может разводиться уайт-спиритом в количестве «не более 5%» от массы краски. Марка вводимого сиккатива НФ-1 или ЖК-1. 

	174. 
	Кран шаровый тип 1 либо 2. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Шаровые краны должны быть предназначены для применения в качестве запорной арматуры в системах горячего и холодного водоснабжения, а также отопления. 

Технические характеристики кранов должны соответствовать указанным в Таб. 6:


    Таб. 6

№

Наименование характеристики

Значение

1

Класс герметичности затвора

должен быть "А"

2

Температура транспортируемой среды

не выше минус 10 °С – не ниже плюс 120 °С

3

Ресурсный запас (открытие - закрытие)

не менее 30 000 циклов

4

Нормативный срок службы

от 25 лет

5

Номинальное давление

До 3,0 МПа

6

Ремонтопригодность

должен быть ремонтопригоден

7

Пропускная способность, м3/ч

20…30

8

Номинальный размер

присоединительной резьбы, дюйм

3/4"

9

Эффективный диаметр внутреннего прохода, не менее

90%

10

Резьба

Требуется внутренняя - внутренняя

Конструкция кранов и применяемые материалы должны соответствовать указанным на Рис. 5 и в Таб. 7:

     Рис. 5

Кран шаровый тип 1
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Кран шаровый тип 2[image: image6.png]



Таб. 7

№

элемента на рисунке

Наименование элемента

Материал изготовления

1

Большой полукорпус

Латунь горячепрессованная никелированная, оцинкованная сталь

2

Малый полукорпус

Латунь горячепрессованная никелированная, оцинкованная сталь

3

Кольцо седельное

Фторопласт

4

Затвор шаровой

Латунь горячепрессованная хромированная, оцинкованная сталь

5

Шток

Латунь горячепрессованная

6

Прокладка антифрикционная

Фторопласт

7

Уплотнительное кольцо сальникового узла

Синтетический каучук или фторопласт

8

Уплотнительная прокладка сальникового узла

Фторопласт

9

Прижимная гайка  сальникового узла

Оцинкованная сталь / латунь горячепрессованная

10

Уплотнительное кольцо сальникового узла

Латунь горячепрессованная, оцинкованная сталь

11

Рукоять

Алюминий литой; оцинкованная сталь

Габаритные размеры и масса кранов должны соответствовать указанным на Рис. 6 и в Таб. 8:


Рис. 6

Кран шаровый тип 1


[image: image7.png]



Кран шаровый тип 2
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Размеры, согласно, обозначенным на рисунке, мм

Масса, грамм

DN - эффективный диаметр внутреннего прохода

A
B
C
D
Ch

не менее 18

до 60

более 42

не менее 53

минимум 10

30…35

от 200


    Таб. 8

	175. 
	Клинья пластиковые монтажные. Требование о соответствии ГОСТ не установлено.
	Не должна быть грузоподъемность клиньев ≤ 150 кг, область применения клиньев должна быть: для расклинивания и юстировки строительных элементов и систем, монтажа окон и дверей в проеме, выравнивания окон и дверей относительно четверти проема. Точность выравнивания должна обеспечиваться зубьями, расположенными по обе стороны клина, шаг зубьев не ≥ 1,0 мм. Конструкция клиньев должна предусматривать воздушные камеры для исключения промерзания в холодное время года. Цвет клиньев может быть - желтый, зеленый, коричневый. Размеры клиньев: 

Высота не менее 10 мм и не более 25 мм,

Длина от 75 до 160 мм,

Ширина от 25 до 50 мм.

	176. 
	Сетка. Требуется соответствие ГОСТ 3826-82 «Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. Технические условия (с Изменениями № 1, 2, 3)».
	Сетка проволочная тканая полотняного переплетения из термически обработанной высоколегированной, низкоуглеродистой проволоки с покрытием или без него, с квадратными ячейками № 055 или № 05. Номинальный размер стороны ячейки в свету, мм, не менее 0,50 и не более 0,55, при этом номинальный диаметр проволоки, мм, может быть от  0,20 до 0,30 включительно. Плотность сетки – Н; Б. Размеры сетки, ширина х длина, мм, от 1000 до 2000 х не менее 2000. Переплетение проволок в сетке должно быть правильным. Пропуска проволок не должно быть. Сетки не должны иметь механических повреждений, перегибов, разорванных и сшитых мест. Сетки изготовляют с закрайками и без закрайки. При изготовлении сетки без закрайки концы проволоки утка должны быть ровно подрезаны или загнуты для предотвращения выпадения крайних проволок основы. Справочная масса 1м2 сетки не более 1,515 кг. 
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