
Приложение № 1

к Извещению о проведении открытого конкурса
Описание объекта закупки
	Описание
	Единица измерения
	Кол-во
	Гарантийный

срок (дни)

	Наименование изделия (модель, шифр)
	Характеристики изделия
	
	
	

	Ортопедическая обувь на протезы при двусторонней ампутации нижних конечностей (пара) 

	Изготовление обуви на протез утепленной, неутепленной (мужские, женские по заявке заказчика). Ботинки утепленные   на протез, ботинки неутепленные на протез, полуботинки на протез, туфли на протез.
	пара
	83
	 45

	Ортопедическая обувь сложная на аппарат без утепленной подкладки (без учета детей –инвалидов) (пара)


	Изготовление обуви на ортопедический аппарат без утепленной подкладки (мужские, женские) по заявке заказчика). Ботинки на ортопедический аппарат, полуботинки на ортопедический аппарат, туфли на ортопедический аппарат.
	пара
	12
	 45

	Вкладной башмачок (шт.)


	Изготовление башмачка вкладного (мужские, женские по заявке заказчика). Башмачок вкладной, (в обувь нормальную) после ампутации переднего отдела стопы.
	шт.
	14
	 45

	Ортопедическая обувь сложная на аппарат на утепленной подкладке (без учета детей –инвалидов) (пара)


	Изготовление обуви на ортопедический аппарат на утепленной подкладке (мужские, женские по заявке заказчика). Ботинки, утепленные на ортопедический аппарат.
	пара
	9
	 45

	Итого:
	
	х
	118
	х


Упаковка обуви должна обеспечивать защиту от повреждений, порчи (изнашивания) или загрязнения во время хранения и транспортировки к месту использования по назначению. 

Упаковка, хранение и транспортирование обуви должны производиться в соответствии с действующими нормативными документами. 

Обувь ортопедическая должна быть ручного или полумеханического производства.

В готовой обуви не допускаются: 

- отдушистость, воротистость, сильно выраженная жилистость, стяжка лицевой поверхности на носках и союзках, кроме деталей из эластичных кож;

- роговины и кнутовины на носках и союзках;

- механические повреждения;

- отставание верха и подкладки от задника;

- местная неприклейка подошв;

- плохое формование пяточной и носочной частей обуви;

- деформация верха;

- складки внутри обуви;

- расщелины между деталями низа;

- осыпание красителя;

- бугры, вмятины, складки.

Сложная ортопедическая обувь должна быть только с индивидуальными параметрами изготовления. Обувь следует изготавливать по обувным ортопедическим колодкам, полученным на основе слепка стопы. 

Не допускается изготавливать зимнюю обувь строчечно-клеевым методом крепления.

Обувь ортопедическая должна быть устойчива к воздействию физиологической жидкости (пота).

Индивидуальная обувь в соответствии с требованиями медицинского заказа должна быть асимметричной в паре.

           Обувь в соответствии с ее функциональным назначением должна включать одну или несколько специальных ортопедических деталей (жесткие, мягкие, металлические, межстелечный слой, каблук и/или подошву особой формы, искусственный носок, искусственный передний отдел, искусственную стопу).

Обувь повседневная должна быть устойчива к климатическим воздействиям (колебания температур, атмосферные осадки, вода, пыль).

Синтетические и искусственные материалы, применяемые на наружные детали низа зимней обуви, должны быть морозостойкими в соответствии с требованиями нормативных документов на эти материалы.

Сложная ортопедическая обувь в соответствии с ее функциональным назначением и медицинскими показаниями должна включать несколько компонентов из ниже перечисленного перечня:

а) специальные жесткие детали:

- союзка жесткая, полусоюзка жесткая, берц жесткий односторонний, берц жесткий двусторонний, берц жесткий круговой, задний жесткий берц, задник с укороченными или удлиненными крыльями, задник накладной, подносок удлиненный, укороченный или серповидный, язычок жесткий, передний жесткий клапан, бочок жесткий, передний жесткий клапан, бочок жесткий, стелька верхняя фигурная (с козырьком или невысокой боковой поддержкой).

б) специальные мягкие детали:

- боковой внутренний ремень, дополнительная шнуровка, тяги, притяжной ремень, шнуровка.

в) специальные металлические детали:

- пластина для ортопедической обуви, шины стальные, планшетки корсетные.

г) межстелечные слои:

- выкладка сводов (наружного и внутреннего), вкладка внутреннего свода, косок, супинатор, пронатор, пробка, двойной след. 

Межстелечные слои должны быть изготовлены в виде единого блока, включающего один или несколько из вышеуказанных элементов.

д) специальные детали низа:

- каблук и подошва особой формы;

е) прочие специальные детали:

- искусственные стопы, передний отдел стопы и искусственный носок (после ампутации стопы).

Межстелечный слой должен быть устойчив к гигиенической обработке раствором детского мыла в теплой воде до температуры не выше плюс 40° С.

При обработке обуви должно предусматриваться несколько примерок.

Обувь по конструкции должна соответствовать своему функциональному назначению.

Обувь должна быть изготовлена из материалов, безопасных для здоровья пользователя.

Обувь должна быть плотно закреплена на ноге с помощью шнурков, пряжек, резинок, застежек "молний" или текстильных.
Работы (передача Получателю результата выполненных работ) выполняются с момента заключения Контракта по 18 октября 2024 года в течение 60 календарных дней, а для Получателя, нуждающегося в оказании паллиативной медицинской помощи, 7 календарных дней, со дня получения от Заказчика Реестра получателей. В случае, если срок для исполнения обязанности по выполнению работ при получении реестра, составляет менее 60 календарных дней, а для Получателя, нуждающегося в оказании паллиативной медицинской помощи, 7 календарных дней, работы (передача результата выполненных работ) должны быть выполнены по 18 октября 2024 года.


